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Henkel — vas specialista na primyslova lepidla, tmely a

reSeni pro Gpravu povrchi

Pokud chcete v dnesni dobé vytvorit pfidanou hodnotu, pak prosté nestaci mit vynikajici portfolio vyrobkii.
Potiebujete partnera, ktery rozumi vasi firmé a vasim produktiim, ktery vyviji nové vyrobni postupy, spolu s vami

optimalizuje procesy a navrhuje systémova feSeni $ita na miru.

Partnera, ktery vam miiZze skutecné pomoci vytvaiet dlouhodobé hodnoty:

Spolecnost Henkel - celosvétové uznavana spicka na trhu s lepidly, tmely a prostiedky pro tpravu povrchii.
Ziskejte pristup k nasemu jedinecnému a komplexnimu portfoliu produktii, vyuZivejte nase zkusenosti a zaructe
nejvyssi spolehlivost vasich procest. Strategicky primyslovy podnik zajiStuje specifické primyslové potieby a

udrzbu pomoci jednoho zdroje.

Bonderite

Inovativni technologie povrchové

vyrobniho procesu

Partner

e ZkuSeny prodejni a technicky personal
je k dispozici nepretrzité

¢ Rozsahla technicka podpora a ovérené metody
testovani poskytuji maximalné acinna
a spolehliva reSeni

e \/zdélavaci programy pro pokroCilé presné
podle vasSich specifickych potfeb vam pomohou
stat se expertem

e Diky silné distribuéni siti je naS komplexni
sortiment blizko k vaSemu podniku, a tak je
zajiSténa vysoka Uroven dostupnosti produktl
po celém svété

* |dentifikujte mozné tspory nakladi a vylepSeni
proces(i pro vase operace

N ‘!

Vlysoce vykonna priimyslova lepidla
Upravy pro zlepSeni vaSeho a tmely

LOCTITE  Teroson|

Pokrocila pruzna lepici a tésnici
feSeni

Inovace

e Moderni feSeni vam pomohou inovovat

e Stanovte nové prlimyslové standardy
udrzitelnosti, ochrany zdravi a bezpec¢nosti
pfi vasSich procesech

o \lytvorte zaklad pro vyvoj novych pfileZitosti
produktového designu




Posila pro vase podnikani

Technologie Znacky

e \lyuZivejte kompletni portfolio produktd, které e Preferované svétové znacky vysoce vykonnych
vam zajisti Spickovy vykon pro rozsahlou radu lepidel, tmell a feSeni pro povrchové dpravy v
aplikaci primyslové vyrobé a Gidrzbé

e Pouzivejte vyrobky, které byly navrzeny tak, aby e Loctite®, Teroson a Bonderite jsou znamé po
spliiovaly specifické vyzvy ve vaSem odvétvi celém svété pro svou prokazanou vysokou

« D{véfujte nejmodernéj$im technologiim a spolehlivost a vykon

trvanlivym produktim

o\



Jakakoliv vyroba, montaz nebo oprava...

wrw

Portfolio produktti Henkel napfi¢ hodnotovym retézcem

Spolecnost Henkel nabizi vice, nez jen technologicky vyspéla lepidla, tésniva a pfipravky pro Gpravu povrchli. Rovnéz
vam nabizi pristup k unikatnim technologiim napfi¢ celym hodnotovym fetézcem. TakZe at cokoli vyrabite, montujete
nebo opravujete, naSe technické konzultace a odborna $koleni doplni nase technické reSeni pro dosazeni nasich
hlavnich cilu:

e Optimalizace vasich vyrobnich procesti
¢ Zdokonaleni vaseho vyrobku

Zpracovani . ¢ Povrchova .
2 Cisteni . Lepeni /
kovu uprava
e Technicky servis e Rezné kapaliny e Univerzalni Cistice e Konverzni natéry e Aplikace ve

(kalkulace, kon-
struk¢ni névrh)

e Kapaliny pro e Specialni Gistice e Uprava povrchu strojirenstvi

1
i
i lisovani a tazeni
i
1
i

* Simulace procesu e Konstrukéni lepeni

1
!
i e \/Seobecné lepeni
i

e Technicka podpora
procesu vyroby

e Testovani



yberte si spr

o Skoleni na miru -
dle potieb a

. @ Aplikace ve e QOdstranovani natérdi : e Proti zadfeni

strojirenstvi

e \lypliovani

e Ochrana o Funkéni natéry ¢ QOleje a suché filmy g g
e \/Seobecné tésnéni ST pgzadayku
zakaznika
* Hodnoceni procestl
a Skoleni konec-

nych uZzivateld

Zarizeni

* Rizeni procesi
» NanaSeci a vytvrzovaci zafizeni
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Poloautomaticka zarizeni pro vytvrzovani zarenim
PrisluSenstvi
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Pro¢ pouzivat zajistovace zavitl Loctite®

Produkty Loctite® pro zajistovani zavitli brani samovolnému povolovani a chrani veskeré zavitové spoje
pred piisobenim vibraci a razového zatiZeni. Jedna se o kapalné pfipravky, které kompletné vypini
spary mezi do sebe zapadajicimi zavity. Pfi montazi zavitového spojovaciho materialu zajiStovace zavitil
Loctite® trvale zajiStuji zavitové spoje a eliminuji korozi tfenim diky vytvofeni pevné sestavy.

Zajistovace zavitil Loctite® vyrazné predci tradiéni mechanické metody

zajistovani zavitu:

e Mechanické prvky, napf. zavlacky, pojistné podlozky: pouzivaji se pouze, aby nedoSlo ke ztraté matice
nebo Sroubu

o Treci prvky: zvySuji absolutni pruznost a/nebo tieni; ale nezarucuiji trvalé zajisténi zavith pfi
dynamickém zatizeni

e Zajistovaci prvky jako Srouby, matice a podlozky s ozubenou nebo Zebrovanou pfirubou: brani

samovolnému povolovani, ale jsou drahé a vyzaduiji vétsi plochu pro styk s pfirubou; a mohou poSko-
zovat povrch

Zajistovace zavitli Loctite® jsou jednoslozkové kapalné a polotuhé tésnici hmoty. Viytvrzuji pfi pokojové
teploté na tvrdou, pevnou, termosetni plastickou hmotu v kontaktu s oceli, hlinikem, mosazi a vétSinou
ostatnich kov(. Vytvrzeni probiha v tenké spare za nepfistupu vzduchu. Tésnici hmota zajistuje zavity a
spoje tim, Ze dokonale vypliiuje spary mezi do sebe zapadajicimi zavity.

Vyhody zajistovact zavitti Loctite® oproti tradi¢nim mechanickym zajiStovacim prvkiim:
o Odolavaji vibracim

¢ Jednoslozkové — Cista a snadna aplikace

e Mohou byt pouzity na spoje vSech velikosti — snizuji naklady na skladové zasoby

o Tésni zavity — umozriuji vytvareni priichozich otvorl

Zvolte si spravny zajistovac zavitli Loctite® pro svoji aplikaci:

Zajistovace zavitli Loctite® se dodavaji s riznou  Nizkda pevnost: Stiedni pevnost:
viskozitou a pevnosti a mohou se pouZivat . R e - C
o S Demontaz pomoci bézného rucniho naradi, Demontaz pomoci rucniho naradi, ale je
v Sirokeé Skale aplikaci. , ” , A vy o e e i P
vhodné pro serizovaci a kalibraCni Srouby, mérici  obtiznéjsi; vhodné pro obrabéci stroje a lisy,
pristroje a mérky, pro velikost zavitu do M80. Cerpadla

a kompresory, kotvici Srouby, prfevodovky,
pro velikost zavitu do M80.
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Uprava povrchu

Spravna Gprava povrchu je nejdllezitéjSim predpokladem pro celkovy Uspéch aplikace jakéhokoliv
lepidla.

e Pied nanesenim produktu zavity odmastéte, ocistéte a osuste - pouZijte Loctite® 7063 (viz Cistice
na strané 102)

e Pokud byly dily ve styku s vodnymi mycimi roztoky nebo feznymi kapalinami, které nechavaji
na povrchu ochrannou vrstvu, omyjte je horkou vodou.

o KdyZ budete lepidlo pouzivat pfi teplotach nizSich npi 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit
pfipravkem Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (viz Uprava povrchu na strané 124)

e Zajistovani plastovych soucCastek: viz Vterinova lepidla na stranach 32-39

Nanaseci zafizeni

Produkty Loctite® se pouZzivaji k zajistovani zavitti v Siroké $kale aplikaci. Pro nékteré aplikace je dostacujici nanaseni lepidel a tésniv ruéné z lahvicky
nebo kartuSe na spojované povrchy. V ostatnich pfipadech je vSak pozadované presné rucni nebo automatické nanaSeni. NanaSeci zafizeni Loctite® jsou
specialné urcena k tomu, aby nanaseni a pouzivani nasich produkt( bylo rychlé, pfesné, Gisté a Gsporné:

Poloautomaticka nanaseci zafizeni

Loctite® 97009 / 97121 / 97201

Poloautomaticka nanaseci zafizeni Loctite® obsahuiji fidici jednotku a zasobnik v jednom pfistroji

a jsou urcena k davkovani mnoha produktli Loctite® pro zajiStovani zavitil. Poskytuiji digitalni fizeni
Casu, signal ,prazdny zasobnik* a signal ,,konec nanaseciho cyklu“. Davkovaci ventil je vhodny

pro stacionarni nebo rucni rezim. Zasobniky maji dostate¢nou kapacitu aZ pro 2 kg lahve a zafizeni je
vybaveno senzorem nizké hladiny.

97009 / 97121 / 97201
Ruéni aplikacni pistole
Peristalticka ruéni pistole Loctite® 98414, 50 ml lahvicka
Peristalticka ruéni pistole Loctite® 97001, 250 ml lahvicka
Tyto rucni aplikacni pistole Ize snadno nasadit na libovolnou anaerobni 50ml nebo 250ml lahvicku
Loctite®, ¢imz se lahvicka pfeméni na prenosny zasobnik. Jsou uréeny k davkovani kapek o velikosti
od 0,01 do 0,04 ml v libovolném thlu bez tniku nebo ztrat produktu (vhodné pro viskozitu
do 2 500 mPa-s).

Informace o poloautomatickych nebo piné automatickych nanasecich zarizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, pfisluSenstvich a davkovacich jehlach najedete na str. 142 nebo

v brozufe "Nanaseci zafizeni Loctite®". 97001 / 98414
Vysoka pevnost: Kapilarni: Polotuhy:
Demontaz pomoci bézného ruéniho naradi je Velmi obtizna demontaz pomoci standardniho Tycinky pro zajistovani zavitl se stredni a vyso-

velmi obtizna; odstranéni mize vyzadovat lokalni  rucniho naradi; odstranéni mize vyZadovat lokal- kou pevnosti, které se mohou pouzivat na zavity
pisobeni tepla. Vhodné pro trvalé sestavy na téZ- ni plisobeni tepla. Pro predem smontované spoje, do velikosti M50.

kych strojich, ¢epy, upevnéni motoril a ¢erpadel,  upevnéni pfistroji nebo sefizovaci Srouby.

pro velikost zavitti do M80.
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sou kovoveé casti jiz sestavené?

Kapilarni produkt

Stiedni/Vysoka

Kapalina Kapalina

Loctite®

Reseni

222
-

Rozmér zavitu Do M6 Do M36
Funkéni pevnost za' 3h 6h
Povolovaci moment pro Srouby M10 10 Nm 6 Nm
Provozni teplota -55 az +150 °C -55 az +150 °C
Velikost baleni 10 ml, 50 ml, 250 mi 10 ml, 50 ml, 250 mi
Zafizeni? 97001, 98414 97001, 98414

Doporuceni:

o Pred nanesenim lepidla zavity odmastéte, ocistéte a osuste - pouzijte Loctite® 7063
(viz Cistice na strané 102)

e Kdyz budete lepidlo pouzivat pfi teplotach nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve
povrch odetfit pripravkem Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (viz Uprava povrchu na
strané 124)

o Pro plastové soucastky si prectéte oddil Vtefinova lepidla na stranach 32-39

Loctite® 290 Loctite® 222

" Typicka hodnota pfi 22 °C

¢ Doporucuje se pro pfedem
smontované ¢asti, napf. Srouby
pristrojdl, elektrické konektory
a stavéci Srouby

e |dealni pro nizkopevnostni
zajisténi sefizovacich Sroubi,
Sroubli se zapusténou hlavou
a stavécich Sroubl

e Vhodny na kovy s mensi
pevnosti, které by mohly pfi
demontazi prasknout, napf.
hlinik nebo mosaz

P1 NSF Reg. ¢.: 123002
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Jaka je pozadovana pevnost?

Stiedni

Kapalina

Kapalina

Kapalina

Kapalina

Do M36 Do M36 Do M20 Do M20
2h 2h 3h 3h
26 Nm 20 Nm 33 Nm 20 Nm
-55 az +180 °C -55 az +150 °C -55 az +180 °C -55 az +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml
97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414 97001, 98414

Loctite® 243

e VVhodny na vSechny kovy veet-
né pasivnich povrchi (napf.
nerez ocel, hlinik, pokovené
povrchy)

o Snasi mirné znecisténi primys-
lovym olejem, napf. motorovym
olejem, antikoroznim olejem a
feznymi kapalinami —
provéreno

e Zabrariuje povoleni u vibrujicich
Casti zafizeni, jako jsou Cerpa-
dla, pfevodovky nebo lisy

e Umoziuje demontaz pomoci
ruéniho naradi pfi provadéni
Udrzby

P1 NSF Reg. ¢.: 123000
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Loctite® 2400
o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravi a bezpec¢nosti
o 7adné symboly nebezpecnosti,
Zadna upozornéni
na rizika a bezpecnostni zasady
o “Cisty” bezpecnostni list
(MSDS) — zadné zaznamy
v odstavcich 2, 3,15
a 16 MSDS podle (ES)
¢.1907/2006 — 1S0 11014-1
e Vlynikajici chemicka a tepelna
odolnost vytvrzeného produktu
e Vhodny tam, kde se poZaduje
pravidelna demontaz ruénim
naradim pro ucely Gdrzby
WRAS Schvaleni (BS 6920):
1104507

Loctite® 270

 Vhodny pro spojovaci dily
z veSkerych kovovych materi-
all véetné nerez oceli, hliniku,
pokovenych dilil a ochrannych
vrstev bez obsahu chromu

o Snasi mirné zneCisténi primys-
lovym olejem, napf. motorovym
olejem, antikoroznim olejem
a feznymi kapalinami

e |dedlni pro trvalé zajisténi svor-
nikd na bloku motoru a skfini
Cerpadla

e Doporucuije se pro aplikace,
kde neni pozadovana pro udrz-
bu pravidelna demontaz

P1 NSF Reg. €.: 123006

Loctite® 2700
o Spitkovy produkt v oblasti
ochrany zdravi a bezpe¢nosti
o 7adné symboly nebezpecnosti,
Zadna upozornéni na rizika
a bezpecnostni zasady
o “Cisty” bezpecnostni list
(MSDS) - z&dné zaznamy
v odstavcich 2, 3, 15
a 16 MSDS podle (ES)
¢. 1907/2006 —1S0 11014-1
e \lynikajici chemicka a tepelna
odolnost vytvrzeného produktu
 Vhodny pro aplikace, kde se
nepoZzaduje demontaz
WRAS Schvaleni (BS 6920):
1104508




Loctite® 221
Loctite® 222
Loctite® 241
Loctite® 242
Loctite® 243
Loctite® 245
Loctite® 248 tycinka
Loctite® 262
Loctite® 268 tycinka
Loctite® 270
Loctite® 271
Loctite® 272
Loctite® 275
Loctite® 276
Loctite® 277
Loctite® 278
Loctite® 290
Loctite® 2400
Loctite® 2700

Loctite® 2701

metakrylat

fialova

fialova

tmavé modra

modra

modra

modra

modra

cervena

cervena

zelena

cervena

cerveno-
oranZova

zelena

zelend

cervena

zelend

zelena

modra

zelena

zelend

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ne

ano

ano

ano

ne

ano

ano

ano

ano

M36

M12

M36

M36

M80

M50

M36

M50

M20

M20

M80

M80

M20

M80

M36

M6

M36

M20

M20

-55 az +150 °C

-55az +150 °C

-55 az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55 a7 +180 °C

-55az +150 °C

-55 az +150 °C

-55az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55az +180 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +200 °C

-55 a7 +150 °C

-55az +150 °C

-55 aZz +150 °C

-55 a7 +200 °C

-55 az +150 °C

-55az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55az +150 °C

nizké4
nizka
stredni
stfedni
stfedni
stredni
stfedni
stfedni/vysoka
vysoka
vysoka
vysoka
vysoka
vysoka
vysoka
vysoka
vysoka
stfedni/vysoka
stfedni
vysoka

vysoka

8,5Nm
6 Nm
11,5Nm
11,5Nm
26 Nm
13 Nm
17 Nm
22 Nm
17 Nm
33Nm
26 Nm
23 Nm
25 Nm
60 Nm
32 Nm
42 Nm
10 Nm
20 Nm
20 Nm

38 Nm

ano

ne

ano

ano

ano

ano

ne

ne

ano

ano

ne

ano

ne

ne

ano

ne

ne
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100 — 150
900 — 1500
100 — 150
800 -1 600
1300 -3 000
5600- 10000
polotuhy
1200 -2 400
polotuhy
400 - 600
400 - 600
4000 - 15 000
5000 - 10 000
380 - 620
6000 — 8 000
2400 -3 600
20-55
225 - 475
350 — 550

500 - 900

25 min.

15 min.

35 min.

5 min.

10 min.

20 min.

5 min.

15 min.

5 min.

10 min.

10 min.

40 min.

15 min.

3 min.

30 min.

20 min.

20 min.

10 min.

5 min.

10 min.

20 min.

8 min.

12 min.

15 min.

5 min.

12 min.

8 min.

10 min.

5 min.

7 min.

3 min.

25 min.

20 min.

20 min.

8 min.

4 min.

4 min.

210 min.

360 min.

240 min.

20 min.

10 min.

240 min.

20 min.

180 min.

5 min.

150 min.

15 min.

180 min.

5 min.

270 min.

60 min.

60 min.

10 min.

5 min.

25 min.

10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml
10 ml, 50 ml,
250 ml

50 ml, 250 ml

19¢

10 ml, 50 ml,
250 ml

99,199

10 ml, 50 ml,
250 ml
5ml, 24 ml,
50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml,
250 ml, 21

50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml,
250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml,
250 ml, 11

nizka pevnost, nizka viskozita, malé zavity

nizka pevnost, viceucelovy

stfedni pevnost, nizka viskozita, malé zavity
stfedni pevnost, stfedni viskozita, vicetcelovy
stfedni pevnost, vicetcelovy

stfedni pevnost, stfedni viskozita, velké zavity
stfedni pevnost, ur¢eni: opravy, tdrzba/distribuce
stfedni/vysoka pevnost, viceticelovy

vysoka pevnost, uréeni: opravy, Udrzba/distribuce
vysoka pevnost, vicetucelovy

vysoka pevnost, nizka viskozita

vysoka pevnost, odolnost viici vysokym teplotam
vysoka viskozita, vysoka pevnost, velké zavity
vysoka pevnost, obzvlasté na niklové povrchy
vysoka viskozita, vysoka pevnost, velké zavity
vysoka pevnost, vysoka teplotni odolnost

stfedni/vysoka pevnost, kapilarni produkt

stfedni pevnost, Zadné vystrazné symboly, Gisty bezpec-
nostni list
vysoka pevnost, Zzadné vystrazné symboly, Cisty bezpec-
nostni list

vysoka pevnost, obzvlasté na chromované povrchy

Leerr

2400 20GTITE |

LOCTITE

LOCTITE LOCTITE
2700 290




Tésnéni trubkovych zavitt
Tésnéni zavitovych spojll

Proc pouzivat tésnéni Loctite®?

Tésnéni zavith Loctite®, dodavané v kapalné formé nebo jako tésnici Sndra, brani unikani plyn( a kapa-
lin. Tato tésnéni uréena pro nizkotlaké a vysokotlaké aplikace, vyplfiuji prostor mezi zavity a zajistuji
okamZité, nizkotlaké utésnéni. Pfi piném vytvrzeni zajistuji utésnéni az do maximalnich tlaki danych
pevnosti vétsiny potrubnich systém.

Tésnéni Loctite® vyrazné predci tradicni typy tésnéni:
e Tésnici hmoty na bazi rozpoustédel: béhem vytvrzovani se smrstuji, protoze se rozpoustédla vyparuji.

Spoje se musi znovu utahnout, aby se minimalizoval vyskyt prazdnych prostor. Zajituji sestavu kom-
binaci tfeni a deformace.

e Paska z PTFE: maze ve sméru povoleni spoje, ¢imz umoziuje povolovani sestav pod dynamickym
zatizenim, coz ma za nasledek ztratu svérné sily a vznik netésnosti. Dynamicka zatizeni mohou
urychlovat vytladovani, coz ¢asem vede ke vzniku netésnosti. Mazaci i¢inek PTFE Gasto zplisobuje
prilisné utazeni spojli, coZ zvySuje napéti a vede k prasknuti dilli. Aplikace vyZaduje dobré odborné
dovednosti, aby nedochazelo k namahani armatur nebo odlitkd.

* Konopi a pasta: aplikace je pomala a vyZaduje hodné zkuSenosti, pfi instalaci vznika neporadek
a dochazi k naruSovani momentu potfebného k ziskani spravného predpéti. Casto vyZaduje pretésné-
ni, aby bylo dosazeno 100% tésné sestavy.

Vyhody tésnéni zavitli Loctite® oproti tradicnim typiim tésnéni:

¢ Jednoslozkové - nanaseni je snadné a Cisté

¢ Tésnivo se nevytlaCuje, nesmrstuje, ani se neucpava systém

¢ Mohou se pouZivat na jakékoli rozméry potrubnich spojii

e Nahrazuji veSkera tésnéni typu pasky nebo konopi/pasty

o Tésnéni odolava vibracim a razovému zatizeni

* Produkty s nékolika certifikacemi, napr. tésnici Srilira Loctite® 55: Certifikace pro pitnou vodu (KTW) a plyn (DVGW), registrace GAS
e Chrani zaSroubované zavity pred korozi

Vyberte si spravné tésnéni trubkovych zavitii Loctite® pro svoji aplikaci:

Tésnivo se musi vybirat tak, aby dlouhodobé zajiStovalo spolehlivé utés- Anaerobni:
néni. V potrubi nesmi dochazet k tnik(im ani pfi nejsilngjsich vibracich,
chemickém naruseni ¢i narazovém plsobeni tepla nebo tlaku. Klicovym
kritériem pro volbu tésnéni zavitll jsou materialy soucasti, které je tfeba
utésnit. Pracujeme s plastovymi zavity, kovovymi zavity nebo jejich kom-
binaci? Plastové zavity obvykle vyZzaduiji jiné tésnéni nez kovové zavity.
Nasledujici informace by vam mély pomoci urcit, jakou technologii zvolit
pro kazdy typ materidlu trubkovych spojt: Oblast pouziti:

Jakakoli kovova instalace

Technologie:

Technologie: u anaerobnich tésnéni zavitli Loctite® probiha vytvrzovani
za nepiitomnosti vzduchu a stykem s kovem, kdy? je tésnéni uzavieno
mezi zavity trubkového spoje. Oblast pouZiti: vSechny typy kovovych
trubkovych spojd.




Priprava povrchu
Spravna pfiprava povrchu je nejdileZitjSim predpokladem pro celkovy tspéch aplikace jakékoli tés-
nici hmoty. Bez vhodné pripravy povrchu mize byt tésnéni trubkovych zavitli Loctite® netcinné.

e Pfed nanesenim tésniva plochy odmastéte, ogistéte a osuste - pouZijte Loctite® 7063 (viz Cistite
na strané 102).

pomoci aktivatoru Loctite® 7240, Loctite® 7471 nebo Loctite® 7649.
o U tésnici $nliry Loctite® 55: oCistéte dily pomoci pripravku Loctite® 7063 a zdrsnéte hladké zavity.

Nanaseci zarizeni
Anaerobni tésniva:

Anaerobni tésniva Loctite® je mozné nanaSet ruéné nebo pomoci automatickych ¢i poloautomatic-
kych zafizeni. Pfebytecny material se mize otfit.

Rucni aplikacni pistole

Peristalticka rucni pistole Loctite® 98414 se stojankem pro 50 ml lahvicku Loctite® a peristalticka
ruéni pistole Loctite® 97001 pro 250 ml lahvicku Loctite®. Jsou uréeny k davkovani kapek o velikosti
od 0,01 do 0,04 ml s viskozitou do 2 500 mPa-s, bez nasledného odkapavani €i ztrat produktu.

97001 / 98414

Pneumaticky kartusovy davkovac Loctite® 97002
Rucni pistole na 300 mlvkartuée a 250 ml tuby. Se zabudovanym regulatorem tlaku a rychlym
odpoustécim ventilem. Zadny dobéh.

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, pfisluSenstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 142
nebo v brozure "Nanaseci zarizeni Loctite®"

97002
Silikon: Tésnici Siitira — Loctite® 55:
Technologie: Technologie:
Silikonové tésnéni zavitli Loctite® polymerizuje pfi pokojové teploté tim, Tésnici $ndra bez vytvrzovani sloZzend z mnoha vldken, ktera se pouziva jako
Ze reaguje s okolni vihkosti (RTV = vulkanizace pfi pokojové teploté) tésnéni proti vodé, plynu a vétsiné primyslovych olejd. (Certifikace pro pit-
Oblast pouziti: nou vodu (KTW) a plyn (DVGW)
Idedlni pro pouZiti na plastové zavity nebo kombinace plastovych/kovo- Oblast pouziti:
vych zavitd Doporucuje se k utésriovani kovovych a plastovych kuzelovych zavit.

Loctite® 55 umoziiuje provadét upravy polohy po smontovani.




Tésnéni trubkovych zavitu
Tabulka produktd

Jsou soucasti kovové nebo plastové? |

Kov, plast nebo kombinace obojiho

Potiebujete provést nasledné tipravy polohy montaze?

Ano Ne Jemny
Tésnici Siitira Gel Kapalina

Reseni Loctite® Loctite® Loctite®

55 5331 542
Tésnény podklad Kov, plast nebo oboji Kov, plast nebo oboji Kov
Maximalni rozmér trubky Testovano do 4" 3" 3/4"
Povolovaci sila Nizka Nizka Stredni
Okamazité nizkotlaké utésnéni Ano (piny tlak) Ano Ne
Provozni teplota -55 az +130 °C -50 az +150 °C -55 az +150 °C
Velikost baleni 50 m, 150 m $iidra 100 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi
Zafizeni' - - 97001, 98414
Doporuceni:

e Pfed nanesenim tésniva plochy
odmastéte, oCistéte a osuste - pouzijte
Loctite® 7063 (viz Cistite na strané 102)

e KdyZ budete pouzivat anaerobni tésnivo
(Loctite® 542, 561, 572, 577 nebo 586)
pfi teplotach pod 5 °C, doporucuje se
oSetfit tésnéné plochy pfedem pomoci

chti}e® 7240 nebo Loctite® ?649 Loctite® 55 Loctite® 5331 Loctite® 542
(viz Uprava povrchu na strané 124) « Vicetigelové tésnéni na trubko- | Idedlni pro zavitové spoje « Idedlni pro spoje pouzivané
vé zavity a spoje plast/plast nebo plast/kov v v hydraulickych, pneumatic-
o Nevytvrzujici, okamzité utésné- rozvodech teplé nebo studené kych a vSeobecnych instalacich
ni s plnym tlakem vody, napf. pro priimyslové Schvaleni DVGW (EN 751-1):
* Pro rychlé, snadné a spolehlivé nebo zemédélské plastové roz- NG-5146AR0855
utésnéni vody vody nebo odvodriovaci
S certifikaci WRAS, spliiuje SR o
pozadavky BS 6920 pro pitnou S certifikaci WRAS, spliiuje
vodu: 0808533 pozadavky BS 6920 pro pitnou
Schvaleni DVGW/KTW a regis- vodu: 0706521
trace GAS pro plyn a pitnou Schvaleni DVGW, testovano
vodu podie EN 751-1 P1 NSF Reg. ¢.:
Testovano podle EN 751-2, 123620

trida ARp a DIN 30660, certifi-
kace dle NSF/ANSI, Standard
61

' BlizSi informace najdete na str. 142 - 151



Tésnéni D:
/

Jemny nebo hruby zavit?

Stiedni Hruby
Gel Gel Gel Gel
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
586 577 5776 5400
Kov Kov Kov Kov
2II 3II 3II 3II
Vysoka Stiedni Stiedni Stiedni
Ne Ano Ano Ano
-55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C
50 ml, 250 ml 50ml, 250 ml, 2| 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 mi
- 97002 97002

97002

Loctite® 586

© Pomalu vytvrzujici, vysoce pev-
nostni tésnéni

® Obzvlasté vhodné pro médéné
a mosazné soucasti

Loctite® 577

o Univerzalni tésnéni pro vSechny
hrubé trubkové zavity

o Zvlasté vhodné pro rychlé pou-
Ziti pfi nizkych teplotach, napr.
pii Udrzbé venkovnich primys-
lovych rozvodii

P1 NSF Reg. ¢.: 123001

DVGW schvaleni (EN 751-1):

NG-5146AR0621

WRAS schvaleni (BS 6920):

0711506

Registrace GAS ¢.0084/2003.

Pitna voda

Loctite® 5776

o Univerzalni tésnéni pro vSechny
hrubé trubkové zavity

o Zvlasté vhodné pro rychlé pou-
Ziti pfi nizkych teplotach, napr.
pfi iidrzbé venkovnich prlimys-
lovych rozvod(i

o |dealni pro aplikace do 60 °C
na ¢asti v kontaktu s pitnou
vodou

DVGW schvaleni (EN 751-1):

NG-5146BU0527

KTW schvaleni: KA 297/11

[
S
%

Loctite® 5400

o Spickovy produkt v oblasti
ochrany zdravi a bezpe€nosti

e 74dné symboly nebezpecnosti,
Z4dna upozornéni na rizika
a bezpecnostni zasady.

o “Cisty” bezpecnostni list
(MSDS) — Zadné zaznamy
v odstavcich 2, 3,15
a 16 MSDS podle (ES)
¢.1907/2006 — IS0 11014-1

o Pomalu vytvrzujici, stfedné
pevnostni tésnéni

e \lynikajici chemicka a tepelna
odolnost vytvrzeného produktu




Tésnéni trubkovych zavitu
Seznam produktd

Produkt

Loctite® 55

Loctite® 511

Loctite® 542

Loctite® 549

Loctite® 561 tycinka

Loctite® 567

Loctite® 570

Loctite® 572

Loctite® 577

Loctite® 582

Loctite® 586

Loctite® 5331

Loctite® 5400

Loctite® 5772

Loctite® 5776

* Podrobné informace najdete na www.loctite.cz

Chemicky
zaklad

svazek PA
vlaken

metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
metakrylat
silikon
metakrylat
metakrylat

metakrylat

Barva

bila

bila az nasedla

hnéda

oranzova

oranzova

naSedla

tmava
stfibrnd hnéda
bild az naSedla
Zluta
modra
cervena
bila
Zluta
Zluta

Zluta

Fluorescencni

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ano

ano

ano

ne

ano

ano

ano

** Méfeno systémem kuZel-deska, koresponduje s viskozitou Loctite® 577 (méfeno

metodou Brookfield)

Max. rozmér

zavitu

R4"

M80/R3"

M26/R3/4"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M56/R2"

M56/R2"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

M80/R3"

Provozni
teplota
-55 a7 +130 °C
-55 az +150 °C
-55 a7 +150 °C
-55 a7 +150 °C
-55 a7 +150 °C
-55 a7 +150 °C
-55 a7 +150 °C
-55 az +150 °C
-55 a7 +150 °C
-55 a7 +150 °C
-55 a7 +150 °C
-55 az +150 °C
-55 a7 +150 °C
-55 a7 +150 °C

-55az +150 °C

Povolovaci sila

nizka
stfedni
vysoka
nizka
nizka
nizka
stfedni
stredni
stredni
vysoka
nizka
stfedni
stredni

stfedni

Povolovaci
moment

6 Nm
15Nm
20 Nm
2Nm
1,7 Nm
5,5Nm
7 Nm
11 Nm
8,5Nm
15Nm
1,5Nm
19 Nm
11 Nm

9 Nm



DVGW, KTW, NSF,
GAS

DVGW

9000 - 22 000
400 - 800
20000
polotuhy
280 000 — 800 000
16 000 — 24 000
14 400 - 28 600
16 000 - 33 000
4500 - 5 500
4000 - 6 000
50 000
5000 - 20 000
16 000 — 33 000

1000 - 6 000**

ano

ne

ano

ano

ano

ano

ano

ne

ano

ano

ano

ano

ano

DVGW, WRAS

NSF

uL

DVGW, NSF, BAM

BAM

DVGW, WRAS, NSF

PMUC

DVGW, KTW

50 m, 150 m $idra
50 ml, 250 ml, 2 |
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
1949
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml, 2 kg
50 ml, 250 ml, 2 |
50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml
100 ml, 300 ml
50 ml, 250 ml
50 ml

50 ml, 250 ml

na plast a kov, zvlasté plynové a vodovodni trubky, Zadné vytvr-
zovani

na kov, nizka pevnost, univerzalni

na kov, zvIasté hydraulické systémy

na kov, vysoké pevnost, pomalé vytvrzovani
tyGinka, na kovové zavity, MRO/Distribuce

na kov, nizka pevnost, hrubé zavity

na kov, nizka pevnost, velmi pomalé vytvrzeni
na kov, pomalé vytvrzovani

na kov, univerzalni

na kov, stfedni pevnost, rychlé vytvrzeni

na kov, vysoka pevnost, vynikajici na mosaz
na plast a kov

na kov, Zadné vystrazné symboly, Cisty bezpe€nostni list
na kov, zvlasté pro jaderné elektrarny

na kov, hlavné pro plynové a vodni potrubi, rychlé vytvrzeni




Proc¢ pouzivat ploSna tésnéni Loctite®?
Plo$na tésnéni brani unikani kapalin nebo plyni vytvarenim nepropustnych bariér. Aby bylo utésnéni

.....

né viici kapalinam a/nebo plyniim a snaset provozni teploty a tlaky, jimZ byva vystaveno. Plo$na tésnéni
Loctite® vyplni tésnény spoj a vytvareji dokonalou bariéru mezi spojovanymi sou¢astmi s maximalnim
kontaktem dosedacich ploch, ¢imz eliminuji korozi pfirubovych ploch. Nizkotlaké utésnéni se vytvari
okamzité pfi montazi, po piném vytvrzeni do 24 hodin, se vytvoii spoj, jenz se nesmrstuje, nepraska, ani
neuvolfiuje.

Plo$na tésnéni Loctite® nabizeji mnohem lep$i viastnosti a poskytuji cetné

vyhody oproti tradic¢nim tésnicim systémtim, jako jsou hotova tésnéni:

Hlavni pfi€iny selhani a netésnosti kompresnich tésnéni jsou:

e Kontakt s plochou: kompresni tésnéni nezajistuiji tplny kontakt mezi tésnénim a pfirubovymi plocha-
mi. Proto mliZe neustale dochazet k drobnym Gnikidm (slzeni)

e Sednuti: kompresni tésnéni pod dynamickym zatizenim povoluiji a snizuje se jejich tloustka s nasled-
nym povolenim Sroubii pfirubového spoje, které vede ke vzniku netésnosti

o \lytlacovani: mize dojit k vytlaceni tésnéni ven z prirub

e Deformace otvorti Sroubd: vysoké namahani se prenasi na material tésnéni pod hlavou Sroubu,
v diisledku ¢ehoZ dochdzi k praskani, trhani nebo vytlacovani tésnéni

Vyhody ploSnych tésnéni Loctite® oproti béznym hotovym kompresnim tésnénim:
e Jednoslozkové produkty — nanaseni je snadné a Cisté

¢ Nahrada konvencnich tésnéni — omezeni skladovych zésob

o \lypliiuji veSkeré nerovnosti povrchu

e Neni ti'eba opakované dotahovani Sroubi

o \lynikajici okamzité utésnéni

o \lysoka odolnost viici rozpoustédiim

* Po piném vytvrzeni odolavaji vysokym tlakiim

Zvolte si spravné ploSné tésnéni Loctite® pro svoji aplikaci:
Volbu plo$ného tésnéni ovliviiuje mnoho faktori. Spolecnost Henkel nabizi Siroky sortiment materialti plochych tésnéni:

Anaerobni produkty pro
tuhé pfriruby:

Ziistavaji tekuté, kdyz jsou vystavené plisobeni
vzduchu, ale tvrdnou pfi uzavieni mezi pfirubové
plochy. Anaerobni plo$na tésnéni Loctite® se
nejlépe hodi pro tuhé spoje typu kov na kov s
nulovou nebo malou tésnici sparou.




Priprava povrchu

Montované soucasti by mély byt odmasténé a bez necistot, jako je tuk, olej, zbytky starych tésnéni a
tésnicich hmot atd.

e Pfed nanesenim tésnéni plochy odmastéte, ocistéte a osuste - pouZijte Loctite® 7063 (viz Cistice
na strané 102)

e Pfi (drzbé a opravach odstrante zbytky starych tésnéni pomoci odstrafiovace tésnéni
Loctite® 7200 a ogistéte plochy pripravkem Loctite® 7063 (viz Cistice na str. 102)

e Kdyz budete aplikovat anaerobni tésnéni pfi teplotach nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve
povrch oSetfit pfipravkem Loctite® 7240, Loctite® 7471 nebo Loctite® 7649 (viz Pfiprava povrchu
na strané 124)

Nanaseci zafizeni

KartuSové davkovace Loctite® jsou ergonomicky zkonstruovany pro ruéni nanaseni tésnéni Loctite®.
Kazdé zafizeni, manualni nebo pneumatické, umozriuje jednoduché a Cisté ruéni davkovani plonych
tésnéni Loctite®:

Kartusova pistole ,‘
KartuSova pistole Loctite® 142240

e Rucni, manuainé ovladana davkovaci pistole na vSechny standardni 300 ml kartuse

 Rychloupinaci systém zajistuje Cistou a snadnou vyménu kartusi

142240

KartuSova pistole

Pneumaticka kartuSova davkovaci pistole Loctite® 97002

© Rucni zafizeni na 300 ml kartuse a 250 ml tuby

o \estavény regulator tlaku

© Rychly pokles tlaku pfi uvolnéni s cilem minimalizovat dobéh housenky produktu

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, pfisluSenstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 142
nebo v brozufe "Nanaseci zafizeni Loctite®".

97002

Plo$na tésnéni Loctite®:

Plosna tésnéni Loctite® se mohou pouZivat téméf
na vSech typech pfirub. NanaSeji se jako tekuté
tésnivo na jednu pfirubovou plochu

pred montazi dil(. Po montazi se tésnéni rozpro-
stie a vytvrdi mezi pfirubami a zajisti trvanlivé
utésnéni diky vypInéni spar, vrypli a nerovnosti
povrchu.

Silikonové produkty pro

pruzné piiruby:

Mezi plo$né tésnici silikonové materidly Loctite®
patfi produkty se specialnimi vlastnostmi véetné
vynikajici odolnosti vii¢i kapalindm a pro vysoké
provozni teploty. Jsou nejvhodnéjsi pro utésio-
vani velkych spar a pro sestavy, kde dochazi k
pohyb(im pfiruby.




Jakou sparu musi tésnivo vyplnit?

Do 0,25 mm

Reseni Loctite® Loctite® Loctite®

574 518 5188
— e —

Typ pfiruby Tuha Tuha Tuha

Zpiisob vytvrzeni Anaerobni Anaerobni Anaerobni

Odolnost viici olejiim Vyborna Vyborna Vyborna

Odolnost viici vodé a glykolu Vyborna Vyborna Vyborna

Provozni teplota -55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C

Velikost baleni 50 ml, 160 ml kartuse, 25 ml strikacka, 50 ml, 50 ml, 300 ml kartuse,
250 ml 300 ml kartuse 21

Zarizeni' 97002 142240, 97002 142240, 97002
— : seae:

Doporuceni:

o Zbytky starého tésnéni odstrarite pomoci odstranovace tésnéni

Loctite® 7200

e Pfed nanesenim tésniva plochy odmastéte, oCistéte a
osuste — pouzijte Loctite® 7063 (viz CistiGe na strané 102)

e Kdyz budete anaerobni tésnéni nanasSet pfi teplotach nizSich
nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSeffit pripravkem
Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (viz Priprava povrchu
na strané 124)

Loctite® 574

Vhodné k pouziti

na tuhych kovovych sou-
Castech, napf. litinovych
soucastech a skfinich
Cerpadel.

Loctite® 518

Vhodné k pouziti

na tuhych litinovych,
ocelovych a hlinikovych
prirubéch.

P1 NSF Reg. &.: 123758

Loctite® 5188

Idedlni pro utésnéni vSech
typti tuhych kovovych
pfirub, zvlasté hlinikovych
prirub. Vynikajici v naroc-
nych aplikacich, vyborna
chemicka odolnost,
vysoka pruznost. Vyborna
prilnavost, toleruje mirné
znecisténi plochy pfiruby
olejem.




Loctite®
5800

Loctite®
510

Vice nez 0,25 mm

Plast, kov nebo jejich kombinace

Loctite®
5926

Loctite®
5699

Loctite®
5970

— e —

Tuha Tuha Pruzna Pruzna Pruzna
Anaerobni Anaerobni Vihkosti Vihkosti Vihkosti
Vyborna Vyborna Dobra Dobra Vyborna
Vyborna Vyborna Dobra Vyborna Dobra

-55 az +180 °C -55 az +200 °C -55 az +200 °C -60 az +200 °C -60 az +200 °C

50 ml, 300 ml kartuse | 0 ™P Iz(‘:‘r’m“‘é'foo M1 40 ml tuba, 100 mi tuba 300 mi kartuse 300 ml kartuse

142240, 97002 142240, 97002 - 142240, 97002 142240, 97002

Loctite® 5800

Na predni pozici v oblasti
zdravi a bezpedi:

Bez symbolli nebez-
pecnosti, Zadna upo-
zornéni na rizika a
bezpecnostni zasady.
"Cisty" bezpetnostni list
(MSDS) — Z&dné zaznamy
v odstavcich 2, 3,15 a
16 MSDS. Vynikajici che-
micka a tepelnd odolnost
vytvrzeného produktu.

Loctite® 510

Doporuduje se k utésnéni
tuhych pfirub v pfipa-
dech, kde je pozadovana
odolnost vici vysokym
teplotam a chemickym
vliviim.

P1 NSF Reg. €.: 123007

Loctite® 5926
Univerzalni pruzné sili-
konové tésnivo. Mlize
se pouzivat na kovové,
plastové a lakované dily.
0Odolné vGiéi vibracim,
tepelné roztaznosti

a smrstovani.

Loctite® 5699

Idealni k utésfiovani
vech typli pfirub véetné
vylisovanych z plechu

v pfipadech, kdy je vyza-
dovana odolnost proti
vodé a glykoltim. Nelepi-
vé po 10 minutach.

P1 NSF Reg. €.: 122998

Loctite® 5970

Nahrada korkovych

a papirovych vysekava-
nych tésnéni na pfirubach
a lisovanych plechovych
krytech. Vhodné pro
aplikace, kde dochazi

k silnym vibracim nebo
pruzeni dilli. MtiZe se
pouzivat na plastové

a lakované dily. Nelepivé
po 25 min.




Loctite® 510

Loctite® 515

Loctite® 518

Loctite® 573

Loctite® 574

Loctite® 5188

Loctite® 5203

Loctite® 5205

Loctite® 5208

Loctite® 5800

Loctite® 128068

Loctite® 5699

Loctite® 5900

Loctite® 5910

Loctite® 5920

Loctite® 5926

Loctite® 5970

Loctite® 5980

metakrylat

silikon

rizova

tmaveé fialova

cervena

zelena

oranzova

cervena

cervena

cervena

cervena

cervena

tmaveé fialova

Seda

cerna

cerna

médéna

modra

cerna

cerna

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

-55 aZz +200 °C

-55 a7 +150 °C

-55az +150°C

-55 az +150 °C

-55 az +150 °C

-55 a7 +150°C

-55 az +150 °C

-55 a7 +150 °C

-55 az +150 °C

-55 az +180 °C

-55az +150 °C

-60 az +200 °C

-55 az +200 °C

-60 aZz +200 °C

-60 az +350 °C

-55 az +200 °C

-55 az +200 °C

-55 az +200 °C

stfedni

stredni

stfedni

nizka

stiedni

stredni

velmi nizka

stredni

stfedni

stredni

stredni

nizka

nizka

nizka

nizka

nizka

nizka

nizka

40 000 — 140 000

150 000 - 375 000

500 000 — 1 000 000

13 500 — 33 000

23000 - 35 000

11 000 — 32 000

50 000 - 100 000

30000 - 75 000

12 000 - 27 000

11 000 - 32 000

300 000 — 1 000 000

200

20-50

300

275

550

40-80

120 - 325

75

1,3

8,5

14D

1,7

1,2

1,2

1,4

1,5

1,5
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0,25

03

0,1
0,25
0,25
0,125
0,25

0,125

0,25

0,1

25 min.

30 min.

25 min.

9h

15 min.

25 min.

10 min.

25 min.

12 min.

25 min.

1h

30 min.

15 min.

40 min.

40 min.

60 min.

25 min.

30 min.

45 min.

30 min.

20 min.

12h
45 min.
10 min.
20 min.
25 min.

30 min.

20 min.

3h

2,5 mm

2,5 mm

2,75 mm

2,5mm

2,5 mm
2,5 mm

1 mm

50 ml, 250 ml, 300 ml
kartuse

50 ml, 300 ml

25 ml stfikacka, 50 ml,
300 ml kartuSe

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml kartuse,
250 ml

50 ml, 300 ml, 2|
50 ml, 300 ml
50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml kartuSe

300 ml, 850 ml

300 ml

300 ml
50 ml a 300 ml kartuse,
80 ml tuba,
200 ml plechovka Rocep

80 ml tuba,
300 ml kartuSe

40 ml tuba, 100 ml tuba
300 ml kartuse

200 ml plechovka Rocep

pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby - vysoka teplotni odolnost

pro obrabéné, tuhé kovové priruby - stfedni rychlost vytvrzovani

pro obrabéné, tuhé kovové priruby - polopruzné

pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby - pomalé vytvrzovani
pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby - univerzalni

pro obrabéné, tuhé kovoveé priruby - velmi pruzné

pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby - snadna demontaz
pro obrabéné, tuhé kovoveé priruby - polopruzné

pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby - polopruzné

pro obrabéné, tuhé kovové priruby - zadné vystrazné symboly, Cisty
bezpecnostni list

pro obrabéné, tuhé kovové pfiruby - polopruzné, velmi pomalé vytvrzovani

na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast, vynikajici
odolnost proti vodé/glykolu

tixotropni pasta, vynikajici odolnost proti motorovym olejtim

na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast

na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, vysoka teplotni odolnost

na pruzné pfiruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast
na pruzné priruby, obrabéné nebo lité plochy, kov nebo plast

tésnivo na priruby, Cerné, velké spary, bez Skodlivych prisad




Proc pouzivat upeviiovace Loctite®?

Upeviovaci produkty Loctite® slouzi k upeviiovani loZisek, pouzder a valcovych dild v télesech zafi-
zeni nebo na hridele. Zajistuji maximalini prenos zatizeni a rovnomérné rozloZeni namahani a eliminuji
stykovou korozi. ProtoZe se nanaseji jako kapalina, vytvareji 100% kontakt mezi pfilehlymi kovovymi
plochami, ¢imZ eliminuji potfebu nakladnych nahradnich dilli, Gasové narocné obrabéni ¢i pouzivani
mechanickych metod.

Upevnovace Loctite® vyplfiuji vnitfni prostor mezi soucastmi a po vytvrzeni vytvareji pevnou a presnou
sestavu.

Upeviiovace Loctite® vyrazné piedci bézné montazni metody:

e Sestavy s perem a drazkou: maji nevyvazené rozlozeni hmoty, nerovnovaha miize vést k vibracim
pfi vysokych otackach.

e Drazky a ozubeni: vyvolavaji silné namahani v disledku ,,vrubového Géinku*, k némuZ dochazi
v oblasti spojeni. Vlysoké naklady na obrabéni.

e Svérné krouzky, zalisovani, montaz za tepla a kuzelova spojeni: pfi pfenosu momentu se spoléhaji
pouze na tfeni, coZ znamena omezeny vybér materialll, povrchil a provedeni. K dosaZeni pozadované-
ho zatiZeni je nutné dodrZet pfisné tolerance, coz vede k vysokym vyrobnim nékladiim. UloZeni
s presahem vytvari napéti v komponentech, které mliZe vést k destrukci spojeni, obzvIasté v kombi-
naci s provoznim namahanim.

e Svarovani a pajeni: mohou se spojovat pouze slucitelné kovy, dily se mohou v dlisledku pozadova-
nych vysokych teplot zkroutit. ZahFati materialu miize vést ke vzniku zbytkového napéti a naruseni
struktury. Také demontaz miZe byt ¢asto obtizna nebo nemozna.

Vyhody upeviiovacét Loctite® oproti béZznym montaznim metodam:
¢ Produkty s vysokou pevnosti, které prenaseji vysoka zatizeni

¢ Nedochazi ke korozi a odirani diky vypInéni vSech spar

¢ 100% kontakt — zatiZeni a napéti je ve spoji rovnomérné rozlozené

Vyhody upeviiovacét Loctite® v kombinaci s montazi za tepla nebo lisovanymi spoji:

o \ly$Si prenos zatizeni a vykon pfi stavajicim provedeni a geometrickém feSeni
o Stejné funkéni viastnosti pfi mensim presahu / lehéi konstrukcei

Zakladni faktory, které je tfeba zvazit pfi vybéru spravného upeviiovacée Loctite®:

1. Spara mezi dily:

Upevniovace s nizkou viskozitou

(125 aZ 2 000 mPa-s) se pouZzivaji k vypliovani
spar do 0,15 mm. Pro vétsi spary nez 0,15 mm
je tfeba pouzit upeviovace s vysSi viskozitou
(>2 000 mPa-s).

2. Teplotni odolnost

Vétsina upevriovaci Loctite® odolava teplotam
do 150 °C. Pro aplikace, které vyZaduji odolnost
proti vy$Sim teplotam, vyvinula spolecnost
Henkel specialni sérii upeviiovacich produktt,
které snaseji teploty az 230 °C .

Ny
7000 s
2.

o
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Priprava povrchu

Montované soucasti by mély byt Cisté a bez necistot, jako je tuk, olej, fezné kapaliny, ochranné vrstvy

atd.

o E’Fed nanesenim upeviiovace plochy odmastéte, oCistéte a osuste - pouZijte Loctite® 7063 (viz
Cistice na strané 102)

¢ KdyZ budete hmotu pouZivat pfi teplotach nizSich nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit
pripravkem Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (viz Pfiprava povrchu na strané 124)

e Rychlost tvrdnuti upeviiovaci hmoty mizete zvySit pouzitim aktivatoru Loctite® 7649 nebo
Loctite® 7240 (viz Pfiprava povrchu na strané 124).

Nanaseci zafizeni
Vzhledem k velkému rozsahu mozné viskozity, schopnostem vypliovani spar, riizné elasticité

a pevnosti Ize upeviiovaci produkty Loctite® nanaSet pomoci automatickych zafizeni nebo davkovat
rucné.

Poloautomaticka nanaseci zafizeni 77 ’
Loctite® 97009 / 97121 / 97201 [
Poloautomaticka nanaseci zafizeni Loctite® obsahuiji fidici jednotku a zasobnik v jednom pfistroji

a jsou urcena k davkovani mnoha produktli Loctite®. Poskytuji digitalni fizeni ¢asu, signal "prazdny
zasobnik" a signal "konec nanaseciho cyklu". Davkovaci ventil vhodny pro stacionarni nebo ruéni
rezim. Zasobniky maji dostate¢nou kapacitu az pro 2 kg lahve a zafizeni je vybaveno senzorem nizké
hladiny.

Ruéni aplikacni pistole
Peristalticka ruéni pistole Loctite® 98414, 50 ml lahvicka 97009 /97121 / 97201

Peristalticka ruéni pistole Loctite® 97001, 250 ml lahvicka

Tyto ruéni aplikacni pistole Ize snadno nasadit na libovolnou anaerobni 50 ml nebo 250 ml lahvi¢ku
Loctite®, ¢imz se lahvi¢ka pfeméni na prenosny zasobnik. Jsou uréeny k davkovani kapek o velikosti
od 0,01 do 0,04 ml v libovolném Uhlu bez Gnik{ nebo ztrat produktu

(vhodné pro viskozitu do 2 500 mPa-s).

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, prisluSenstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 142
nebo v brozure "Nanaseci zafizeni Loctite®. 97001/98414

3. Pevnost spojeni: 4. Rychlost vytvrzovani:

Upeviovac s vysokou pevnosti se doporucuje pro  Mnoho vyrobnich aplikaci vyZaduje upeviiovace
aplikace, které vyZaduiji trvalé spojeni. V pfipadé, s vysokou rychlosti vytvrzovani kvilli optimalizaci
Ze je potieba pfi (drzbé dily demontovat, je lepsi  tempa vyroby. Na druhou stranu nékteré aplikace
pouZit produkt se stfedni pevnosti, protoZze ma vyZaduji pomalé tvrdnuti, aby bylo mozné
niz8i pevnost ve smyku. po smontovani dilli provadét Upravy.
Nas sortiment upevriovacich produktl Loctite®
nabizi Siroky vybér rychlosti vytvrzovani.




Reseni

Vyzaduje demontaz

Kapalina

Loctite®
641

Loctite® 660

(s aktivatorem 7240)

J .

e sestava velmi volna nebo silné opotiebena?

Do +230 °C

Kapalina

Loctite®
620

Spara Do 0,5 mm Do 0,1 mm Do 0,2 mm
Pozadovana pevnost Vysoka Stiedni Vysoka
Funkéni pevnost za' 15 min. 25 min. 80 min.
Provozni teplota -55 az +150 °C -55 az +150 °C -55 az +230 °C *
Velikost baleni 50 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi 50 ml, 250 mi
Zafizeni? - 97001, 98414 97001, 98414
Doporuceni:

e Pfed nanesenim hmoty plochy odmastéte, oCistéte a osuste -
pouzijte Loctite® 7063 (viz Cistice na str. 102)

e Kdyz budete upeviiovaci hmotu pouZivat pfi teplotach nizSich
nez 5 °C, doporucuje se nejprve povrch oSetfit pfipravkem
Loctite® 7240 nebo Loctite® 7649 (viz Priprava povrchu
na strané 124)

o Mohou se také pouzivat pro zvySeni pevnosti stavajicich konstrukci

" Pfi pokojové teploté na spojich oceli.

* Po tepelném vytvrzeni pfi 180 °C po dobu 30 min.

Loctite® 660

o |dealni pro opravy
opotfebenych valco-
vych dild bez nového
obrabéni

Loctite® 641

e [dealni pro soucasti,
které je nutné pozdéji
demontovat, jako napr.
lozisko na hfideli, nebo
loZisko v télese.

¢ UmozZiuje dali pou-
Zivani opotfebenych
pouzder loZisek, per,
drazkovanych a kuZzelo-
vych spojeni

e \Vhodny pro upeviiovani
distanénich podloZek

P1 NSF Reg. ¢.: 123704

Loctite® 620
e Odolny vici vysokym
teplotam
o [dealni pro upeviiovani
cepli v sestavach
vyménik(, objimek
do téles cerpadel
a loZisek v automobilo-
vych prevodovkach
Schvaleni DVGW (EN
751-1): NG-5146AR0622
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Nevyzaduje demontaz

Jaka provozni teplota je pozadovana?

Do +175 °C

Do +150 °C

Spara < 0,25 mm

Spara < 0,1 mm

Kapalina Kapalina Kapalina Kapalina Kapalina
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
648 6300 640 638 603
Do 0,15 mm Do 0,15 mm Do 0,1 mm Do 0,25 mm Do 0,1 mm
Vysoka Vysoka Vysoka Vysoka Vysoka
3 min. 10 min. 24 h 4 min. 8 min.

-55 az +175 °C -55 az +175 °C -55 az +175 °C -55 az +150 °C -55 az +150 °C
10 ml, 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml 50 ml, 250 ml, 2 | 10 ml, 50 ml, 250 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi

97001, 98414

Loctite® 648

e ZvySend teplotni odol-
nost

e |dealni pro upeviiovani
spojti s vili nebo pre-
sahem, napf. upevro-
vani pouzder, loZisek,
tésnéni, ventilatort
a vioZek.

Schvaleni WRAS

(BS 6920): 0808532

97001, 98414

Loctite® 6300

o Spickovy produkt
v oblasti ochrany zdravi
a bezpecnosti

e Bez symbolil nebezped-
nosti, Zadna upozornéni
na rizika a bezpe¢nost-
ni zasady

o "Cisty" bezpecnostni
list (MSDS) - zadné
zaznamy v odstavcich
2,3,15a 16 MSDS

¢ Dobréa teplotni odolnost

97001, 98414

97001, 98414

Loctite® 640

® Pomalé vytvrzovani

e \Vhodny pro dily s dlou-
hou dobou instalace,
napr. vétsi priméry

o Také na aktivni kovy,
jako jsou mosazné
soucasti

Loctite® 638

* Nejlépe odolava dyna-
mickému namahani,
axialnimu a radialnimu
zatizeni

o [dedlni pro hfidele,
ozubena kola, femenice
a podobné valcové
soucasti

P1 NSF reg. ¢.: 123010

DVGW Schvaleni

(EN 751-1):

NG-5146AR0619

WRAS Schvaleni

(BS 6920): 0511518

97001, 98414

Loctite® 603

(vylepSeny Loctite® 601)

e [dedlni pro upeviovani
valcovych dili s malou
viili

 Doporucuje se pro
valcové soucasti, které
neni mozné zcela
odmastit

e Schvaleny pro upevio-
vani loZisek

P1 NSF Reg. ¢.: 123003

WRAS Schvaleni (BS

6920): 0910511




Loctite® 601

Loctite® 603

Loctite® 620

Loctite® 638

Loctite® 640

Loctite® 641

Loctite® 648

Loctite® 649

Loctite® 660

Loctite® 661

Loctite® 662

Loctite® 675

Loctite® 6300

Loctite® 121078

metakrylat

zelena
zelena
zelena
zelena
zelena
Zluta
zelena
zelena
stfibrna
jantarova
jantarova
zelena
zelena

zelena

ano

ne

ano

ano

ne

ano

ano

ne

ne

ne

ne

ano

ano

-55 a7 +150 °C

-55 a7z +150 °C

-55 a7 +230 °C**

-55 a7 +150 °C

-55 a7 +175°C

-55 a7z +150 °C

-55az +175°C

-55 a7 +175 °C

-55az +150 °C

-55az +175 °C

-55 a7 +150 °C

-55 a7z +150 °C

-55az +175°C

-55az +175 °C

> 22,5
> 24,1
> 25
22
> 6,5
>25
>15
>17,2
>15
>25
20
>15

> 20

ne

ano

ne

ne

ne

ne

ne

ano

ne

ne

ne

ne

ano

100-150

100 - 150

5000 -12 000

2000 -3 000

450 - 750

400 - 800

400 - 600

550 - 950

150 000 - 350 000

400 - 600

1750 -3 250

100 - 150

250 - 550

3000 -5 000

*v kombinaci s aktivatorem
** Po tepelném vytvrzeni pfi 180 °C po dobu 30 min.
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25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, nizka viskozita, malé spary
8 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, tolerance vici olejim
80 min. 0,2 mm 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, vysoka teplotni odolnost
4 min. 0,25 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, univerzalni
2h 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 21 vysoka pevnost, dobra teplotni odolnost, pomalé vytvrzovani
25 min. 0,1 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | stfedni pevnost, kdyz je pozadovana demontaz
3 min. 0,15 mm 10 ml, 50 ml, 250 ml | vysoka pevnost, dobra teplotni odolnost
10 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, bez akrylické kyselosti
15 min. 0,5 mm* 50 ml vysoka pevnost, vyplfiovani ville pfi opravach
4 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml, 11 vysoka pevnost, nizka viskozita, také vytvrzovani UV
7 min. 0,25 mm 250 ml vysoka pevnost, stfedni viskozita, také vytvrzovani UV
45 min. 0,1 mm 50 ml, 250 ml, 2 | vysoka pevnost, pomalé vytvrzeni
10 min. 0,15 mm 50 ml, 250 ml vysoka pevnost, Cisty bezpecnostni list, dobra teplotni odolnost
3 min. 0,25 mm 50 ml, 250 ml, 11 vysoka pevnost, dobra teplotni odolnost, vysoka viskozita

LOCTITE.
63004

LOCTITE ™~




Proc pouzivat vterinova lepidla Loctite®?

noceni procesu starnuti.

silikon.

Vyhody vtefinovych lepidel Loctite®:

o Cisté a snadné nanaseni

o Velmi rychla fixace soucasti v pozadované pozici

e Lepeni Siroké Skaly riiznorodych materialtl

e \lynikajici adheze k Sirokému spektru materialti, obzvlasté k riiznym typim plastti a pryzi. Nabidka
produktli obsahuje specialni piipravky pro lepeni kovii nebo poréznich materialdl. Primer Loctite® 770
a Loctite® 7239 zlepsuji adhezi k obtizné lepitelnym materidlGim, jako je PP, PE, POM, PTFE, nebo

e \lysoka pevnost na velmi malych lepenych plochach
o Neobsahuji rozpoustédla
e Nevyzaduiji slozitou geometrii soucasti, napr. pro montaz zaklapnutim

Vitefinova lepidla, neboli kyanoakrylaty, vytvrzuji velmi rychle v tenké spare mezi lepenymi plochami.
Povrchova vihkost na podkladovych plochach spousti vytvrzovaci reakci, ktera probiha od lepenych
ploch doprostied vrstvy lepidla. Kyanoakrylaty jsou vhodné pro lepeni malych dilli, protoze dosahuji
extrémné rychlé fixace. V dlisledku omezené schopnosti vypliovat spary vyZaduiji tésné priléhajici
plochy s malou vili. Jejich adheze k vétSiné material(i je vynikajici a pevnost lepenych spojli ve smyku
a tahu je velmi dobra. Neméla by se pouZivat na sklo i glazovanou keramiku, ale hodi se na skelnymi
vlakny vyztuzeny plast. Spoje trvale vystavené plisobeni vody vyZaduji spravnou volbu lepidla a vyhod-

Volba spravného vtefinového lepidla Loctite®:

Vterinova lepidla Loctite® se doda-
vaji v Sirokém sortimentu typd,
které jsou optimalizované podle
pozadavki konkrétnich aplikaci,
napr. podle lepenych dilll, zatizeni,
jemuz bude spoj vystaven, geomet-
rie spoje, parametr(i procesu atd.

Nasledujici popisy by vam mély
pomoci urdit, ktera technologie se
nejlépe hodi pro kterou konkrétni
aplikaci.

Vierinova lepidla pro

lepeni poréznich nebo
kyselych materiali:

Tyto pfipravky maji specidlni slozeni
pro dosazeni rychlého vytvrzeni a
fixace u poréznich nebo kyselych
materialli, napf. papiru ¢i galvanizo-
vanych kov.

Vierinova lepidla odolna
viuéi razovému namahani
a naraztim:

Elastomerem modifikovana vitefi-
nova lepidla dosahuji velmi dobré
odolnosti v{i¢i razovému namahani
a naraziim. Kromé toho nabizeji
zlepSené vlastnosti pfi zvySenych
teplotach a odolnost spojtl kovil ve
vlhkém prostiedi.

Vysokoteplotni vtefinova
lepidla:

Tato vtefinova lepidla odolavaji
teplotdam do 120 °C, kratkodobé
dokonce do 140 °C.




Uprava povrchu

Spravna Gprava povrchu je nejdlezitéjSim predpokladem pro celkovy Uspéch aplikace jakéhokoli
lepidla.

e | epené plochy by mély byt Cisté, suché a zbavené mastnoty. V pfipadé potfeby oCistéte soucasti
pripravkem Loctite® 7063 nebo Loctite® 7070 a nechte je oschnout (viz Cistice na strané 102)

« Pro dosazeni rychlejsi fixace naneste aktivator Loctite® na jednu z lepenych ploch (viz Uprava
povrchu na strané 124)

e Ke zlepSeni adheze na obtizné lepitelnych materidlech (PP, PE, PTFE atd.) potfete celé lepené
plochy primerem Loctite® 770 (viz Uprava povrchu na strané 124)

Nanaseci zafizeni

Vitefinova lepidla Loctite® se pouZivaji k lepeni spoji v Siroké Skale aplikaci. V nékterych pripadech postaci nanaset produkt manudiné z lahvicek,
které jsou specialné upravené pro snadné a presné davkovani.

V ostatnich pfipadech je vSak pozadované presnéjsi rucni nebo automatické nanaseni. NanaSeci zafizeni Loctite® jsou specialné urcena k tomu, aby
nanaseni a pouzivani naSich produkt(i bylo rychlé, presné, Cisté a isporné:

Peristalticky davkovaé Loctite® 98548

Peristalticky pohyb rotoru umoziiuje presné objemové davkovani lepidla pfimo z lahvicky.

Toto zafizeni je uréeno zejména pro manualni pracovni stanice, ale Ize je rovnéZ zabudovat do
automatickych vyrobnich linek. UmoZzriuje nastaveni pfesného mnoZzstvi davkovaného produktu a
zajiStuje vysokou presnost opakovani davky.

Poloautomaticky nanaseci systém Loctite® 1388646

Tento systém je vhodny pro nanaseni kapek nebo housenek vtefinovych lepidel Loctite® s nizkou az
stfedni viskozitou. Je urcen k zabudovani do automatizovanych montaznich linek. Membranovy ventil
umoziiuje provadét nastaveni zdvihu v malych krocich a zajistuje nanaseni bez odkapévani. Ridici
jednotka ovlada ventil, zasobnik a spousténi systému pomoci nozniho spinace, tlacitkové klavesnice
nebo nadfazené programovatelné fidici jednotky.

98548

Informace o poloautomatickych nebo pIné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, prislu§enstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 142 nebo v
brozuie "Nanaseci zafizeni Loctite®".

1388646
Pruzna vterinova lepidla: Viefinova lepidla s Dvouslozkova vtefinova UV zafenim vytvrzovana
Kdy? jsou lepené soucésti vystavens Omezenym vykvétem a lepidla: vtefinova lepidla:
zatizeni v ohybu, snizuji pruzné vte-  malym zapachem: Inovativni dvouslozkové technologie UV zaFenim vytvrzované produkty

finova lepidia koncentraci Iokalnino g0 ua10s yvtvorena vtefinova lepi-  Zaiistuje rychlé vytvrzeni bez ohledu e doporucuji k lepeni Girych nebo
napeti nebo podporuji homogenneisi - s omezenym vykvétem se dopo-  Na velikost spary. To plati zejména ~ transparentnich materiali s este-

deformaci. ruduji pro aplikace citlivé na vzhled ~ Pro sestavy dild, kieré na sebe tickou povrchovou Upravou nebo k
a/nebo aplikace, kde se pozaduje dobrfe nepasuji nebo kde mlize byt vytvrzovani housenek mimo spéru.
velmi maly zapach. pretok lepidla. (viz UV lepidla na str. 40).
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epite ,,obtizné lepitelné“ pryze nebo plasty, napf. PE, PP, PTFE, silikon?

Nizka viskozita

Nedefinované spary?

Bude spoj

Ohebné
spoje

.o . itn® N ® En®
Regeni Loctite® 406 Loctite Loctite Loctite
(s primerem 770 nebo 7239) 435 480 4850
— et — -
Manipulacéni pevnost za 2-10s 10-20s 20-50s 3-10s
Viskozita 20 mPa-s 200 mPa-s 150 mPa-s 400 mPa-s
Barva Bezbarva Bezbarva Gerna Bezbarva
Provozni teplota -40 az +120 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -40 az +80 °C
Velikost baleni 209,509,500 g 209,500 49 209,500 g 59,209,500 ¢
& N
5 "ﬁf‘;?
Doporuceni:
o \/ kombinaci s vtefinovymi y
lepidly Loctite®: a) ke zlep-
Seni adheze obtizné lepi- ¥
telnych materialti pouZijte
primer Loctite® 7239 nebo T
770 b) ke zvySeni rychlosti > T —
vytvrzeni pouzijte aktivator — - =
Loctite® 7458, 7452 nebo Loctite® 406 Loctite® 435 Loctite® 480 Loctite® 4850

7457 (viz Uprava povrchu na
strané 124)

e Pro obtizné lepitelné
plasty (PE a PP) viz také
Loctite® 3038 na strané 63

 Rychlé lepeni plastic-
kych hmot, pryzi (vCet-
né EPDM) a elastomeri

e Primer Loctite® 770
nebo Loctite® 7239
na polyolefiny zlepSuiji
vysledky pfi lepeni
obtizné lepitelnych
materialli

e \lysokda odolnost v(i¢i
narazim, razovému
namahani a vysoka
pevnost v loupani

e Lepeni plast, pryze,
kovli, poréznich a
nasakavych materiali a
kyselych povrchi

e Dobra odolnost ve
vlhkém prostiedi

¢ Pro aplikace, kde se
pozaduje odolnost viici
razovému namahani,
nebo kde se vyskytuje
silné razové zatizeni Gi
namahani loupanim

e \lhodny pro lepeni
kovu na kov, pryZ nebo
magnety

e Dobra odolnost ve
vlhkém prostiedi

* Pro lepeni materiald
vystavenych ohybani
nebo zKrouceni a
pruznych soucasti

e Na porézni a savé
materialy a na kyselé
povrchy




—

— |
Ne
|

Variabilni spary? Vétsi spary?

Definované malé spary < 0,15 mm

vystaven razovému namahani nebo naraztim?

Nizka viskozita

Loctite®
401

Stredni viskozita

Loctite®
431

Gel, bez odkapavani

Loctite®
454

Omezeny vykvét,
maly zapach

Loctite®
460

Spary do 5 mm

Omezeny vykvét

Loctite®
3090

— e —— et — T — T —
3-10s 5-10s 5-10s 5-20s 90 - 150 s.
100 mPa-s 1 000 mPa-s Gel 40 mPa-s Gel
Bezbarva Bezbarvé Bezbarva Bezharva Bezbarva
-40 az +120 °C -40 az +80 °C -40 az +120 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C
209,50 g,500 g 209,500 49 39,209,300¢g 209,500 g 109,509

Loctite® 401

o Univerzalni pouziti

e Na kyselé povrchy,
napf. pochromované
nebo pozinkované

o Na porézni materialy,
jako je dfevo, papir,
kiiZe, korek a tkanina

P1 NSF Reg. €.: 123011

Loctite® 431

e Univerzalni pouZiti

¢ Na kyselé povrchy,
napr. pochromované
nebo pozinkované

¢ Na porézni materialy,
jako je dfevo, papir,
klize, korek a tkanina

Loctite® 454

e Univerzalni gel

e |dedlni tam, kde se
vyzaduje, aby produkt
neodkapaval, nebo na
vertikalni ¢i stropni
plochy

e Lepi papir, dievo, korek,
pénové materidly, kiiZi,
karton, kovy a plasty

P1 NSF Reg. ¢.: 123009

Loctite® 460

¢ Pro aplikace, kde je
ddlezity vzhled a poza-
duje se maly vykvet

e Nizky zapach béhem
pouzivani

e Na porézni materialy,
jako je dfevo, papir,
kliZe, korek a tkanina

Loctite® 3090

 Pro aplikace se spa-
rami do 5 mm nebo s
pretokem lepidla

e Pro aplikace, kde je
dalezity vzhled a poza-
duje se maly vykvet

e Na porézni materialy,
jako je dfevo, papir,
klize, korek a tkanina




.

Loctite® 382

Loctite® 401

Loctite® 403

Loctite® 406

Loctite® 407

Loctite® 408

Loctite® 409

Loctite® 410

Loctite® 414

Loctite® 415

Loctite® 416

Loctite® 420

Loctite® 422

Loctite® 424

Loctite® 431

Loctite® 435

Loctite® 438

Loctite® 454

Loctite® 460

Loctite® 480

Loctite® 493

Loctite® 495

Loctite® 496

Loctite® 3090

Loctite® 4011Ved

Loctite® 4014

etyl
etyl
alkoxyetyl
etyl
etyl
alkoxyetyl
etyl
etyl
etyl
metyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
etyl
alkoxyetyl
etyl
metyl
etyl
metyl
etyl
etyl
etyl

100
1200
20

30

gel
3000

90
1200

1200

2300
100
1000
200
200
gel
40

200

30
125

gel

100

bezbarva, transparentni

bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni

bezbarva, transparentni

cerna

bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni

bezbarva, transparentni

cernd

bezbarva, transparentni

bezbarva, transparentni

cerna

bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni

bezbarva, transparentni

bezbarva, transparentni

bezbarva, transparentni

bezbarva, transparentni

Med = certifikované podle ISO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomiicek

20-40s

3-10s

5-20s

2-10s

5-20s

5-10s

20-60s

30-60s

2-10s

20-40s

20-40s

5-20s

20-40s

2-10s

5-10s

10-20s

10-20s

5-10s

5-20s

20-50s

10-30s

5-20s

10-30s

90-150s

3-10s

10-30s

o/ o*
o/ o*
o/ o*
oo /0 o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
oo /o
o/ o*
oo /0 o*
o/ o*
oo /o
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*
o/ o*

o /e o*

e velmi vhodné
e vhodné

* v kombinaci s primerem Loctite® 770 nebo

Loctite® 7239




-40 az +80 °C

-40 az +120 °C

-40 a7 +80 °C

-40 az +120 °C

-40 az +100 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +120 °C

-40 az +80 °C

-40 az +100 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

-40 aZz +80 °C

-40 az +80 °C

-40 az +80 °C

oo /o0

oo /o0

oo /oo

o/eoe

_/.

o/eoe0

o/eoo0

o/eo0

o/eoo0

sada
209,509,500¢9
209,5049,500¢
209,5009,500¢
209,500 ¢g
209,500 ¢
209
500 g
209,5009,500¢
209,500,500 ¢
209,5009,500¢
209,500 g
509,50049
209,500 g
209,500 ¢g
209,500 ¢
209,500 ¢g
30,200,300¢9
209,500 ¢
209,500 ¢
509,500 g
209,509,500 ¢
209,509,500 ¢
109,509
209,454 g

209

univerzalni, gel

univerzalni, nizka viskozita

omezeny vykvét, maly zapach, stfedni viskozita
plasty a pryze, nizka viskozita

vysoka teplota, nizka viskozita

omezeny vykvét, maly zapach, kapilarni G¢inek
univerzalni, gel

houzevnaté, ¢erné, vysoka viskozita
univerzalni, nizkd viskozita

kovy, stredni viskozita

univerzalni, stfedni viskozita

univerzalni, kapilarni ucinek

univerzalni, vysoka viskozita

plasty a pryze, nizka viskozita

univerzalni, stfedni viskozita

houzevnaté, Ciré

houZevnaté, cerné, rychlé

univerzalni, gel

omezeny vykvét, maly zapach, nizka viskozita
houZevnaté, ¢erné, pomalé

kovy, kapilarni a€inek

univerzalni, nizka viskozita

kovy, nizka viskozita

vypliiovani spar, dvouslozkové, omezeny vykvét
univerzalni, nizka viskozita

plasty a pryze, kapilarni (¢inek




Loctite® 4031

Loctite® 4061"ed

Loctite® 4062

Loctite® 4204

Loctite® 4601V

Loctite® 4850

Loctite® 4860

alkoxyetyl
etyl
etyl
etyl

alkoxyetyl
etyl

etyl

1200

20

2

4000

40

400

4000

bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni
bezbarva, transparentni

bezbarva, transparentni

20-60s

2-10s

2-5s

10-30s

20-60s

3-10s

3-10s

o/ o*
0o /0 e*
0o /e o*
o/ o*
o/ o*
oo/ o*

o [ o*

Med = certifikované podle ISO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomiicek

e velmi vhodné
 vhodné

*v kombinaci s primerem Loctite® 770 nebo

Loctite® 7239



-40 az +80 °C o0 / o0 209,454 ¢ omezeny vykvét, maly zapach, stfedni viskozita
-40 az +80 °C 209,454 ¢ plasty a pryze, nizka viskozita
-40 az +80 °C 209,500¢ plasty a pryZe, kapilarni Gi¢inek
-40 az +120 °C [ / o0 209,500¢ vysoka teplotni, dobra narazova odolnost
-40 az +80 °C o0 / o0 209,454 ¢ omezeny vykvét, maly zapach, nizka viskozita
o0 -40 az +80 °C oo [— 5g,20g,500g pruzné, ohebné, nizka viskozita
o0 -40 az +80 °C L) / -_ 209,500¢ pruzné, ohebné, vysoka viskozita

LOCTITE.

4062

SOFORTKLEBSTOF




Proc pouzivat lepidla Loctite® vytvrzovana UV a viditelnym
zarenim?

nach.

Vyhody UV lepidel Loctite®:

Vytvrzeni podie potieby

o Material zistava kapalny,
dokud neni vystaven
plisobeni odpovidajiciho
zareni, potom vytvrdne
béhem nékolika vtefin

¢ Ponechava Cas na presné
ustaveni soucasti pred
vytvrzenim

e \lolba vytvrzovaciho sys-
tému uréuje dobu nutnou
pro vytvrzeni

Vysoka rychlost vytvrzeni

e \lysoké rychlosti zpraco-
propustnost vyrobni linky

 Rychly prechod k dalSim
vyrobnim krok{im

Opticka priizracénost

e [dedlni pro lepeni Cirych a
transparentnich materidl(
s dokonale estetickym
vzhledem

e \lyrazng rozSifuji moznosti
designu soucasti

Vyrobni technologie UV lepidel Loctite®

Zajisténi kvality

e Kontrola pfitomnosti
produktu pomoci fluores-
cence

© Rychlé vytvrzeni umoz-
fuje 100% kontrolu na
vyrobni lince

e Sledovani parametri
vytvrzeni, jako je intenzita

zareni, doba expozice atd.

Kromé toho, Ze jsou priihledna a maji vyborné lepici viastnosti, nabizeji lepidla vytvrzovana zarenim
jedinecné vyhody pfi zpracovani a déle pfinaseji snizeni vyrobnich nakladu. Pokud jsou

vystavena zareni dostate¢né intenzity s vhodnou vinovou délkou, vytvrzuji velmi rychle.

Umozniuiji zkraceni vyrobnich cykld, priibéznou kontrolou kvality a rychly prechod k dal$im vyrobnim
krokim. Pro co nejlepsi vysledky jsou lepidla vytvrzovand zafenim dostupna v nékolika riiznych skupi-

Zafizeni Loctite® pro vytvrzovani zafenim jsou zkonstruovana tak, aby piné vyhovovala lepidlim s ohle-
dem na intenzitu zareni a jeho spektrum a aby zéroveri vyhovovala konkrétni velikosti
soucasti a pozadavk(im vyrobniho procesu.

zatenim. Mezi jejich nejvyraznéjsi charakteristiky patfi priihlednost, ktera se vyrovna sklu a ¢irym
plastim, a univerzalni lepici vlastnosti.
e Z&fenim vytvrzované silikony, které po vytvrzeni vytvareji mékké, pruzné, termosetové elastomery,
jsou vynikajici pro pruzné lepeni, utésiovani a zajiStovani nepropustnosti.
e Zarenim vytvrzované kyanoakrylaty nabizeji mimoradné vlastnosti pro lepeni plastti v kombinaci s
rychlym vytvrzenim pfi nizké intenzité ozareni.
e Anaerobni lepidla vytvrzovana zarenim vykazuiji vyborné vlastnosti pii lepeni kovli a nabizeji vynikajici
chemickou odolnost v kombinaci s anaerobnim vytvrzovanim v zastinénych oblastech.

Jednoslozkové systémy

¢ Automatizované presné
nanaseni

o Neni tfeba provadét
odmérovani nebo michani,
Zadné starosti se zpraco-
vatelnosti

® Bez rozpoustédel

Volba spravného UV lepidla Loctite®:

Aby bylo zajisténo spolehlivé vytvrzeni, je nutné, aby se k lepidlu dostalo zaFeni. Alespori jedna z lepenych soucasti musi byt propustna pro zafeni o vino-
vé délce, kterou vyzaduje zvolené lepidlo. Napr. pro UV stabilizované plasty je tfeba zvolit lepidla vytvrzovana viditelnym zéarenim.

Nabidka obsahuije i lepidla s dvojim zplisobem vytvrzeni, bud pomoci tepla nebo aktivatoru, jako je vihkost, nebo s anaerobnim vytvrzovanim za Gicelem
vytvrzeni lepidla v zastinénych ¢astech. Dvoji zpdsob vytvrzeni rozsifuje vyhody technologie vytvrzovani zafenim na nepriihledné materialy, dal$i techno-

logie lepeni a oblasti aplikace.

uréena vylucné k vytvrzovani nizkoenergetickym zarenim ve viditelném spektru. Tim se eliminuje potfeba ventilace, sniZuje se spotfeba energie a Setfi
naklady diky menSimu poctu vymén a omezeni (drzby a oprav.
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Systém detekce Loctite® AssureCure®

Systém detekce Loctite® AssureCure® je kombinaci nové vyvinutych lepidel, zafizeni a softwaru,
které vam spolecné umozriuiji:

 Rychle, spravné a presné urcit, kdy je vase lepidlo v lepené spare piné vytvrzeno.

e Tento systém miZe byt pouzit s mnoha riiznymi lepidly Loctite® AssureCure®, takze je vase aplika-
ce spojena se spravnym vykonem lepidla pfesné podle vasi potfeby

e \lyhody zahrnuji méné odpadu, nizsi QC testovaci ¢as, rychlejsi vyrobu a jistotu ovéfeného plného
vytvrzeni

”

Uprava povrchu

Spravna Uprava povrchu je nejdlleZitéjSim predpokladem pro celkovy Gspéch aplikace jakéhokoli lepidla.

¢ | epené plochy by nJéIy byt Cisté, suché a zbavené mastnoty. V pripadé potreby oCistéte soucasti pfipravkem Loctite® 7063 nebo Loctite® 7070 a nech-
te je oschnout (viz CistiCe na strané 102)

Nanaseci zafizeni a systémy pro vytvrzovani zarenim

V nékterych pripadech stai nanést produkt manualné z lahvicky na lepené soucasti. V ostatnich pfipadech je vSak pozadované presnéjsi rucni nebo
automatické nanaseni. Nanaseci zafizeni Loctite® jsou specialné uréena k tomu, aby nanaseni a pouZivani nasich produktt bylo rychlé, pfesné, Cisté a
Usporné:

Poloautomaticky nanaseci systém Loctite® 1388647

Systém je vhodny pro nanaSeni bodi nebo housenek UV vytvrzovanych lepidel Loctite® s nizkou az
stiedni viskozitou a je uren k zabudovani do automatizovanych montaznich linek. Ventil ma modu-
larni provedeni, které usnadriuje opravy v terénu. Nadrz je uzplsobena na 1litrové lahve Loctite®.
Ridici jednotka ovlada ventil, zasobnik a spousténi systému na zakladé piikazd nozniho spinace,
tlacitkové klavesnice nebo nadfazené programovatelné Fidici jednotky. Zafizeni je vybaveno filtrem/
regulatorem vzduchového vedeni k zajisténi pfivodu filtrovaného vzduchu.

1388647
Systémy pro vytvrzovani zarenim
Systémy Loctite® pro vytvrzovani zafenim jsou uréené pro manualni pracovni stanice i pro
zabudovani do vyrobnich linek. Riizné technologie vybojek a LED zajituji spravnou vinovou délku pro
zvolené lepidlo a prihlednost lepenych dilii (dal$i podrobnosti viz Zafizeni pro vytvrzovani svétlem
na strané 148).

Informace o poloautomatickych nebo piné automatickych nanasecich zafizenich, nabizenych
ventilech, nahradnich dilech, pfisluSenstvich a davkovacich jehlach najdete na str. 142 nebo v
broZufe Nanaseci zafizeni Loctite®.

97055




Vznika v neprithledném podkladovém materialu oblast stinu? Je pro zastinéné oblasti
potieba jesté dalsSi zptisob vytvrzeni?

Lepite sklo?

Sklo a jiné materialy

Vysoka pevnost a

Kapilarni uéinek Ultra ¢iré Rychlé vytvrzeni Nizka viskozita

Beseni Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®

3081 3491 3494 3922

— e ———

Chemické slozeni Akrylat Akrylat Akrylat Akrylat
Viskozita 100 mPa-s 1100 mPa-s 6 000 mPa-s 300 mPa-s
Barva Gira Gira Gira Transparentni, bezbarva
Fluorescence Ano Ne Ne Ano
Provozni teplota -40 az +120 °C -40 az +130 °C -40 az +120 °C -40 az +130 °C
Velikost baleni 25ml,11 25ml,11 25ml,11 25ml,11

* dal$i produkty s mechanismem
sekundarniho vytvrzovani viz
tabulka na strané 44

Loctite® 3081

o Akrylatové lepidlo
vytvrzované UV zafenim

e Nizka viskozita, kapilr-
ni produkt pro aplikace
po montazi

o K lepeni skla, plast,
kov(i atd.

Loctite® 3491

o Akrylatové lepidlo
vytvrzované UV zafenim

e Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slune¢nimu
svitu

e K lepeni skla, plasttl,
kov(i atd.

Loctite® 3494

o Akrylatové lepidlo
vytvrzované UV a/nebo
viditelnym zarenim

e Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slune¢nimu
svitu

e K lepeni skla, plastil,
kov atd.

Loctite® 3922

o Akrylatové lepidlo
vytvrzované UV a/nebo
viditelnym zarenim

e Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni sluneCnimu
svitu

e K lepeni plastd, kovil
atd.




viditelnym zafenim

e Nizkeé Zloutnuti pfi
vystaveni slunecnimu
svitu

o K lepeni plastd, kovi
atd.

viditelnym zafenim

e Nizké Zloutnuti pfi
vystaveni slunecnimu
svitu

e K lepeni plastd, kovil
atd.

zenim

e Tvrdne pfi UV zafeni a
viditelném zareni

o K lepeni plastd, kovi
atd.

nim a/nebo viditelnym
zarenim

e \lytvrzovani ve sparach
spousti povrchova
vihkost

e K lepeni plast, kov(,
papiru atd.

Zadné sklo
]
ohebnost/pruznost Vysoka pevnost Vysoka pevnost Vysoka pruznost
Vysoka viskozita Houzevnaté Velmi rychlé Vtefinové lepidlo Silikon
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3926 3525 3555 4304 5091
Akrylat Akrylat Akrylat Kyanoakrylat Silikon
5500 mPa-s 15 000 mPa-s 1 000 mPa-s 20 mPa-s 5000 mPa-s
Transparentni, bezbarva Gira Transparentni, Zluta Transpazlrl::lnél, S Priisvitna, lehce mlééna
Ano Ne Ano Ne Ne
-40 az +150 °C -40 az +140 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -60 az +180 °C
25ml, 11 25ml, 11 25mil, 11 289,454 ¢ 300ml, 201
Loctite® 3926 Loctite® 3525 Loctite® 3555 Loctite® 4304 Loctite® 5091
o Akrylatové lepidlo e Akrylatové lepidlo o Akrylatové lepidlo s e Kyanoakrylatové lepidlo e Silikonové lepidlo
vytvrzované UV a/nebo vytvrzované UV a/nebo velmi rychlym vytvr- vytvrzované UV zare- vytvrzované UV zarenim

se sekundarnim vytvr-
zovanim vulkanizaci pfi
pokojoveé teploté

® Pro pruzné utésiovani
a lepeni

e Dobra adheze na kovy,
sklo a vétsinu plastd




Loctite® 322

Loctite® 350

Loctite® 352

Loctite® 3011Med

Loctite® 3081

Loctite® 3211Med
Loctite® 3103

Loctite® 3301

Loctite® 3311Med
Loctite® 3105

Loctite® 3321Med
Loctite® 3106

Loctite® 3341"ed

Loctite® 3345

Loctite® 3381Med

Loctite® 3491

Loctite® 3494

Loctite® 3525

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

uv

uv

uv

uv

uv

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

uv

uv

uv

UV/viditelné

UV/viditelné

ne

ne

Aktivator
7071

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

5500

4500

15000

110

100

10 000
tixotropni

160

300

5500

500

1500

5100

1100

6 000

15000

-40 az +100

-40 az +120

-40 az +150

-40 az +100

-40 az +120

-40 a7 +140

-40 az +130

-40 az +130

-40 az +150

-40 aZz +100

-40 az +120

-40 aZz +130

-40 az +130

-40 az +120

-40 a7 +140

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

transparent-
ni, svétle
jantarova

transparent-
ni, svétle
jantarova

transparent-
ni, jantarova

transparent-
ni, svétle
jantarova

¢ira

transparent-
ni, jantarova

transparent-
ni, bezbarva

transparent-
ni, bezbarva

transparent-
ni, svétle
Zluta
transparent-
ni, svétle
Zluta
transparent-
ni, svétle
jantarova

prlisvitna,
bezbarva

cira

¢ira

¢ira

ne

ne

ne

ne

ano

ne

ne

ne

ne

ano

ne

ne

ne

ne

ano

Med = certifikované podle I1SO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomiicek

* tvrzené s Loctite® 97055, 100 mW/cm? pii 365 nm
** ozafované 6 mW/cm? pfi 365 nm




4 10 D 68 ° oo ° ° 10 '2“5'65[]2'”‘" rychlé vytvrzeni povrchu
20 15 D70 oo ° oo ° 10 ;nf)lbsrglmL wﬁlzll(é chemicka odolnost a odolnost vici
17 10 D 60 P P P 10 anSIbSn(ilml, x?/:lzlzéhzt;;?\jﬁlgféodolnost a odolnost vici
8 10 D 68 o0 ° [ 11 rychlé vytvrzeni povrchu
8 10 D74 [ ) o0 ° o 25ml, 11 rychlé vytvrzeni povrchu
>30 12 D 51 ° () L) ° 25ml, 11 pro plasty citlivé na praskani
>30 12 D 69 ° o0 o0 ° 25ml, 11 pro plasty citlivé na praskani
>30 12 D 64 ° o0 o0 o 25ml, 11 pro plasty citlivé na praskani
>30 12 D 53 ° L) o0 ° 25ml, 11 pro plasty citlivé na praskani
15 8 D 27 o0 ° o 25ml, 11 vysoce pruzné, pro mékké PVC
20 15 D70 oo ° P ° 1] zm)llj(é chemicka odolnost a odolnost vici
30 0 A2 e ee e e osmqp | MocemnG weokdoonost il
15 12 D75 [} L) o0 ° 25ml, 11 vysoka prihlednost, nizké Zloutnuti
>30 8 D 65 o0 o0 o0 ° 25ml, 11 vysoka priihlednost, nizké Zloutnuti
10 5 D 60 ° o0 o0 ° 25ml, 11 vysoka pevnost, houzevnaté
e velmi vhodné
e vhodné




Loctite® 3555

Loctite® 3556"¢

Loctite® 3921Med

Loctite® 3922Med

Loctite® 3924AC

Loctite® 3926"

Loctite® 3936

Loctite® 3972

Loctite® 4304

Loctite® 4305

Loctite® 5083

Loctite® 5088 /
Loctite® 5248

Loctite® 5091

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

akrylat

kyanoakrylat

kyanoakrylat

silikon

silikon

silikon

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

UV/viditelné

uv

uv

uv

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

ne

povrchova
vlhkost

povrchova
vihkost

atmosféricka
vlhkost

atmosféricka
vihkost

atmosféricka
vihkost

1000

5000

150

300

800 -1 400

5500

11 000

4600

20

900

thixo. paste

65 000

5000

-40 az +100

-40 aZz +100

-40 az +130

-40 az +130

-40 a7z +100

-40 az +150

-40 az +140

-40 aZz +100

-40 az +100

-40 aZz +100

-60 aZ +200

-60 aZ +200

-60 az +180

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

>13

1,5

transparent-
ni, Zluta

transparent-
ni, Zluta

transparent-
ni, bezharva

transparent-
ni, bezbarva

transparent-
ni, az mlzna
kapalina

transparent-
ni, bezbarva

transparent-
ni, bezbarva

transparent-
ni, svétle
jantarova
transparent-
ni, svétle
zelend
transparent-
ni, svétle
zelena

prlisvitna,
lehce mlécna
prisvitna,
slamova
barva
prisvitna,
lehce mlécna

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ano

ne

ne

ne

ne

ne

Med = certifikované podle I1SO 10993 pro vyrobu zdravotnickych pomticek

* tvrzené s Loctite® 97055, 100 mW/cm? pii 365 nm
** ozafované 6 mW/cm? pfi 365 nm
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10 25ml. 1| gg?;erzlgétvrzem na barevné prihledné
10 5 D 68 oo ° ° 25 mi, 11 rnzg?;fig&tvrzeni, na barevné prihledné
>30 3 D 67 ° L ) ) ° 25ml, 11 pro plasty citlivé na praskéani
>30 5 D 66 ° () ° ° 25ml, 11 pro plasty citlivé na praskani
>60 <5 D 60 o0 o0 L) 25ml, 11 ovéfitelné pIné vytvrzeni, rychla vyroba
>30 3 D57 ° L) ° ° 25ml, 11 pro plasty citlivé na praskani
>30 12 D 55 ° L) ) ° 25ml, 11 pro plasty citlivé na praskéni
5 5 D68 O 50 25ml, 11 Ir)x(;:glé vytvrzeni, vysokd adheze k mékkym
<5 9 D72 oo ° ° 28,454 g :Iriltﬁ;?t éadheze na plasty, vytvrzeni pfi nizké
-5 9 D77 e A . 289,454 g mzt:]ﬁ gdheze na plasty, vytvrzeni pfi nizké
20 >30 A55 °oe o o0 °oe 300ml, 18 kg | vysoce pruzny, acetoxy-silikon
>30 >30 A 30 o0 ° o0 o0 300 ml, 20 | vysoce pruzny, alkoxy silikon
30 >30 A34 o0 ° [} o0 300 ml, 201 vysoce pruzny, acetoxy-silikon
e velmi vhodné
o vhodné




Proc pouzivat tavna lepidla Henkel?

Tavna lepidla se doddvaji v pevné formé jako granule, kostky nebo tycinky. Jsou zaloZena na riiznych
skupinach surovin, jako je kopolymer etylén-vinyl acetat (EVA), polyamid (PA), kopolymer polyolefinu
(PO).

Reaktivni tavna lepidla na bazi polyuretanu (tavna PUR lepidla) pokracuji po ochlazeni v dal$i zesitovaci
reakci.

e Tavna lepidla se pouzivaji, kdyz je pozadovana rychla pocatecni pevnost.

e NanaSeji se pomoci specialnich zafizeni nebo tavnych pistoli.

Tavna lepidla byla vyvinuta k lepeni celé fady podkladovych materialli véetné obtizné lepitelnych plastt.

jsou idealni pro aplikace, které vyZzaduji vysokou rychlost vyroby, univerzalnost pfi lepeni, vypliiovani
velmi velkych spar, rychlou pocatecni pevnost a minimaini smrstovani.
Tavna lepidla nabizeji mnoho vyhod - od doby zpracovatelnosti, ktera se pohybuje od vtefin po minuty,

¢imzZ se eliminuje potfeba svorek nebo pripravk(, k dlouhodobé trvanlivosti a vynikajici odolnosti viici
vihkosti, chemikaliim, olejim a teplotnim extrém{m.

Tavné produkty neobsahuji rozpoustédia.

Vyhody tavnych produktii obecné

o \lysoka rychlost vyroby (kratka doba tuhnuti)
e \lyrobni proces Ize snadno automatizovat

e Kombinace lepeni a tésnéni

Vyhody polyamidovych tavnych lepidel (PA) Vyhody polyolefinovych tavnych lepidel (PO)

* Dobra odolnost vilci olejlim
e Odolnost viii vysokym teplotam

e Dobra adheze na PP (bez kordny ¢i podobného predbézného
oSetreni)

® Dobra chemicka odolnost vici kyselinam, alkoholGim

o Odolnost vici vy$Sim teplotdm nez EVA

Vyhody polyuretanovych tavnych lepidel (PU) Vyhody tavnych kontaktnich lepidel (PSA)

e Nizka teplota pfi nanaSeni
e Dlouha doba zpracovatelnosti

e Trvale lepiva
e Samolepici vrstva

¢ Nabidka obsahuje produkty s minimalnimi emisemi (MicroEmission) e Lepici vrstvu a sestavu Ize oddélit

Vyhody tavnych lepidel z etylen-vinyl acetatu (EVA)

o Nizka viskozita
e Rychlé taveni
o \lysoka rychlost nanaseni
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Zakladni faktory, které je treba zvazit pii vybéru spravného produktu

Teplotni odolnost
Rlizné tavné systémy pokryvajici riizné rozsahy provozni teploty. Lze dosahnout odolnosti vii¢i teploté az +150 °C.

Adheze na riizné materialy
Existuji tavné systémy, které zajistuji adhezi na polarni a/nebo nepolarni materialy. Lepi riizné plasty, kovy, dfevo a papir.

Chemicka odolnost
Tavné systémy se také lisi s ohledem na chemickou odolnost. K dispozici jsou produkty pro pouZiti ve styku s oleji, Cistidly a dokonce kyselinou do
akumulatord.

Pevnost

Termoplasticka tavna lepidla dosahuiji kone¢né pevnosti ihned po vychladnuti. Pfi zvySenych teplotach opét méknou. Kromé toho se mohou pouzivat jako
pryskyfice pro odlévani do formy. Polyuretanové tavné produkty po zesiténi vihkosti vytvareji termosetovy plast, ktery po vytvrzeni nelze roztavit a
tvarovat.

Bezpecnost reaktivnich tavnych produkti
Produkt Purmelt ME (mikro emise) predstavuje inovaci tavného PUR lepidla. Tyto produkty nemuseji byt oznacené jako nebezpecné materialy.

Obsahuji méné nez < 0,1 % monomerniho isokyanatu. To je méné neZ limit, ktery aktualné
legislativa Clenskych statli EU povazuje za Skodlivy pro lidské zdravi.

Purmelt ME je nova produktova fada tavnych PUR lepidel.

Uprava povrchu

Povrchy by mély byt Cisté a zbavené mastnoty. PfedbéZné oSetieni kordnou nebo plazmou zlepsi adhezi na plastové povrchy. Kovové povrchy Ize za
Ucelem zlepSeni adheze predehrat.

Zarizeni

Pistole na lepidlo, které pracuiji s ty¢inkami, kartuSemi nebo granulemi, pfedstavuji jednoduché ruéni
feSeni nanaseni lepidla. Pro poloautomaticka nebo pIné automaticka vyrobni prostiedi je k dispozici
Siroka nabidka rliznych tavicich a nanasecich zafizeni. Pro aplikace s velmi vysokymi objemy se
doporucuiji sudové vykladace a extrudéry lepidla. NanaSeci valecky jsou vhodné pro aplikaci vrstev
tavnych lepidel.

Cisténi zafizeni

e PUR a PO: PurMelt Cisti¢ (2 nebo 3 nebo 4) pro &isténi vnitfku zafizeni

o PA: Macromelt 0062 cisténi vnitfku zafizeni

 Melt-0-Clean (PUR, PO a PA) pro ¢isténi povrchii pristroji, aplikacnich jednotek a strojli obecné




Termoplastické tuhnuti

Baze produktu

Samolepici (PSA)

Technomelt
Q 8707

Polyamid

Siroké spektrum
adheze

Macromelt
6238

Vstiikovani lepidla
do forem

Macromelt
OM 657

Polyolefin

Adheze na PP bez
primeru

Technomelt
Q5374

— e — T —
Hustota 1,0 g/cm?® 0,98 g/cm?® 0,98 g/cm® 0,95 g/cm®
Teplota méknuti +105 az +115 °C +133 az +145 °C +150 az +165 °C +92 az +104 °C
Teplota pii nanaseni +150 az +180 °C +180 az +220 °C +180 az +230 °C +160 az +200 °C
Doba zpracovatelnosti PSA Kratka Kratka Stredni
Viskozita roztaveného _ _ _ _
lepidla v mPa-s pii +130 °C
Viskozita roztaveného
lepidla v mPa-s pfi +160 °C B AULUSSILLY " -
Viskozita roztavencho 3200 - 4 800 10 000 - 16 000 8 600 2 250 — 2 950
lepidla v mPa-s pii +180 °C
Velikost baleni ccald Ifg'lfarton 20 kg pytel 20 kg pytel cca 13,5vkgvkarton
(polstare) (granule) (granule) (polStare)
Technomelt Technomelt Q 5374
Q 8707

Doporuceni:

Pro zlepSeni adheze ke kovovym
materialiim doporucujeme
povrchy predehrat.

Vice informaci naleznete v tech-
nickych listech.

* Provedeni MicroEmission (ME)
obsahuje méné nez 0,1 % mono-
merniho isokyanatu a ma o 90 %

Technomelt Q 8707

¢ Bez rozpoustédel

e Trvale lepivé

e Dobrd adheze k rliznym
materidllim

e Dobra teplotni odolnost

i
e
e
e
S
e
e
e
e
e
e
e
e

Macromelt 6238

Macromelt 6238

¢ Bez rozpoustédel

e Dobra adheze ke
koviim a plastiim

e \Vhodné na mékcené
PVC

e Odolnost viiéi olejiim

e ZaloZeno na obnovitel-
nych surovinach

Macromelt OM 657

Macromelt OM 657

¢ Bez rozpoustédel

o V/stfikovani lepidla do
forem

e Odolnost viiéi olejiim

e \lysoka provozni teplota

e ZaloZeno na obnovitel-
nych surovinach

Technomelt Q 5374
¢ Bez rozpoustédel
e \\hodné k lepeni PP
e Dlouhd doba
zpracovatelnosti
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Termoplastické tuhnuti + nasledné chemické
vytvrzeni
I
Baze produktu

Etylen-vinyl acetat Polyuretan

Kratka doba

Dlouha doba zpracovatelnosti zpracovatelnosti

Mikro emise Standardni

Granule Univerzalni Univerzalni Rychlé tuhnuti

Technomelt Technomelt Purmelt Purmelt Purmelt
Q3113 Q 9268H ME 4655* OR 4663 QR 3460

— e — T ———
1,0 g/cm?® 1,0 g/cm?® 1,15 g/cm® 1,13-1,23 g/cm® 1,18 g/cm®

+99 az +109 °C +82 az +90 °C - - -

+160 az +180 °C +170 az +190 °C +130 az +150 °C +110 az +140 °C +100 az +140 °C
Velmi kratka Kratka 4 - 8 min. 4 - 8 min. 1 min.

17 000 - 23 000 - 10 000 6000 - 12000 6000 - 15000
6 600 - 8 800 24000 - 30 000 - - -
3800-5800 - - - -

- - 300 g kartuse,
25 kg pytel 10 kg tyéinky 2kg swclfy, 2kg swclfy, 2 kg svicky,
S 20 kg kbeliky, 20 kg kbeliky, .
(granule) (o priméru 11,3 mm) 190 Ka sud 190 ka sud 20 kg kbeliky,
g sudy g sudy 190 kg sudy
Technomelt Q 9268H

Technomelt Q 3113 Purmelt ME 4655 Purmelt QR 4663 Purmelt QR 3460

Technomelt Q 3113 Technomelt Q 9268H Purmelt ME 4655 Purmelt QR 4663 Purmelt QR 3460

© Bez rozpoustédel ® Bez rozpoustédel ¢ Bez rozpoustédel ¢ Bez rozpoustédel ¢ Bez rozpoustédel

e Neobsahuje BHT e | epidlo v tyCinkach e Dlouhd doba e Dlouhd doba e Stfedni doba

o Nizké zamlzeni o Siroké spektrum zpracovatelnosti zpracovatelnosti zpracovatelnosti
(fogging) adheze e Nizka teplota pfi e Nizka teplota pfi e Nizka teplota pfi

o Kratka doba tuhnuti o Dlouh4 doba zpracova- nanaseni nanaseni nanaseni

o Malé smrsténi pfi telnosti e \lysoka teplotni e \lysoka teplotni o \lysoka teplotni
chladnuti o Dobra razova pevnost odolnost odolnost odolnost

* Samozhaseci prisada
(IMO FTCP Cast 5)




9500 pii +180 °C

Macromelt OM 652

Macromelt OM 657

Macromelt OM 673

Macromelt OM 678

Macromelt 6208 S

Macromelt 6238

Technomelt PS-M 8783

Technomelt Q 3113

Technomelt Q 3183

Technomelt Q 4203

Technomelt Q 4209

Technomelt Q 5374

Technomelt Q 8707

Technomelt Q 9268 H

Purmelt ME 4655*

Purmelt QR 3460

Purmelt QR 4661

Purmelt QR 4663

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

polyamid

PSA

etylen-vinyl acetat

etylen-vinyl acetat

polyolefin

polyolefin

polyolefin

PSA

etylen-vinyl acetat

polyuretan (reaktivni)

polyuretan (reaktivni)

polyuretan (reaktivni)

polyuretan (reaktivni)

jantarova

cerna

jantarova

cerna

cerna

jantarova

jantarova

bila

nazloutla

temna

temna

jantarova

jantarova

bila

nazloutla

svétle slonovinova

nazloutla

svétle slonovinova

0,98

0,98

0,98

0,98

0,98

0,89

0,89

0,95

1,15

1,18

1,15

1,13-

1,23

8 600 pri +180 °C

3000 pii +210 °C

3300 pii +210 °C

3500 pfi +210 °C

7000 pii +200 °C

25000 — 45 000 pfi
+180 °C

3800 -5 800 pfi +180 °C

500 — 800 pfi +180 °C

32 000 — 44 000 pfi
+180 °C

27 000 — 39 000 pfi
+180 °C

2250 —2 950 pfi +170 °C

3200 -4 800 pfi +180 °C

24000 — 30 000 pfi
+160 °C

10 000 pfi +130 °C

7000 — 13 000 pfi
+130°C

5000 — 13 000 pfi
+130°C

6 000 — 12 000 pfi
+130 °C

velmi kratka

velmi kratka

velmi kratka

velmi kratka

velmi kratka

velmi kratka

trvale lepivé

velmi kratka

kratka

kratka

kratka

kratka

trvale lepivé

stredni

dlouha

kratka

dlouhd

dlouha

* Provedeni MicroEmission (ME) obsahuje méné nez 0, 1 %




+155°C

+155 °C

+185°C

+185 °C

+155°C

+139 °C

+132 a7 +142°C

+99 piii +109 °C

+103 az +113°C

+160 az +170 °C

+155 az +165 °C

+99 a7 +109 °C

+105az +115°C

+82 az +90 °C

+180 az +230 °C

+180 az +230 °C

+210 az +230 °C

+210 az +230 °C

+180 az +230 °C

+180 pfi +220 °C

+160 aZz +180 °C

+160 pfi +180 °C

+160 az +180 °C

+180 az +200 °C

+180 az +200 °C

+160 az +200 °C

+150 az +180 °C

+170 az +190 °C

+130 az +150 °C

+100 az +140 °C

+110 az +140 °C

+110 az +140 °C

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

8 kg karton

25 kg pytel

25 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

cca 13,5 kg karton

cca 15 kg karton

10 kg tycinky
(0 prGiméru 11,3 mm)

2 kg svicky, 20 kg kbeliky, 190
kg sudy

300 g kartuse, 2 kg svicky, 20
kg kbeliky, 190 kg sudy

2 kg svitky, 190 kg sudy

300 g kartusSe, 2 kg svicky, 20
kg kbeliky, 190 kg sudy

vstikovani lepidla do forem, na UL- seznamu (V-0)

vstikovani lepidla do forem, na UL- seznamu (V-0)

vstikovani lepidla do forem, na UL- seznamu (V-0)

vstikovani lepidla do forem, na UL- seznamu (V-0)

Siroké spektrum adheze

Siroké spektrum adheze

PSA, vysoka teplotni odolnost

filtrace, stabilizace v zahybech, tésnéni

filtrace, tésnéni Sicich dér

filtrace, vysoka teplotni odolnost

filtrace, vysoka teplotni odolnost

riizné sestavy, dobra adheze k polypropylenu

PSA, dobra adheze k tuhym PVC

tavné tycinky

lepeni paneld, mikro emise, dlouha doba zpracovatelnosti

riizné sestavy, kratka doba zpracovatelnosti

dobra adheze na kov

lepeni panell, dlouha doba zpracovatelnosti, IMO schvaleni 653
cast5




Lepidla na bazi rozpoustédel

Lepidla na bazi rozpoustédel (polychloroprén) jsou vyrobena z riznych skupin surovin véetné prirodnich a syntetickych kaucukl a vhodnych kombinaci
rozpous$tédel (benziny, ketony, estery nebo aromatické latky). Lepici vrstva vznikne, kdyz se rozpoustédla vypafi. Sestavy se mohou vytvaret kontaktnim
lepenim (nanesenim lepidla na obé plochy) nebo mokrym lepenim (nanesenim lepidla na jednu lepenou plochu).

Vétsina kontaktnich lepidel je zaloZena na polychloroprénovém kaucuku. Vykazuiji dobrou pocatecni pevnost a dosahuji vysoké pevnosti na mnoha
materidlech.

Terokal 2444

Terokal 2444 se miize nanaset Stétcem a Spachtli. PouZiva se k lepeni pryZe na riizné materialy, napr.
kov, dfevo i samotnou pryz. Terokal 2444 nabizi vysokou poCatecni pevnost a dobry kontakt. Spoj je
pruzny a vykazuje dobrou tepelnou odolnost.

Macroplast B 2140

Macroplast B 2140 je kontakini lepidlo na bazi rozpoustédel, zalozené na polychloroprénu. Produkt
vykazuje dobrou pevnost pii vysokych teplotdch a schopnost lepit k sobé rlizné materidly. Macroplast
B 2140 je lepidlo vhodné pro nanaSeni stfikanim a je zvlasté vhodné tam, kde spoje museji odolavat
teplotam az do 120 °C.

Produkty na vodni bazi se zlepSenymi lepicimi viastnostmi

Lepidla na vodni bazi, neboli "disperzni lepidla", obsahuiji nerozpustné pryskyfice, které jsou jemné rozptylené jako pevné ¢astecky ve vodé. Tato lepidla
vytvrzuji odparenim vody. Zesiténi rozptylenych ¢astecek se dosahuje zejména pfidanim zasaditych katalyzatorti. Diky tomu se vyrazné zlepSuje odolnost
lepeného spoje viici vodé a teplu.

Disperzni lepidla zpravidla neobsahuiji rozpoustédla ani jiné problematické chemikalie, nejsou Skodliva pro Zivotni prostfedi a jsou méné rizikova s ohledem

na ochranu zdravi a bezpecnost pii praci. Disperzni lepidla se nanaseji pomoci valeckl nebo rucnich pistoli. Vytvrzeni lepidla Ize urychlit plsobenim tepla a
vétranim.

Adhesin A 7088

Adhesin A 7088 je disperzni lepidlo na vodni bazi. Pouziva se k lepeni fdlii z PVC a lakovanych ploch na
papir a karton. M& dobré vlastnosti pfi lepeni fdlii z vrstveného hliniku s povrchem z PVDC a na polysty-
rénové folie.

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626 je disperzni lepidlo na vodni bazi, zalozené na akrylatovém esteru. Jedna se o vysoce
koncentrované disperzni lepidlo s rychlym vytvrzenim, které je diky tomu vhodné pro vysoké rychlosti
vyrobnich linek. Adhesin J 1626 se pouziva k tvorbé samolepiciho filmu (PSA) na papir, tkaniny a plas-
tové félie, k potahovani hlinikovych a plastovych ceduli, oznacovacich $titk a paneld v elektronickém/
zvukovém priimyslu a k lepeni hlinikovych félii na hlinikové panely.
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Lepidlo na bazi rozpoustédel

Ruc€ni nanaseni

Vysoka pevnost

Terokal
2444

Nanaseni strikanim

Macroplast
B 2140

Lepidlo na vodni bazi

Nelepivé

Adhesin
A 7088

Samolepici

Adhesin
J 1626

Technologie D rvlavba2| i rvlavba2| Lepidlo na vodni bazi Lepidlo na vodni bazi
rozpoustédel rozpoustédel

Baze produktu Polychloroprén Polychloroprén Disperze Akrylatova disperze

Obsah pevnych latek cca 30 % 15-18% 57-61% 65,5 - 68,5 %

Viskozita cca 3 000 mPa-s cca 140 — 300 mPa-s 4000 - 6 000 mPa-s 2 000 - 3 400 mPa-s

Hodnota pH - - 3-5 6-8

Provozni teplota -30 az +90 °C (100 °C) -30 az +120 °C (130 °C) - -

Nanos 150 - 300 g/m? 150 - 250 g/m? - -

Hustota cca 0,89 g/cm?® 0,78 - 0,88 g/cm?® - cca 1,0 g/cm®

Barva Bézova Bézova Bily Bily

Velikost baleni 340 9,6709,5kg 23 kg, 160 kg 15 kg, 30 kg 28 kg

Doporuéeni:

Lepidla na bazi rozpoustédel
e Pro zlepSeni adheze k pryzi
se doporuéuje nanaset na

obrou$ené povrchy.

Lepidla na vodni bazi

e Pracovni nacini mlizete Cistit
vodou

Terokal 2444

Terokal 2444

e Dobra adheze na pryz
o \lysoka pevnost

o Silny kontakt

Macroplast B 2140

Lepeni izolacnich vostinovych konstrukci
na pozinkované ocelové plechy

Macroplast B 2140

e Dobra rozstfikovatel-
nost

* \/ysoka teplotni
odolnost

Adhesin A 7088

R e .
Polystyrénova péna
Laminovani papiru na polystyrén

Adhesin A 7088

e Dobra adheze na mék-
ceny PVC a
polystyrénové folie

o Mekka elasticka
nelepiva vrstva

Adhesin J 1626

Adhesin J 1626
e Dobra pfilnavost
k povrchu

o \lysoka soudrznost




Konstrukéni lepidla
Pro narocné pozadavky

/ / Proé pouzivat konstrukéni lepidla Henkel?

Sortiment konstrukénich lepidel spolecnosti Henkel zahrnuje Sirokou nabidku FeSeni pro rlizné
’ pozadavky a podminky, které se vyskytuiji v prostredi priimyslového projektovani a konstrukce.
=

Lepeni:

Lepeni je proces, pii némz se dva podobné nebo rliznorodé materidly pevné a trvale spojuji pomoci
lepidla.

Lepidla stavi ,mosty“ mezi povrchy spojovanych materialdi.

K dosazeni optimalniho vysledku lepeni musi byt spinény nasledujici predpoklady:
e Slucitelnost lepidla s lepenymi materialy

o Slucitelnost lepidla se stanovenymi poZadavky

e Spravny proces lepeni

Vyhody lepeni ve srovnani s tradiénimi metodami spojovani:

Rovnomérné;jsi rozloZeni napéti po celé ploSe spoje:

To ma velmi pozitivni vliv na dosazenou statickou a dynamickou pevnost: tam, kde ma svarovani a nytovani za nasledek vznik mistnich napétovych
Spicek, zajistuje lepeni rovnomeérné rozlozeni a absorbovani razového zatizeni.

Zadna zména povrchu a struktury spojovanych material:

Teploty pii svafovani mohou zménit strukturu, a tim i mechanickeé vlastnosti materiald.

Kromé toho svarovani, nytovani i spojovani Srouby ovliviiuje vzhled spojovanych soucasti.

Snizeni hmotnosti:

Lepidla jsou obzvlasté oblibena u lehkych konstrukci, kde se musi spojovat tenkosténné soucasti (tloustka stény < 0,5 mm).

Utésnéni spojii:

Lepidla také funguiji jako tésnivo, kdyZ brani ztraté tlaku nebo kapalin, znemozZiuiji pronikani zkondenzované vody a chrani proti korozi.
Spojovani riiznorodych materialti a sniZovani rizika koroze:

Lepidlo vytvari izolacni vrstvu, ktera brani kontaktni korozi, kdyZ se spojuji rtizné typy kov(. Také funguije jako elektricka a tepelna izolace.

Volba spravného konstrukéniho lepidla Henkel:

PFi navrhovani lepenych spoji by mély byt dodrZovany nasledujici klicové body:
o |epené plochy by mély byt co nejvétsi, aby byl zajistén maximalni pfenos zatizeni
o Sily plisobici na spoj by mély byt rozlozené po celé linii spoje

Vhodna provedeni spojti pro lepeni: Nevhodna provedeni spojti pro lepeni:
VeSkera provedeni se zatiZzenim ve smyku, tahu nebo tlaku, napf. spoj s Spoj natupo, zatiZeni §tépenim a zatiZeni loupanim.
jednoduchym a dvojitym preplatovanim, jednoduchou a dvojitou kryci

deskou, klinovym peplatovanim.




Tuhé lepeni

Tuha lepidla se pouZzivaji hlavné pro prenos vysokého zatizeni jako nahrada béZznych metod mechanického spojovani. Dvé soucasti spojené takovym lepi-
dlem mohou byt povaZzovany za konstrukéné propojené. Mechanické vlastnosti téchto lepidel jako vysoka pevnost, vysoky modul a vysoka adheze byly
provéreny v praxi u zakaznik(. A to v tak naroénych odvétvich, jako je letecky a automobilovy priimysl.

Tuhé lepeni nabizi uzivatelim vyrazné vyhody:

e Zjednodusuje konstrukci tim, Ze zvySuje pevnost/tuhost pro prenos zatizeni

e Pfedchazi inaveé a poruSe materialu tim, Ze dosahuje rovnomérného prenosu zatizeni (rozlozeni
napéti) a tim, Ze udrzuje celistvost konstrukce (nedochazi k tepelnému ani mechanickému naruso-
vani soucasti)

¢ Snizuje vyrobni naklady, protoZe nahrazuje tradi¢ni mechanicky spojovaci material (Srouby, nyty
nebo svarovani)

¢ Snizuje naklady na material a hmotnost tim, Ze omezuje tlouStku materialu pfi zachovani Grovné
prenosu zatizeni

e Umoziiuje nejrozmanitéjsi kombinace materialli, napf. kov/plast, kov/sklo, kov/dfevo atd. Analyza zatizeni lepeného trubkového spoje

Pruzné lepeni

Pruzna lepidla se pouZivaji zejména pro jejich schopnost pruzné absorbovat a/nebo vyrovnavat dynamické namahani vedle schopnosti lepené sestavy
prenaset zatiZeni. Kromé elastickych vlastnosti vykazuje mnoho pruznych lepidel od spolecnosti Henkel vysokou vnitfni pevnost (kohezi) a relativné vyso-
ky modul, €imZ vytvareji tuhé spoje, které maji zaroven elastické vlastnosti.

Pruzné lepeni nabizi uzivateliim vyrazné vyhody:

e Zjednodusuje konstrukci tim, Ze zvySuje pevnost/tuhost, aby spoj odolaval dynamickému zatizeni

e Pfedchazi inavé a poruse materialu tim, Ze dosahuje rovnomérného prenosu zatizeni (rozlozeni
napéti) a tim, Ze udrzuje celistvost konstrukce (nedochazi k tepelnému ani mechanickému naruso-
vani soucasti)

e Snizuje vyrobni naklady, protoZe nahrazuje tradicni mechanicky spojovaci material (Srouby, nyty
nebo svarovani)

¢ Umozriuje nejrozmanitgj$i kombinace materiald, napf. kov/plast, kov/sklo, kov/dievo atd.

e Snizuje a/nebo kompenzuje namahani zplisobované riznou tepelnou roztaznosti spojovanych

materialli Montaz fotovoltaického modulu
Dostupné technologie
Epoxidy Akrylaty Polyuretany
e Tuhé lepeni © Tuhé aZz mirné pruzné lepeni e Mirné pruzné lepeni
* 1 nebo 2slozkové feseni ¢ 1 nebo 2slozkové feSeni o 2slozkové feseni
o Schopnost vypliiovat velké spary o Na malé plochy o Schopnost vypliiovat velké spary
e Velmi vysoka pevnost o Velmi vysoka pevnost * \lysoka pevnost
¢ Pro malé az stfedni plochy e Dobra chemicka odolnost ¢ Na stfedni az velké plochy
e \lelmi dobra chemicka odolnost e Dobra chemicka odolnost
Silikony MS Polymery
e Pruzné lepeni © Pruzné lepeni
¢ 1 nebo 2slozkové reSeni ¢ 1 nebo 2 slozkové feSeni
e QOdolnost viici velmi vysokym teplotam o Lepi vétSinu materiald

o Velmi dobra chemicka odolnost




Konstrukcni lepidla - epoxidy

Tabulka produktd

Jakeé vlastnosti pozadujete?

VSeobecné lepeni

Vysoka viskozita

Tekuté

Rychlé vytvrzeni

Giré

Reseni K Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol®
/ 3423 A&B 9483 A&B 3430 A&B
Popis 2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid
Misici pomér objemové (A:B) 1:1 2:1 1:1
Misici pomér hmotnostné (A:B) 100:70 100:46 100:100
Doba zpracovatelnosti 45 min. 30 min. 7 min.
Manipulaéni pevnost za 180 min. 210 min. 15 min.
Barva Seda Ultra éira Ultra éira
Viskozita 300 Pa-s 7 Pa-s 23 Pa-s
Pevnost ve smyku (GBMS) 17 N/mm2 23 N/mm2 22 N/mm2
Odolnost loupani (GBMS) 2,7 N/mm 1,5 N/mm 3 N/mm
Provozni teplota -55 az +120 °C -55 az +150 °C -55 az +100 °C

* Doba zgelovaténi pfi +120 °C
** Doba vytvrzeni pfi teploté +120 °C nebo
vy$Si: viz technicky list

Loctite® Hysol® 3423 A&B
o Nestékava pasta
o Stfedni doba zpracovatelnosti
o \lynikajici chemicka

odolnost
Loctite® Hysol® 3423 A&B je uni-
verzalni dvouslozkové epoxidové
lepidlo vhodné pro vypliiovani
spar a vertikalni aplikace. Idealni
pro lepeni kovovych soucasti.

.
NP
N As

Loctite® Hysol® 9483 A&B

o Tekuté lepidlo

o Ultra Ciré

o Nizka absorpce vihkosti
Loctite® Hysol® 9483 A&B je uni-
verzalni dvouslozkové epoxidové
lepidlo vhodné pro lepeni a zalé-
vani tam, kde se vyZaduje opticka
priizracnost a vysoka pevnost.
Idealni pro lepeni ozdobnych
panelli a vyloh.

B

Loctite® Hysol® 3430 A&B

o Stfedni viskozita

e Ultra Giré

e Houzevnaté

e VodéodoIné

Loctite® Hysol® 3430 A&B je
pétiminutové dvouslozkové
epoxidové lepidlo vhodné pro
aplikaci vyZadujici opticky Cistou
linii spoje. Idealni pro lepeni
skla, ozdobnych panell a vyloh a
obecné aplikace pro kutily.




Ry

Lepeni -

Kontakt s potravinami

Potravinaisky atest

Houzevnaté

Vysoké technické parametry

Odolné viici vysokym teplotam

Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol® Loctite® Hysol®
9480 A&B 9466 A&B 9514 9497 A&B
2slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid 1slozkovy epoxid 2slozkovy epoxid
2:1 2:1 - 2:1
100:46.5 100:50 - 100:50

110 min. 60 min. 5 min.* 3h
270 min. 180 min. 30 min.** 8h
Nasedla Zlutava Seda Seda
8,7 Pa-s 35 Pa-s 45 Pa-s 12 Pa:s
24 N/mm2 37 N/mm2 46 N/mm2 20 N/mm2
0,4 N/mm 8 N/mm 9,5 N/mm -
-55 az +120 °C -55 az +120 °C -55 az +200 °C -55 az +180 °C

= L0CTI]

L

Loctite® Hysol® 9480 A&B
¢ Dobré chemicka odolnost

¢ HouZevnaté
¢ Dobra adheze na nerez ocel
Loctite® Hysol® 9480 A&B je

Loctite® Hysol® 9466 A&B
o Stredni viskozita

o Nizkd hustota— MH = 1,0
* \lysoka pevnost
Loctite® Hysol® 9466 A&B je hou-

Loctite® Hysol® 9514

e \Vhodné pro indukéni vytvrzeni

e \lysoka pevnost ve smyku a
odolnost pfi loupani

e Vlynikajici chemicka

Loctite® Hysol® 9497 A&B
o Stfedni viskozita

o \lysoka tepelna vodivost
e \lysoka pevnost v tlaku
e QOdolné vici vysokym teplotam

dvouslozkové epoxidové lepidlo Zevnaté dvouslozkové epoxidové odolnost (+180 °C)
schvalené pro styk s potravinami, lepidlo vhodné pro univerzaini e Odolné vici vysokym teplotam Loctite® Hysol® 9497 A&B je
vhodné pro lepeni kovii a vétSiny aplikace vyZaduijici dlouhou dobu (+200 °C) tepelné vodivé dvouslozkové

plastovych dilli v oblasti zpraco-
vani potravin nebo v jejim okoli.

KTW shvaleni pro styk s pitnou
vodou, Fraunhofer schvaleni
pro nahodny kontakt s potra-
vinami

zpracovatelnosti a vysokou pev-
nost lepeni. Hodi se pro lepeni
mnoha druht materialdl, jako jsou
kovy, keramika a vétSina plastd.

Loctite® Hysol® 9514 je houZzev-
naté jednoslozkové epoxidové
lepidlo vhodné pro vypliiovani
spar a odolné vici vysokym
provoznim teplotdm. Vhodné pro
aplikace vyZaduijici tuhost, jako je
lepeni filtrt @ magnet(.

epoxidové lepidlo vhodné pro
vypliiovani a lepeni spojli pro
vysokeé teploty. Idealni pro odva-
déni tepla.



Konstrukcni lepidla - epoxidy

Seznam produkt(

Produkt

Loctite® Hysol® 3421

Loctite® Hysol® 3423

Loctite® Hysol® 3425

Loctite® Hysol® 3430

Loctite® Hysol® 3450

Loctite® Hysol® 3455

Loctite® Hysol® 9450

Loctite® Hysol® 9461

Loctite® Hysol® 9464

Loctite® Hysol® 9466

Loctite® Hysol® 9480

Loctite® Hysol® 9483

Loctite® Hysol® 9489

Loctite® Hysol® 9492

Loctite® Hysol® 9497

Loctite® Hysol® 9514

Loctite® Dubble Bubble

Macroplast EP 3032 / 5032

Macroplast EP 3250 / 5250

Macroplast EP 3640 / 5640

Macroplast ESP 4108

Terokal 5055

Technologie

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

1slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

1slozkovy
epoxid

2slozkovy
epoxid

Barva Viskozita v
smeési Pa.s
jasné jantarova 37
Seda 300
Zluta/bild 1350
ultra ¢ird 23
Sedd 35
Seda pastovité
prisvitna 200
Sedd 72
Seda 96
nazloutla 35
naSedla 8,7
ultra ¢ird 7
Sedd 45
bila 30
Seda 12
Sedd 45
cira 35
Seda 80
bila 45
svétle Zluta 3
stfibrna 170
Seda A:145; B: 75

Misici
pomeér
objemové

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

1:1

2:1

2:1

2:1

1:1

2:1

2:1

1:1

1:1

3:1

2,3:1

1:1

Doba
zpracovatelnosti

30-150 min.

30-60 min.

55-105 min.

5-10 min.

4 —6 min.

40 min.

2—7 min.

40 min.

10-20 min.

60 min.

110-190 min.

25-60 min.

60-120 min.

15 min.

165-255 min.

3 min.

120 min.

9 min.

120 min.

75 min

Manipulacni
pevnost za

240 min.

180 min.

240 min.

15 min.

15 min.

120 min.

13 min.

240 min.

180 min.

180 min.

270 min.

210 min.

300 min.

75 min.

480 min.

vytvrzeni
teplem

5 min.

480 min.

12 min.

480 min.

vytvrzeni
teplem

270 min

Provozni
teplota

-55az +120 °C

-55az +120 °C

-55az +120 °C

-55 a7 +100 °C

-55 a7 +100 °C

-55az +100 °C

-55az +100 °C

-55az +120 °C

-55az +120 °C

-55az +120 °C

-55az +120 °C

-55 az +150 °C

-55 a7 +120 °C

-55 a7 +180 °C

-55az +180 °C

-55 a7 +200 °C

-55az +100 °C

-55 az +80 °C

-55az +150 °C

-55 a7 +80 °C

-55az +180 °C

-55az +100 °C



50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

24

27

36

17

30

32

47

47

14

31

52,6

44

23

0,6

10

7-10

0,4

143

2,2

1,6

9,5

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg

24 ml, 50 ml, 200 ml,
400 ml

25ml

24 ml

50 ml, 200 ml, 400 ml,
20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg

50 ml, 400 ml, 20 kg

300 ml, 20 kg

3¢

Slozka A: 50 ml, 30 kg,
Slozka B: 50 ml, 25 kg

40 kg

Slozka A: 230 kg,
Slozka B: 190 kg

7kg

250 ml

konstrukéni lepidlo, univerzalni, dlouha doba zpracovatelnosti

viceliéelové lepidlo, vynikajici na kovy, dobréa odolnost viiéi vihkosti

viceucelové lepidlo, vynikajici na kovy, na velké plochy, tixotropni

univerzalni lepidlo, rychlg, ultra Giré

konstrukéni lepidlo, rychlé vytvrzeni, idedlni na opravy kovil

konstrukéni lepidlo, rychlé, vysoka viskozita

univerzaini lepidlo, rychlé (5 min.), vyplfiovani spar, prlisvitné

konstrukéni lepidlo, houzevnaté, nestékavé, vypliovani spar

konstrukéni lepidlo, houZevnaté, vypliiovani spar, rychlé vytvrzeni

houZevnaté univerzaini lepidlo, vysoka pevnost lepeni na vSech materialech

viceticelové lepidlo, schvaleno pro ndhodny kontakt s potravinami a pitnou vodou

univerzalni lepidlo, ultra ¢iré, vynikajici na panely a displeje

konstrukéni lepidlo, univerzalni, prodlouzena doba zpracovatelnosti

konstrukéni lepidlo, odolné viici vysokym teplotam

odolné v0ici vysokym teplotam, tepelné vodivé, vynikajici pro lepeni kovovych soucésti
(tixotropni)

odolnost viici vysokym teplotam, lepeni spojti odolnych proti teplu, houZevnaté, vysoka
mechanicka odolnost

viceticelové lepidlo, velmi rychlé (3 min.), ¢iré, idealni pro malé a rychlé opravy

univerzalni lepidlo, vhodné pro kontakt s pitnou vodou (schvalené Waters Bylaws
Scheme)

tixotropni, odolné v(ici vysokym teplotdm, dobra chemicka odolnost, krémové zbarvent,
rychlé vytvrzeni

vicetcelové lepidlo, dlouha doba zpracovatelnosti, nizka viskozita

tekuté, vysoka chemicka odolnost, vypada jako stfibrné pojidlo

odolné v{ci naraztim, konstrukéni lepidlo na auto panely




Reseni

Univerzalni pouziti

Loctite®
330

1slozkoveé akrylaty

Univerzalni pouziti

Loctite®
F246

Vysoka teplota

Loctite®
3342

Popis Nemicha se Nemicha se Nemicha se
Aktivator 7388 Ini No. 1, No. 5 7386
Misici pomér objemové (A:B) - - -
Barva Svétle Zluta Nasedla Matné Zluta
Viskozita 67 500 mPa-s 30 000 mPa-s 90 000 mPa-s
Doba zpracovatelnosti = = -
Manipulaéni pevnost za 3 min. 0,5-1 min. 1-1,5 min.
Pevnost ve smyku (GBMS) 15-30 N/mm2 35 N/mm2 15-30 N/mm2
Provozni teplota (do) +100 °C +120 °C +180 °C
Velikost baleni 50 ml sada, 315 ml, 11 50 ml sada, 320 ml, 5| 300 ml

Loctite® 330

e Univerzalni produkt

e Dobra odolnost vici
naraztim

o |dealni pro slepovani
rozdilnych materialti
vCetné plastd jako PVC,
fenolovych a akrylato-
vych pryskyfic

Loctite® F246

e Univerzalni produkt

o \elmi rychlé vytvrzeni s
aktivatorem Ini No. 5

o \lysoka pevnost

Loctite® 3342

e QOdolnost viici vysokym
teplotam

e Dobra odolnost vici
naraztim

e Dobra odolnost vici
vihkosti




) ) x> =S

2slozkové akrylaty

Lepeni skla Lepeni magneti Univerzalni pouziti Cira linie spoje Lepi polyolefiny

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
3298 326 3295 V5004 3038
Nemicha se Nemicha se Nutno smichat Nutno smichat Nutno smichat
7386 7649 - - -
- - 1:1 1:1 1:10
Zelenoseda Zluta az jantarova Zelena Svétle fialova, &ira Zluta
29 000 mPa-s 18 000 mPa-s 17 000 mPa-s 18 000 mPa-s 12 000 mPa-s
- - 4 min. 0,5 min. 4 min.

3 min. 3 min. 5-10 min. 3 min. > 40 min.
26-30 N/mm2 15 N/mm2 25 N/mm2 21 N/mm? 13 N/mm? (PBT)
+120 °C +120 °C +120 °C +80 °C +100 °C
50 ml, 300 ml 10 ml, 50 ml, 250 mi 50 ml, 600 ml 50 ml 50 ml, 490 ml

Loctite® 3298 Loctite® 326 Loctite® 3295 Loctite® V5004 Loctite® 3038
o Velmi dobra adheze ¢ Produkt na lepeni o Dvouslozkovy univer- o Ciré linie spoje po e Velmi dobra adheze k
na sklo magnetl zalni produkt vytvrzeni polyolefinovym mate-
o \lysokd pevnost e Stfedni viskozita e Dobra odolnost vigi o Rychlé vytvrzeni ridldm (PP, PE)
o Dobr4 odolnost viici (tixotropni) naraztim e Stiedni pevnost  Dobra odolnost viici
narazdim e Dobra adheze na riizné o Lepeni kovi, keramiky e Dobr4 adheze ke nérazim
typy feritdl a plastd koviim a plasttim * Dobra adheze ke galva-

nickym povlakdm kov(




Loctite® 319

Loctite® 326

Loctite® 329

Loctite® 330

Loctite® 366

Loctite® 3038

Loctite® 3295

Loctite® 3298

Loctite® 3342

Loctite® 3504

Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® V1305

Loctite® V1315

Loctite® V5004

nemicha se

nemicha se

nemicha se

nemicha se

nemicha se

nutno smichat

nutno smichat

nemicha se

nemicha se

nemicha se

nemicha se

nemicha se

nutno smichat

nutno smichat

nutno smichat

Loctite® 7649

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7388

Loctite® 7649

Loctite® 7386

Loctite® 7386

Loctite® 7649

Ini No. 1, No. 5

Ini No. 1, No. 5

1:10

1:1

1:1

1:1

1:1

svétle jantarova

Zluta a7 jantarova

svétle slamova

bledé Zluta

Zluta a7 jantarova

Zlutd

zelena

zelenoSeda

matna zluta

jantarova

nasedla

nasedla

nasedla

nasedla

svétle fialova, ¢ird

2750

18 000

26 500

67 500

7500

12 000

17 000

29 000

90 000

1050

50 000

30 000

tixotropni

tixotropni

18 000

0,5




1 10 120

> 40

5-10

1-15

0,5-1

0,5-1

15

15

20

15-30

13.5

13 (PBT)

25

26 -30

15-30

22

25

35

21

15

21

120

100

100

120

100

120

120

180

120

100

120

120

120

80

5g sada
10 ml, 50 ml, 250 ml
315ml 11,51
50ml sada, 315 ml, 11
250 ml
50 ml, 490 ml
50 ml, 600 ml
50 ml, 300 ml
300 ml
50 ml, 250 ml, 11
320ml, 51
50 ml sada, 320 ml, 5 |
50 ml
50 ml, 400 ml

50 ml

lepeni skla ke kovu

lepidlo na magnety

rychla manipulace

univerzalni pouZiti

pfidavné vytvrzeni pomoci UV

lepidlo na polyolefiny

univerzalni pouziti

lepeni skla

vysoka teplota

pfidavné vytvrzeni pomoci UV

nizka zapachovost

univerzalni pouZiti

rychle;jsi verze Loctite® V1315

lepeni sloZenin k plastiim

¢ira linie spoje




Konstrukcni lepidla - polyuretany

Tabulka produktd

Lepeni velkych ploch

Tolerance odchylnych rozméri spar

1slozkové

2slozkové

Univerzalni pouziti Rychlé vytvrzeni Univerzalni pouziti
Regeni \ Macroplast Macroplast Macroplast
A URT221 UR 7228 UK 8103
Technologie 1slozkovy PU 1slozkovy PU 2slozkovy PU

Viskozita 5 500-10 500 mPa-s 5 500-10 500 mPa-s 8 000-10 000 mPa-s
Pocéateéni pevnost 2-4h 10-15 min. 5-8h
Doba vytvrzeni 2 dny 1 den 5-7 dnii
Pevnost ve smyku > 6 N/mm? > 6 N/mm? > 9 N/mm?
Provozni teplota (kratkodobé vystaveni) -40 az +80 °C (+100 °C) -40 az +80 °C (+100 °C) -40 az +80 °C (+150 °C)
30 kg kanystr, 30 kg kanystr, 24 kg kbelik,

Velikost baleni 200 kg sud, 200 kg sud, 250 kg sud,

1 000 kg kontejner 1 000 kg kontejner 1 250 kg kontejner

F

Doporuceni:

o Macroplast B 8040 se pouziva pro ¢isténi nadrzi, pump, hadic a
misicich hlav méficich zafizeni

o Loctite® 7515 miize byt pouZito ke zvySeni odolnosti polyuretano-
vych lepidel viici starnuti na kovech ve vihkych podminkéch. Vice
informaci naleznete v technickém listu (TDS).

o K zabranéni nanaSeni nesmichaného lepidla ze dna sacku, doplrite

sacky do novych kbelik.

* Doba do odjeti

Macroplast UR 7221

e Dlouha doba
zpracovatelnosti

e Viceucelové

o Napénuje

¢ IMO schvaleni

Jednoslozkové PU lepidlo,

které vytvrzuje pliso-

benim vzdusné vihkosti

nebo jemné rozpraSované

vody a lepi pevné pény z

PVC nebo PU na lakované

nebo epoxidem potazené

plechy.

Ma dobry pomér doby

zpracovatelnosti k dobé

stlaCeni.

Macroplast UR 7228

e Kratka doba do dosaze-
ni manipulacni pevnosti

¢ Napénuje

e IMO schvaleni

Jednoslozkové PU lepidlo,
které vytvrzuje pliso-
benim vzdusné vihkosti
nebo jemné rozprasované
vody a lepi pevné pény z
PVC nebo PU na lakované
nebo epoxidovym zakla-
dem opatfené plechy.
Nabizi velmi rychlé zpra-
covani pfi lepeni panel(.

Macroplast UK 8103

e \licetcelové

e K dispozici jsou riizné
trovné akcelerace

e Dobré vlastnosti pfi
teceni
¢ MO schvaleni
Univerzalni dvouslozko-
vé PU lepidlo, které se
snadno roztira na velkych
plochach pfi lepeni pota-
hovanych plechl a PU
pén, obzvlasté v lodnim
prdmyslu.



\ Lepeni \
Z /

Tésnéni

1slozkové

Konstrukéni lepidla

Vypliiovani spar

2slozkové

Odolnost viici . . , . . Dobra adheze ,
nizkym teplotam Pruzné lepeni Lepeni bez primeru Kk plastiim Vysoka pevnost
Macroplast Terostat Macroplast Macroplast Macroplast
UK 8202 8597 HMLC UK 8326 B30 UK 1366 B10 UK 1351 B25
2slozkovy PU 1slozkovy PU 2slozkovy PU 2slozkovy PU 2slozkovy PU
8 000-10 000 mPa-s Pastovité 250 000-310 000 mPa-s | 400 000-500 000 mPa-s | 400 000-500 000 mPa-s
8-10h 1 h/4 h* 3-4h 40-60 min. 1-2h
5-7 dni 5-7 dni 5-7 dnii 2-3 dny 2-3 dny
T
> 12 N/mm? gl "‘smml':]" REte > 12 N/mm? > 10 N/mm? > 20 N/mm?
-190 az +80 °C .o . a5 an o . AN a5 oo . -40 az +120 °C
(+150 °C) -40 az +90 °C (+120 °C) 40 az +80 °C (+150 °C) 40 a3 +80 °C (+100 °C) (+150 °C)
4 kg combi pack, 310 ml kartuse, .
24 kg kbelik, 400 ml folie, £ ';%g‘l’(mg'uzack’ 415 ml dvojita kartuse | 400 ml dvojita kartuse
250 kg sud 570 ml folie, sada g

Macroplast UK 8202

¢ Dobré pruznost pfi
nizkych teplotach

e \lysoka pevnost

Dvouslozkové PU lepidlo

S nizkou viskozitou pro

stavbu panelli tanke-

rdl LNG/LPG splfiujici

pozadavky predpist

Amerického tradu pro

namorni dopravu (Ame-

rican Bureau of Shipping

(ABS)).

Terostat 8597 HMLC

e \lysoky modul

e Nizka vodivost

® Pruzné

¢ Kompenzace namahani
Jednoslozkové pruzné PU
lepidlo, které vytvrzuje
piisobenim vzdusné
vihkosti. PouZiva se k pfi-
mému zasklivani v auto-
mobilovém primyslu a

u spojl, jejichZ napéti by
se mélo lepidlem rozloZit
(pruzné lepeni).

Macroplast

UK 8326 B30

o Adheze ke koviim bez
primeru

e Dobré stabilita pfi
starnuti

 Nestékavé

Dvouslozkové nestékavé

PU lepidlo, které je vhod-

né pro vertikalni aplikace

a kombinuje adhezi ke

koviim bez primeru s

dobrymi elastickymi

vlastnostmi a dobrou

absorpci razového nama-

hani pro pouZiti pfi vyrobé

navesd.

Macroplast

UK 1366 B10

e Kratka doba do dosaze-
ni manipulacni pevnost

e Dobra adheze k plas-
tlim a kovim

e Absorbuje razové
namahani
Univerzalni dvouslozkové
PU lepidlo kartuSového
typu, nestékavé, s velmi
dobrym vytlaovanim
a vynikajici adhezi ke
kovlim a plastiim. Mirné
elastické pro dobrou
absorpci razového nama-
hani.

Macroplast

UK 1351 B25

e Schvaleno GL

e \lysoka pevnost

e Nevyzaduje
temperovani

Dvouslozkové PU lepidlo

kartuSového typu s vyso-

kou pevnosti a tuhosti a

doprou pevnosti v tlaku.

Ma certifikaci spolecnosti

Germanischer Lloyd pro

lepeni v zafizenich

vétrnych elektraren.



Macroplast UK 1351 B25

Macroplast UK 1366 B10

Macroplast UK 8101*

Macroplast UK 8103*

Macroplast UK 8115-23*

Macroplast UK 8126*

Macroplast UK 8160*

Macroplast UK 8202*

Macroplast UK 8303 B60*

Macroplast UK 8306 B60*

Macroplast UK 8309*

Macroplast UK 8326 B30*

Macroplast UK 8436*

Macroplast UK 8445 B1 W*

Teromix 6700

Terostat 8630 2C HMLC

Terokal 9225 SF

2slozkovy PU

2slozkové PU

2slozkové PU

2slozkové PU

2slozkové PU

2slozkové PU

2slozkovy PU

2slozkovy PU

2slozkovy PU

2slozkovy PU

2slozkovy PU

2slozkové PU

2slozkovy PU

2slozkovy PU

2slozkovy PU

2slozkovy PU

2slozkovy PU

400 000 - 500 000

400 000 - 500 000

kapalné

8000 - 10 000

700 -1 200

300 - 900

pastovité

8 000-10 000

200 000 — 300 000

250 000 - 310 000

850 000

250 000 — 310 000

500 - 900

kapalné

pastovité

pastovité

pastovité

2:1 obj.

4:1 obj.

4:1

51

51

100:65

51

4:1

6:1

5:1

5:1

51

2:1

100:22

1:1 obj.

100:0.3 vol.

1:1 obj.

20-30

7-13

50-70

40-70

80-105

45-70

60-90

80-120

60-75

55-65

40-60

25-35

90-130s

70-74s

10

25

~2

1-2h

40-60 min.

5-8h

5-8h

5-8h

8-10h

4-5h

4-5h

35-4h

3-4h

50 — 60 min.

30 min.

2 h***

6 min

>20

>10

>9

>9

>6

>15

>7

>12

>12

>12

>9

>12

>6

>12

> 4 pfi 5mm
vrstvé

13

* Pryskyfice Macroplast UK 8XXX se obvykle pouzivaji s tvrdidlem Macroplast UK 5400 nebo Macroplast UK 5401. DalSi informace viz technicky list.




200-400 g

200-400 g

200-500 g

200-500 g

200-400 g

200-500 g

200-500 g

200-500 ¢

200-500 g

-40 a2 +120 °C
(150 °C)

-40 az +80 °C
(+100 °C)

-40 a2 +80 °C
(+150 °C)

-40 az +80 °C
(+150 °C)

-40 a2 +80 °C
(+150 °C)

-40 az +80 °C
(+150 °C)

-190 aZz +80 °C
(+150 °C)

-190 a7 +80 °C
(+150 °C)

-40 az +80 °C
(+150 °C)

-40 a3 +80 °C
(+150 °C)

-40 az +80 °C
(+150 °C)

-40 az +80 °C
(+150 °C)

-40 a7 +80 °C
(+120 °C)

-40 a3 +80 °C
(+150 °C)

-40 az +80 °C
(+140 °C)

-40 az +90 °C
(+120 °C)

-40 aZz +80 °C
(+140 °C)

400 ml dvojita kartuse

415 ml dvojita kartuse

24 kg kbelik, 250 kg sud,
1250 kg kontejner

24 kg kbelik, 250 kg sud,
1250 kg kontejner

250 kg barel

200 kg sud

3,6 kg combi pack**,
9 kg combi pack**, 24 kg kbelik

4 kg combi pack**, 24 kg kbelik,
250 kg sud

9 kg combi pack**, 24 kg kbelik,
300 kg sud

300kg sud

10kg combi pack**, 30 kg kbelik,
250kg sud

3,6kg combi pack**, 300 kg sud

200 kg sud

300 kg sud,
1400 kg kontejner

50 ml (2 x 25 ml) kartu3e,
250 ml (2 x 125 ml) kartuSe,
620 ml (2 x 310 ml) kartuse

310 ml kartuSe, sada

2 x 25 ml dvojita kartuse

pastovité/odolné v{ici ohybu, vysoka pevnost, vysoka pevnost v tlaku, bez
nutnosti temperovani, GL schvaleni jako Duromerickeé lepidlo podle
Pravidel pro klasifikaci a konstrukci, I, Cast 2

pastovité/odolné viici ohybu, kratka doba do dosaZeni manipulacni
pevnosti, kartusovy typ, dobré adheze k plastiim a koviim, absorbuje razo-
vé namahani

nizka viskozita

nizka viskozita, vicetcelové, k dispozici rizné trovné akcelerace, dobré
vlastnosti pfi teceni, certifikované podle IMO pro stavbu lodi (nizké Sifeni
plamene)

nizka viskozita, velmi dlouha doba zpracovatelnosti, vodu odpuzujici, pro
aplikace na velké panely

nizka viskozita, dobré vlastnosti pfi penetraci, napt. v lyzarském
a snowboardar'ském primyslu

velmi pastovité, certifikovano podle IMO pro stavbu lodi
(nizké Siteni plamene)

kapalné, dobra pruznost pfi nizkych teplotach, vysoka pevnost, schvéleno
jako ABS typ (stavba lodi), Bureau Veritas (type approval liquefied Gas
Tanks)

viceliGelové, pastovité/odolnost viici ohybu, DIN 4102 B1, IMO certifikace
pro stavbu lodi (nizké Sifeni plamene)

pastovité/odolnost viici ohybu, vysoka pevnost a dobra pruznost, k dostani
verze s rliiznymi dobami zpracovatelnosti

pastovité/odolnost viiCi ohybu, dobré zpracovatelnost vyuZivana pro sesta-
vovani nastaveb nakladnich automobil(i

pastovité/odolné v{ici ohybu, adheze ke koviim bez primeru, dobra stabi-
lita pfi starnuti

dobré adhezni vlastnosti a vynikajici tekutost

kapalné, rychlé tuhnuti pro lepeni vik a vicek

snadné pouZiti

nanasSeni za tepla, vysoky modul, nizka vodivost, 2slozkovy material, doba
do odjezdu 2 hodiny podle evropské normy

vyvinuto pro opravu plasti

** Baleni combi pack obsahuiji tvrdidlo UK 5400

*** Doba do odjezdu




Macroplast UR 7220 1slozkovy PU 5500 —10 500 6-10h 3dny >6
Macroplast UR 7221 1slozkovy PU 5500 — 10 500 40-60 min. 2-4h 2 dny >6
Macroplast UR 7225 1slozkovy PU | 5500 — 10 500 20-25 min. 50-70 min. 1den >6
Macroplast UR 7228 1slozkovy PU 5500 — 10 500 7-9 min. 10-15 min. 1 den >6
Macroplast UR 7388 1slozkovy PU 3000 -5 000 7-9 min. 10-15 min. 1den >6
Macroplast UR 7395 B-21 1slozkovy PU 2 000 — 4 000 12—-15 min. 20-30 min. 1 den >7
Macroplast UR 7396 1slozkovy PU 2000 -4 000 25— 35 min. 60 — 90 min. 1den >7
Terostat 8596 1slozkovy PU pastovité 25 min. 6 h* 5-7 dnli > 5 pfi 5mm vrstvé
» «
¥ ~ Terostat 8597 HMLC 1slozkovy PU pastovité 20 min. 1h/4h* 5-7 dnii > 5 pfi 5mm vrstvé
‘ﬁﬂ\f‘
Terostat 8599 HMLC 1slozkovy PU pastovité 15 min. 15 min.* 5-7 dnii > 4 pfi 5mm vrstvé
Terostat 9097 PL HMLC 1slozkovy PU pastovité 25 min. 1h* 5-7 dnli > 5 pfi 5mm vrstvé
Cistic:
Macroplast B 8040 (viskozita - 3 mPa-s) v 30kg baleni. Oplachovaci a Cistici agent pro
1slozkova a 2slozkova polyuretanova lepidla / vysoka rozpousStéci schopnost / nizka mira
vyparovani.
Pro vice informaci k produktu naleznete v bezpe€nostnich a technickych listech.

70 * Doba do odjezdu




1002009 -40 & +80 °C (+100 °C) 1 ggoklggklf::f:jrr’ler velmi dlouh4 doba zpracovatelnosti pro aplikaci na velke panely, pénivé
. e o o 30 kg kanystr, 200 kg sud, = dlouha doba zpracovatelnosti, pénivé, certifikované podle IMO pro stavbu
ety =R ss eIty ) 1000 kg kontejner  lodi (nizké &ifeni plamene)
g AN a3 o o 30 kg kanystr, 200 kg sud, = stfedni doba zpracovatelnosti, pénivé, certifikované podle IMO pro stavbu
100-200¢ 40 az +80 °C (+100 °C) 1000 kg kontejner lodi (nizké Sifeni plamene)
. e o o 30 kg kanystr, 200 kg sud, = kratka doba do dosazeni manipulaéni pevnosti, pénivé, certifikace podle
= A 1 000 kg kontejner IMO pro stavbu lodi (nizké Sifeni plamene)
100-200 g -40 az +80 °C (+100 °C) 1 000 kg kontejner nizka viskozita, rychlé prichyceni
y R o o 200 kg sud, nizka viskozita, urychleni teplem, certifikované podle IMO pro stavbu lodi
UL e ALY 1000 kg kontejner (nizké Sifeni plamene)
100-200 g -40 az +80 °C (+100 °C) 200 kg sud nizka viskozita, urychleni teplem, stfedni doba zpracovatelnosti
- -40 az +90 °C (+120 °C) 310 ml kartusSe, sada doba do odjezdu 6 hodin podle FMVSS
310 ml kartuse . ) )
B AN a3 o o i vysoky modul, nizka vodivost, doba do odjezdu 2 hodiny podle FMVSS,
402z +90 °C (+120°C) 573()[2' T(,)I"fglfé da 4 hodiny podle evropské normy
B e o o . nanasené za tepla vysoky modul, nizké vodivost, doba do odjezdu
40 az +90 °C (+120 °C) 310 ml kartuSe, sada 15 min. podle FMVSS
_ -40 a7 +90 °C (+120 °C) 310 ml kartuse. sada adheze bez primeru, vysoky modul, nizka vodivost, doba do odjezdu

1 hod. podle FMVSS




Konstrukéni lepidla - silikony

Tabulka produktd

Je potreba lepidlo s rychlou fixaci / rychle vytvrzuijici?

Reseni >

Rychlé vytvrzeni

Loctite®
5615 A&B

Ano

Stiedni vytvrzeni

Loctite®
5607 A&B

Odolnost viici
vy$Sim teplotam

Loctite®
5612 A&B

Popis 2slozkovy alkoxy silikon 2slozkovy alkoxy silikon 2slozkovy alkoxy silikon
Misici pomér objemové (A:B) 2:1 2:1 41
Barva Cerna Seda Cervena
Doba zpracovatelnost 2-3 min. 57 min. 4-5min.
ve statickém mixéru

Doba pro vytvoreni povrchové _ _ _
kGzicky

Manipulaéni pevnost za 10-15 min. 50 min. 25-30 min.
Pritaznost 230 % 140 % 180 %
Tvrdost Shore A 34 43 45
Pevnost ve smyku (GBMS) 1,3 N/mm2 1,55 N/mm2 2,0 N/mm2
Provozni teplota (do) +180 °C +180 °C +220 °C
Velikost baleni 400 ml, 1711 400 ml, 1711 400 ml, 171

Doporuceni:

® Pro zlepSeni adheze na téZce lepitelné
materidly doporucujeme pouZit Cistic /
primer Terostat 450 nebo
Corona/Plasma Upravu

e Pouziti 2slozkovych silikon{ s misici
hubici:
1. Po otevreni kartuSe stisknéte pistoli
dokud obé slozky nevyjdou z kartuse.
Toto provadéjte bez nasazeného mixéru!
2. Nasadte mixér a zbavte se prvnich
5 cm smichaného produktu.
3. Hlidejte si dobu zpracovatelnosti
mixéroveé Spicky. Ujistéte se, Ze nanese-
na housenka je hladkd. Pokud na jejim
povrchu vidite hrudky, produkt uz je
Castecné vytvrzeny a nebude dosazeno
konecnych vlastnosti.
4. Pokud jste produkt delSi dobu nepou-
Zili, vymerite mixér.

Loctite® 5615 A&B
e Dvouslozkovy silikon s rychlym
vytvrzenim

o \/yhodny sméSovaci pomér 2:1
¢ Dobra adheze k Siroké Skale
materiald

Loctite® 5607 A&B
© Dvouslozkovy silikon
se stfedné rychlym vytvrzenim

o \lyhodny sméSovaci pomér 2:1

Loctite® 5612 A&B
e Dvouslozkovy silikon s vySsi

teplotni odolnosti

© Rychlé vytvrzeni
o \lysoka priitaznost



Univerzalni pouziti Elektrické soucasti Odolnost viici olejiim Odolnost vucl'vysokym
teplotam
Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
5366 5145 5970 5399
—
1slozkovy acetoxy silikon 1slozkovy alkoxy silikon 1slozkovy alkoxy silikon 1slozkovy acetoxy silikon
Gira Cira Gerna CGervena
5 min. 70 min. 25 min. 5 min.
530 % 500 % 200 % 500 %
25 25 44 33
2,5 N/mm2 3,5 N/mm2 1,5 N/mm2 3,3 N/mm2
+250 °C +200 °C +200 °C +300 °C
50 ml, 310 ml 40 ml, 300 ml 50 ml, 300 ml, 20 | 310ml, 201

Loctite® 5366 Loctite® 5145 Loctite® 5970 Loctite® 5399
o Univerzalni jednoslozkovy e Jednoslozkovy silikon e Jednoslozkovy silikon s velmi e Jednoslozkovy silikon
silikon s neutralnim vytvrzenim dobrou odolnosti viici olejim s vysokou teplotni odolnosti
o Cira barva e Nema korozivni i€inky o Neutralni vytvrzeni e K lepeni a tésnéni skla, kovli a
e K lepeni skla, kovd, keramiky o 7vlasté pro tésnéni a ochranu e Pouziva se i na plocha tésnéni keramiky, napf. primyslovych

atd. elekirickych soucasti (tésnéni pfirub) peci, koufovodd kamen atd.




Loctite® 5145 1slozkovy alkoxy silikon - ¢ira - 5 -
Loctite® 5366 1slozkovy acetoxy silikon - ¢ira - 5 -
Loctite® 5367 1slozkovy acetoxy silikon - bila - 5 -
Loctite® 5368 1slozkovy acetoxy silikon - cerna - 5 -
Loctite® 5398 1slozkovy acetoxy silikon - cervena - 8 -
Loctite® 5399 1slozkovy acetoxy silikon - cervena - 5 -
Loctite® 5404 V:,ts‘:?zz::;’r‘]’"f]'"t';‘[’)rl‘efn - bild a2 Sedd - - -
Loctite® 5607 2slozkovy alkoxy silikon 2:1 Seda 5-7 - 50
Loctite® 5610 2slozkovy alkoxy silikon 2:1 cernd 1-2 - 5-7
Loctite® 5612 2slozkovy alkoxy silikon 4:1 cervena 4-5 - 25-30
Loctite® 5615 2slozkovy alkoxy silikon 2:1 cerna 2-3 - 10-15
Loctite® 5616 2slozkovy alkoxy silikon 2:1 bila 2-3 - 10-15
Loctite® 5940 1slozkovy acetoxy silikon - cerna - 14 -
Loctite® 5970 1slozkovy alkoxy silikon - cerna - 25 -
Loctite® 5980 1slozkovy alkoxy silikon - cernd - 30 -
Terostat 33 1slozkovy amino silikon - transg;rr?érl\’tgll:i:edé, - 10 -
Terostat 58 1slozkovy oxim silikon - cernd - 6 -
Terostat 63 1slozkovy acetoxy silikon - tmavé Cervena - 10 -
Terostat 140 1slozkovy alkoxy silikon - bila - 10 -
Cistié:

Terostat 450 — alkoholovy roztok uréeny k ¢iSténi a zlepSeni adheze

(fidka, bezbarva kapalina)




500

530

500

435

200

500

65

140

210

180

230

200

500

200

290

250

250

430

750

25

25

20

26

35

33

60

43

40

45

34

30

22

44

27

22

40

35

10

3,5

2,5

2,2

3,3

1,3

1,55

1,35

2,0

1,3

1,0

1,8

1,5

1,4

1,2

2,8

200

250

250

250

300

300

180

180

220

180

180

200

200

-55 az +200

150

200

250

-50 az +120

40 ml, 300 ml

50 ml, 310 ml

310 ml

310ml, 20 |

310 mi

310 ml, 20 |

300 ml

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 17 |

400 ml, 171

400 ml, 17|

100 mi

50 ml, 300 ml, 20|

200 ml

310 ml

310 ml, 20 kg

310 ml, 570 ml

300 ml

pro elektrické soucasti

univerzalni pouZiti

univerzalni pouZiti

univerzalni pouZiti

roztékavé

odolnost viici vysokym teplotam

tepelné vodivé

stedni rychlost vytvrzeni

velmi rychlé vytvrzeni

odolnost viici vySSim teplotam

rychlé vytvrzeni

bila verze Loctite® 5615

vysoka priitaznost

velmi dobra odolnost viici olejim

vynikajici odolnost v(ici olejiim, rocep plechov-
ka umozfuje pfimé zachazeni

bezprimerovy na kovy

rychla tvorba povrchové kizicky

odolnost viici vysokym teplotdm

fungicidni vlastnosti




Konstrukcni lepidla - MS polymery

Tabulka produktd

Jake hlavni funkce jsou pozadovany?

Reseni

N
A

Barva

Univerzalni pouziti

Terostat
MS 930

Bila, Seda, éerna

Pruzné tésnéni

Vysoka/stiedni odolnost

Terostat
MS 510

Cerna

Terostat
MS 935

Bila, Seda, cerna

Konzistence

Pastovita, tixotropni

Pastovita, tixotropni

Pastovita, tixotropni

Tvrdost Shore A (DIN EN ISO 868) 30 45 50
Hloubka vytvrzeni po 24 h 4 mm 3-4mm 3mm
Doba pro vytvoieni povrchové kiZicky 25-40 min. 10-20 min. 10-15 min.
Pevnost v tahu (DIN 53504) 1,0 MPa 1,6 MPa 2,8 MPa
Pritaznost (DIN 53504) 250 % 210 % 230 %
Provozni teplota -50 az +80 °C -50 az +100 °C -40 az +100 °C

. . 310 ml, 570 ml, 20 kg, 310 ml, 570 ml, 25 kg,
Velikost baleni 250 kg 250 kg 292 kg

Doporuceni:

o Abyste zlepSili adhezi na tézko lepitelné materidly, pouZijte Cisti¢ /

primer Terostat 450 nebo Corona/Plasma oSetfeni
e Pro zrychleni vytvrzeni vSech Terostat MS produkt(i (kromé

MS 9399) miizete pouzit B-slozku Terostat MS 9371B s misicim

pomérem 10:1

o Aplikace produktl Terostat MS na plasty jako je PMMA nebo PC

miiZe zplisobit praskani plastu v tlaku -> vhodnost pro tyto
materialy by méla byt otestovana pred aplikaci

e Lepeni transparentnich materiald, jako je sklo, PC nebo PMMA,
miiZe navic vyZadovat UV ochranu housenky v pfipadg, Ze je pfimo
vystavena intenzivnimu UV zareni skrze transparentni material

Terostat MS 930

o Meékkeé - pruzné

e Tésnivo odolné vici UV
zareni a starnuti

e Vicetucelové
Schvaleni FDA,

BSS 7239, na seznamu
UL QMFZ2

Terostat MS 510

e Rychlé zpracovani
obzvlasté s urychlova-
¢em Terostat MS 9371

Spliiuje pozadav-

ky testu vihkym

teplem podle

IEC 61215/61646/61730

> 3000 h, UL seznam

QMFz2

Terostat MS 935

® Pruzné tésnivo/lepidlo

e Snadné vyhlazeni

¢ Dobra odolnost viici
podminkam prostredi

e Dobra moznost
prelakovani

Senzoricky test podle

DIN 10955

Prohlaseni o neza-
vadnosti podle ISEGA
DIN EN ISO 846 odolnost
viici plisnim, schvaleni
IMO



_\ Lepeni \
74 /

Tésnéni

Pruzné lepeni

Dvouslozkovy,
Samonivelacni Univerzalni pouziti Zpomaluje hofeni Vysoky modul rychle vytvrzujici
produkt
Terostat Terostat Terostat Terostat Terostat
MS 931 MS 939 MS 939 FR MS 9380 MS 9399
Bil, Seds, derna A el S, Gerna Bil4, Seds Bils, Seds, dema

éerna

Samonivelacni

Pastovita, tixotropni

Pastovita, tixotropni

Pastovita, tixotropni

Pastovita, tixotropni

25 55 > 50 > 65 60
3-4mm 3mm 3mm 3mm 2slozkovy systém
» . . . ¥ . 30 min. (Gerné)
15-20 min. 10 min. 20 min. 5-10 min. 20 min. (bilé, Sedé)
0,8 MPa 3,0 MPa 3,5 MPa 4,0 MPa 3,0 MPa
100 % 250 % 180 % 120 % 150 %
-40 az +100 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C -40 az +100 °C
310 ml 310 ml, 570 ml, 25 kg 310 mi 310 ml, 25 kg 2 x 25 ml*, 2 x 200 mP**

Terostat MS 931
e Samonivelacni/zalévaci
o Stfikatelny produkt

Senzoricky test podle
DIN 10955

Terostat MS 939

e \elmi univerzalni

® Pruzné lepidlo

e \/ysoka pevnost

e Dobra pruznost
Spliiuje pozadavky
testu vihkym tep-

lem podile IEC 6125/
61646/61730 > 3 000 h,
UL seznam QOQW 2

Terostat MS 939 FR

e Pruzné lepidlo

o \lysoka pevnost

¢ Dobra pruznost

¢ Zpomaluje horeni
Schvaleni samoz-
hasecich vlastnosti
(drahy), DIN 5510 S4,
NF F 16-101 M1,
ASTM E 162/E662

Terostat MS 9380

e \lysoky modul

 Rychla tvorba
povrchoveé kizicky

e PInéni spar

o \lysoka pocatecni
pevnost

Elastomerni lepidlo

schvalené GL (Germa-

nischer Lloyd): spl-

fiuje pozadavky testu

vihkym teplem podle

IEC 61215/61646/61730

>3000h

Terostat MS 9399

e Dvouslozkové lepidlo
kartuSového typu

e \/ysoka pocatecni
pevnost

e Kratka doba do
dosazeni nelepivosti

¢ Nezavislé na vzdusné
vlhkosti

¢ Dvouslozkovy systém
se snadnou manipulaci

ASTM E 162/E662,

NF F 16-101 M1,

DIN EN ISO 846

*k dostani pouze v bilé barvé
**k dostani v bilé, Sedé,
cerné



Terostat MS 510 gemd pastovita, 45 3-4 10-20 16
tixotropni
et "y
< \\gt\‘“;_éTerostat MS 647 bil4, derné pastovita, 60 3 15-25 2,8
> tixotropni
~r
Terostat MS 930 bils, $edd, Sernd pastovita, 30 4 25— 40 10
tixotropni
Terostat MS 931 bila, Seda, ¢erna samonivelacni 25 3-4 15-20 0,8
S ow o pastovitd, _
Terostat MS 935 bila, Seda, Cerna tixotropni 50 3 10-15 2,8
b w i pastovita, B
Terostat MS 937 bila, Seda, Cerna tixotropni 50 4 10-15 3,0
Terostat MS 939 bild, naSedla, eda, | pastovita, 55 3 10 30
cerna tixotropni
Terostat MS 939 FR gemd L 550 3 20 35
tixotropni
Terostat MS 9302 Seda, hnéda tixotropni 30 3-4 10 11
Terostat MS 9360 gernd R, > 50 3 10 35
tixotropni
Terostat MS 9380 bild, Sedd pastovita, > 65 3 5-10 40
tixotropni
it4 SKOVY 30 min. (Gernd
Terostat MS 9399 bils, Sed4, Gernd pastovita, 60 2slozkovy min. {cerma) 30
tixotropni systém 20 min. (bila, 3edd)
Gistié:

Terostat 450 — alkoholovy roztok uréeny k €isténi a zlepSeni adheze

(Fidka, bezbarva kapalina)

Slozka B (tvrdidlo) pro 2-slozkové tvrzeni
Terostat MS 9371 B — urychlovaci pasta pro lepidla a tésniva Terostat MS (pastovita,

tixotropni, bild)




210

200

250

100

230

220

250

180

250

200

120

150

-50 az +100 °C

-40 a7 +90 °C

-50 az +80 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-50 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

-40 az +100 °C

250 kg

310 ml, 25 kg,
250 kg

310 ml, 570 ml,
20 kg, 250 kg

310 ml

310 ml, 570 ml,
25Kkg, 292 kg

310 ml, 570 ml

310 ml, 570 ml,
25kg

310 ml

310 ml

310 ml

310 ml, 25 kg

2 x 25 ml*,
2 x 200 ml**

jedinecné rychlé vytvrzeni jako dvouslozkové, testovano vihkym teplem podle IEC
61215/61646/61730 > 3 000 h, UL seznam QMFZ2

jedinecné rychlé vytvrzeni jako dvousloZkové, testovano vihkym teplem podle IEC
61215/61646/61730 > 3 000 h

FDA, BSS 7239, UL seznam QMFZ2

senzoricky test podle DIN 10955

senzoricky test podle DIN 10955, prohlaSeni o nezavadnosti podle ISEGA, DIN EN ISO 846
odolnost vici plisnim, schvalenilMO

DIN EN ISO 846 (VDI 6022)

UL seznam, QOQW?2, testovano vihkym teplem podle IEC 61215/61646/61730 > 3 000 h

Schvaleni samozha3ecich pfisad (dréhy), DIN 5510 S4, NF F 16-101 M1, ASTM E 162/E662

DIN EN ISO 846 (VDI 6022)

ASTM E 662 ASTM E 162 BSS 7239

Elastomerni lepidlo schvalené GL (Germanischer Lloyd). Testovano vihkym teplem podle IEC
61215/61646/61730 > 3 000 h

ASTM E 162/E662, NF F 16-101 M1, DIN EN ISO 846

*k dostani pouze v bilé barvé,
**k dostani v bilé, Sedé, cerné




Proc pouzivat tésniva na bazi butylu od spole¢nosti Henkel?

Plasticka tésniva

Podobné jako lepidla se tésnici hmoty pouZivaji v riiznych priimyslovych odvétvich a femeslech a jejich
ddlezitost nadéle roste. Moderni tésnici hmoty perfektné dopliiuji tradicni spojovaci a tésnici techniky,
jako jsou napriklad pevna tésnéni, a Gasto je mohou i nahradit.

Zakladni informace

Butylové a polyisobutylenové (PIB) tésnici hmoty se vyznacuiji riiznym chemickym sloZenim, ale pfi
jejich pouziti uzivatel nezaznamena prakticky zadny rozdil. Obé tyto skupiny jsou jednoslozkova tésni-
va. Jelikoz nepotfebuiji tvrdidla ani Zadny ¢as k vytvrzeni, plisobi okam?Zité a jejich vlastnosti jsou tedy
ziejmé ihned po pouziti. Diky témto a niZe uvedenym vlastnostem tésnici hmoty na bazi butylu a PIB
predstavuiji zajimava reseni pro vyrobni a zpracovatelské aplikace v primyslu i femesiné vyrobé.

Vlastnosti

* Viynikajici adheze témér ke véem materialim

e \lysledné vlastnosti jsou zi'ejmé ihned po pouziti

o Nizka propustnost vodni pary a plynti

e Dobra odolnost vii¢i vodé a starnuti

¢ Znacna ohebnost dokonce i pfi nizkych teplotach

e Snadno se spojuje

Butylové a PBI tésnici hmoty diky své prilnavosti vykazuji dobrou adhezi ke koviim, sklu, keramice,
mineralnim povrchlim, dfevu, polystyrénu, EPDM a dalSim plast(im. Dosahuiji skvélé adheze i k povr-
chlim, které se obecné tézko lepi, jako jsou napfiklad polyetylén, polypropylén a POM.

Plasticka versus elasticka

DuileZité kritérium pfi vybéru tésnici hmoty predstavuje jejich chovani pfi
deformaci. Kazdé tésnivo vykaze urcitou plastickou (tedy deformacni) a
elastickou (pruznou) reakci, kdykoliv na né plisobi sila. Pokud je plasticka Plasticka tésniva Elasticka tésniva
reakce dominantni, hovofime o takzvané plastické tésnici hmoté.

Dvé hlavni skupiny téchto plastickych tésnicich hmot predstavuiji tésniva a) bez zatizeni
na bazi butylu a/nebo polyisobutylénu.

b) stlaceny

c) uvolnény
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Plasticka tésniva

Kdykoli se na nasledujicich strankach setkate s terminem plastické tésnivo, je tim minéna tésnici hmota na bazi butylu nebo PIB. Spolecnost
Henkel déli plasticka tésniva do nasledujicich skupin:

* Profily

Tésniva na bazi butylu ziskaji riizny tvar pomoci vytlacovani pri teploté mezi 60°C a 80 °C. Poté se
nanesou na podlepovaci papir a svinou. Podlepovaci papir se odstrani tésné pred pouZitim profilu.
Profily maji plochy tvar (paska) nebo obly tvar ($ilira) a proddvaji se v fadé rliznych velikosti. Skladuiji
se navinuté na civkach nebo nafezané na urcité délky (prefabrikované profily). Pro zajisténi vétsi
podélné rozmeéroveé stalosti jsou k dispozici také profily s jadrem z bavinénych nebo syntetickych
vlaken nebo s textilnim oplasténim. Pokrytim jedné strany pasky vrstvou z plastu, netkanou fdlii nebo
folii z hlinikového kompozitu Ize ziskat dalSi specialni vlastnosti, jako je napf. odolnost proti UV zafeni
a povétrnostnim vlivim, odolnost proti vznik(im trhlin nebo kompatibilita s omitkami nebo natéry. Pro
aplikaci profild neni zapotfebi Zadné vybaveni ani dodrZovani speciélnich opatfeni. Prace s nimi je
snadna, bezpecna a Gista. Diky dlouholetym zkuSenostem a vyborné kvalité naSich vyrobnich procest
maji profily od spolecnosti Henkel vyjime¢nou rozmérovou presnost. Toho je docileno predevsim rov-
nomérnym nanaSenim materialu pfi vyrobé, coZ neustale kontroluje naSe oddéleni zajiSténi jakosti.

= |

° Tmely

Tmely jsou snadno tvarovatelné tésnici hmoty na bazi polyisobutylénu. Potfebné tvary se vytvori
rukama a poté se vmacknou do spér, spojil a otvor(. Tmely od spolecnosti Henkel se jednoduse
vytvaruji tak, aby pfilnuly k jakémukoliv povrchu a tvaru. Diky skvélé adhezi a snadné tvarovatelnosti
zajistuji vyborné utésnéni proti vodg, vihkosti, plyniim i prachu.

¢ Tavna lepidla na bazi butylu

PFi pokojovych teplotach maji tavna lepidla na bazi butylu vysokou viskozitu a jsou velmi lepiva. Pred
zpracovanim se nahfivaji na teplotu 80°C az 120 °C, coZ znacné sniZi jejich viskozitu. Proto je jejich
pouZiti snazsi a rychlejsi, kdyZ se aplikuji pomoci vytapéného zafizeni. Tavna lepidla na bazi butylu
Ize rovnéZ nanaset ve velmi tenkych vrstvach. Diky vysokeé lepivosti Ize tyto produkty pouZit na fadu
rlznych profilli, pasek, folii/vrstev a vyliski. Po naneseni je Ize pokryt krycim papirem pro snadnéjsi
prenaseni a skladovani. Tavna lepidla na bazi butylu z(stavaji vysoce lepiva i pfi nizkych teplotach,
€0z umoznuje jejich zpracovani i pfi teplotach blizkych bodu mrazu. Dodavaji se v soudcich a bare-
lech. Lze je nanaset pomoci Snekovych vytlacovacich strojli nebo pistovych, zubovych nebo rotacnich
cerpadel.

e Tésniva na bazi butylu

Tésniva na bazi butylu jsou jednoslozkova tésniva na bazi butylkaucuku, ktera Ize zpracovavat za stu-
dena. Lze je pouzivat i pfi pokojovych teplotach. Dodavaiji se v kartuSich nebo ve foliovych kartusich
pro tlakové pistole nebo v barelech, pricemz je zapotfebi vhodny aplikator. RozliSuji se na tésniva
bez rozpoustédel a tésniva na bazi rozpousStédel. Tésniva na bazi rozpoustédel po naneseni uvolriuji
organické rozpous$tédlo. Beéhem tohoto procesu se fyzicky ustali a vytvofi plastické tésnéni na bazi
butylu, které je odolné viici opotfebeni. Tésniva bez rozpoustédel se takto ustali vytvrzenim za tepla.




J !

ak chcete vyrobek nanaset?

Rucné

Predtvarovany
I
Za studena
I

Lze jej nanést po odstranéni kryciho papiru nebo félie.
Nizka lepivost Vysoka lepivost

Stredni prilnavost Vysoka prilnavost

Reseni Terostat VII Terostat 276 Terostat 81

Hustota 1,69 g/cm3 1,41 g/cm3 1,26 g/cm3
Obsah pevnych latek 100 % 100 % 100 %
Adhezni sila Nizka Velmi vysoka Velmi vysoka

- . Pokojova teplota (120-140 °C Pokojova teplota (80-160 °C pro
Teplota zpracovani SO 5 pro nanaseni za tepla) nanaseni za tepla)
Rozsah provoznich teplot -40 az +80 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C

Velikost baleni na pozadani

Terostat ViI Terostat 276 Terostat 81

e Snadno odstranitelny e \lysoka lepivost e \lysoce kvalitni tésnici paska

o \elmi dobra odolnost viici vodé e | ze nanaset za vySSich teplot a e \lysoce lepiva a samovulkani-
a starnuti je také dostupny jako profil zujici

 \/yborny na sparovani e \elmi dobra odolnost vii vodé

o Zvukova izolace a starnuti

o Lze prekryt natérem o 74dné korozni slozky




Automaticky
Tvarovany na misté

Za studena Za tepla
Tésniva na bazi butylu Tavna lepidla na bazi butylu

Hnétaci Teplovodivy

Terostat IX Terostat 2759 Terostat 6814 Terostat 301

1,7 g/cm3 1,37 g/cm3 1,3 g/cm? 1,25 g/cm3
100 % 85 % 100 % 100 %
Nizka Stredni Velmi vysoka Velmi vysoka

Pokojova teplota Pokojova teplota 120 az 150 °C 120 az 140 °C
-30 aZ +80 °C -30 aZ +80 °C -40 az +80 °C -40 az +80 °C

Terostat IX Terostat 2759 Terostat 6814 Terostat 301

o Mirna lepivost ¢ Snadno se odstrani (tupovani) o \lysoka lepivost o \lysoka tepelna vodivost

 Velmi dobra odolnost proti vodé e \elmi dobra odolnost proti vodé o Cerpatelny o Snadno tvarovatelny a vytlaco-
a starnuti a starnuti o Mékce plasticky vatelny za tepla

e \lyborny na sparovani o Elasticko-plasticky o Cerpatelny, také dostupny jako

o Zvukova izolace profil

o Lze prekryt natérem




Terostat Vil

Terostat IX

Terostat 81

Terostat 276

Terostat 276 Alu

Terostat 279

Terostat 285

Terostat 301

Terostat 2759

Terostat 2761

Terostat 2780

Terostat 2785

Terostat 3631 FR

Terostat 4006

Terostat 6814

tmel

tmel

predtvarované (a za
tepla nanaSené) tésnivo
na bazi butylu

predtvarované a za tepla
nanasené tésnivo na
bazi butylu

kompozit

za tepla nanasené
tésnivo na bazi butylu

za tepla nanasené
tésnivo na bazi butylu

za tepla nanasené
tésnivo na bazi butylu

kartuSe, vytlaGitelné za
pokojové teploty

predtvarované tésnivo na
bazi butylu
za tepla nanasené
tésnivo na bazi butylu

za tepla nanasené
tésnivo na bazi butylu

predtvarované ¢asti

kartuSe, vytlaitelné za
pokojové teploty

za tepla nanasené
tésnivo na bazi butylu

svétle Seda

svétle Seda

cerna

Seda a Gerna

stfibroCerna

cerna

Seda, Cerna

antracitova

Seda

cernad

cerna

cerna

cerna

Seda

cerna

1,7

1,26

1,41

1,41

1,4

1,4

1,25

1,37

1,3

1,14

1,05

1,4

1,4

1,3

100

100

100

100

100

100

100

85

100

100

>98

100

83

100

nizka

nizka

velmi vysokd

velmi vysoka

vysoka

velmi vysokd

velmi vysokd

velmi vysoka

stredni

vysoka

nizka

velmi vysoka

stiedni

nizka

velmi vysoka

pokojova teplota*

pokojova teplota*

pokojova teplota*

pro nanaseni za tepla**:
+80 az +160

pokojova teplota®

pro nanaSeni za tepla**:
+120 az +140

pokojova teplota*

+80 aZz +160

+80 aZz +160

+120 aZz +140

pokojova teplota*

pokojova teplota*

+130 az +200
pokojova teplota*

pro nanaseni za tepla**:
+90 a7 +130

pokojova teplota*

pokojova teplota***

+120 az +150

*Velikost baleni: paska

**\lelikost baleni: sud nebo hobbock

***\lelikost baleni: kartuSe nebo fdliové baleni




-40 a7z +80 °C 56 tésnéni plechovych kryti

-30 a7 +80 °C 75 hnétaci tésnivo uréené pro spary a praskliny
-40 az +80 °C (+200 °C) 65 velmi vysoka lepivost, zlepSena tcinnost

-40 az +80 °C 55 vicetcelovy, pevny

pokryty folii z hlinikového kompozitu pro vybornou odolnost proti povétrnostnim vliviim a UV zareni,

-402z+80°C nema difize vodni péry (DIN 53 122): 1 = 645 000

-40 az +80 °C 85 vysoce vykonné tésnivo na bazi butylu, Cerpatelné za tepla

-40 az +80 °C 105 tésnivo na bazi butylu, odolné vigi plisnim, Gerpatelné za tepla

-40 az +80 °C 70 vysoka tepelna vodivost, tmel na bazi butylu ¢erpatelné za tepla

-30 az +80 °C - tésnivo na bazi rozpoustédla, prebytecny material mize byt snadno odklepan
-40 az +80 °C (+160 °C) 50 podtlakova pytlovinova paska pro nalevové procesy do +80 °C tvareci teploty
-30 aZ +105 °C (+200 °C) nema vysoka pevnost, vhodné pro aplikaci v tavici vané

40 a5 +100 °C 55 dobra adheze, vysoka teplotni odolnost, vhodné pro pruzné fotogalvanické moduly. PMMA kompatibi-

lita Evonik (plexisklo XT a XT 0A370)
-40 az +105 °C 45 samozhaseci paska, vysoka tepelna odolnost
-20 az +80 °C - tésnivo na bazi rozpoustédel, nestékavé

-40 az +80 °C 105 vysoce vykonné tésnivo na bazi butylu, Cerpatelné za tepla




aky druh zalévani?

Kapalina

Macroplast

Pro vzduch

Tixotropni

Macroplast

J -

Potraviny/voda

Suché podkladové
materialy

Macroplast

UK 8439-21 UK 8180 N CR 3525
Technologie Dvouslozkovy PU Dvouslozkovy PU Dvouslozkovy PU
. . Macroplast UK 5400 / Macroplast UK 5400 /
Tvrdidlo (Slozka B) Macroplast UK 5401 Macroplast UK 5401 Macroplast CR 4200
Barva po smiseni Bila/bézova Bézova Zlutava
Misici pomér podle hmotnosti 5:2 5:3 100:75
Zpracovatelnost 4 - 5 min. 4 - 6 min. 23 - 29 min.
Viskozita smési 800 mPa-s 850 mPa-s 1 300 mPa-s
Provozni teplota -40 az +80 °C -40 az +100 °C 50 °C béhem procesu
Kratka expozice (1 h) +150 °C +150 °C +70 °C
Slozka A: 200 kg barel, 1 T
Slozka A: 190 kg barel 250 kg kontejner SIOZIG: ;\0 i5 I;g:;mystr,
Velikost baleni Slozka B: 30 kg kanystr, Slozka B: 30 kg kany- . g
Slozka B: 30 kg kanystr,
250 kg barel str, 250 kg barel, 1 250
. 240 kg barel
kg kontejner

Zalévaci pryskyrice na bazi epoxidu a polyuretanu
Zalévaci pryskyfice na bazi epoxidu a polyuretanu se v uply-
nulych desetiletich postupné prosadily diky svym vSestran-
nym vlastnostem. Lze je chemicky navrhnout tak, aby byly
bud velmi trdé a odolné proti narazu, nebo mékké a pruzné.
Zalévaci pryskyrfice se obvykle sklada ze dvou zékladnich
sloZek, které jsou smichané a navzajem spolu reaguji, a tak
vytvareji vysledny produkt. Systémy tohoto druhu vykazuji
obecné vysokou pevnost, snadno se pouZzivaji a velmi dobre
vyplfiuji spary. Polyuretanové zalévaci pryskyrice jsou kom-
patibilni se Sirokou Skalou material(l a odolavaji teplotam

do 120 °C (kratkodobé aZ do 150 °C). Epoxidové zalévaci
pryskyfice se pouZzivaji tam, kde se pozaduji vysSi teploty (az
do 180 °C).

Macroplast UK 8439-21

o Samonivelacni

e Rychlé tuhnuti

o Siroké spektrum
adheze

Macroplast UK 8439-21

je velmi dobre zpracova-

telny a ma samonivelacni

vlastnosti. Je uréen pro

vyrobu ¢asticovych vzdu-

chovych filtrti. Viyrobek

spliiuje poZadavky pri-

myslu HEPA filtrd.

Macroplast UK 8180 N
e Rychle nastupujici
tixotropie
o Kratky Cas zpracovani
¢ Dobré pronikani do
filtratniho média
Macroplast UK 8180 N je
chemicky tixotropni, coz
umoziuje velmi rychlou
pasovou vyrobu soucasti
filtrd. Viyrobek je vhodny
pro aplikace v Gistém
prostredi.

Macroplast CR 3525

e Rychlé tuhnuti

¢ Snadna zpracovatelnost
Macroplast CR 3525 ma
nizkou exotermni reakci,
c0Z umoznuije rychlé
zpracovani.

Schvaleni KTW

ES 1935 2004, schvaleni
pro pfimy styk

s potravinami
2002/72/ES schvaleni
pro plastikaisky
pramysl
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Aplikace na filtrech

Mokré povrchy

Macroplast
EP 3299

Lékarské

Macroplast
CR 5103 B4

Stiedni doba
pouzitelnosti

Macroplast
EP 3030

Dlouha doba
pouzitelnosti

Macroplast
EP 3430

Elektricka aplikace

Macroplast
CR 6127

—_—tt— e —
Dvouslozkovy EP Dvouslozkovy PU Dvouslozkovy EP Dvouslozkovy EP Dvouslozkovy PU
Macroplast EP 5299 Macroplast CR 4620 Macroplast EP 5030 Macroplast EP 5430 Macroplast CR 4300

Jantarova Zlutava/Svétle Zlutava Purpurova Jantarova Bila
100:35 100:72 100:29 10:1 85:15
6h 220-320s 60 min. 16 h 70 - 110 min.
Kapalina 1 000 mPa-s 600 mPa-s 8 000 mPa-s 2 600 mPa-s
80 °C béhem procesu 40 °C béhem procesu -55 az +80 °C -55 az +100 °C -40 az +80 °C
+200 °C +120 °C +200 °C +200 °C +150 °C
Slozka A: 20 kg kanystr, S
Slozka A: 180 kg barel Slozka A: 180 kg barel 230 kg barel Slozka A: 20 kg kanystr ?I‘:)ziﬁ‘;fkkgk';“ﬁ:’
Slozka B: 180 kg barel Slozka B: 250 kg barel Slozka B: 20 kg kanystr, Slozka B: 18 kg kanystr - Xg Kanystr,
200 kg barel 30 kg kanystr

:

Macroplast EP 3299
 Dobra prilnavost
e Odolnost proti vysokym
provoznim teplotam.
Macroplast EP 3299 ma
ve vyrobnim procesu
velmi dobrou chemickou
odolnost a dobrou pfilna-
vost k mokrym viaknGim.

Macroplast CR 5103 B4
o Umoziuije sterilizaci
pomoci pary, ETO nebo
gama zareni.
e Velmi dobra pfilnavost
Macroplast CR 5103 B4
ma velmi dobré penetrac-
ni vlastnosti v priibéhu
odstredovani. Viyrobek
vyhovuje pozadavk(im
normy ISO 10993 pro
Iékarska zafizeni a je
schvalen pro dialyzatory.

Macroplast EP 3030

e licetcelovy pro aplika-
ce na filtrech

e \lysoka chemicka
odolnost

o Nizka viskozita

Macroplast EP 3030 ma

nizkou viskozitu a fizenou

exotermickou reakci v

procesu. Je velice vhodny

ve vyrobé membranovych

filtrd.

Macroplast EP 3430
e Dlouhd doba
zpracovatelnosti
e \lysoka teplotni stabilita
o Nizké smrsténi
Macroplast EP 3430 ma
velmi dobrou odolnost
proti hydraulickym kapa-
lindm, paliviim a chemi-
kaliim. Vzhledem k dlouhé
oteviené dobé je vhodny
takeé pro velké zalévaci
aplikace, napt. pro plyno-
vé separacni filtry.

_
- — —

Macroplast CR 6127

e Zpomalovac horeni v
souladu s UL 94 VO

o Elastické vlastnosti

o Velmi dobré elektrické
vlastnosti, napf. diele-
ktricka pevnost nebo
konstanta

Macroplast CR 6127 je

vhodny pro odlévani tele-

komunikacnich vyrobka,

transformatorti nebo

jinych elektrickych/elek-

tronickych zafizeni.




Odhlucnéni
Odhlucnéni

Méieni zvuku a jeho vyhodnoceni:

Tlak zvukovych vin Sifenych vzduchem se méfi
pomoci méfice zvukoveé hladiny s mikrofonem.
Hladiny akustického tlaku se méfi v jednotkéch
zvanych decibely (dB). Vzhledem k tomu, Ze
subjektivni reakce lidského ucha na vnimany
hluk je do znacné miry zavisla na frekvenci nebo
frekvencénim spektru zvuku, jsou hladinoméry
vybaveny vyrovnavacimi filtry. Vazena hladina
akustického tlaku A, vyjadiena jako dBA, je pro
vetSinu srovnavacich méfeni hluku dostatecné
presna.

Proc pouzivat odhluéiiovaci natéry Teroson?

V zasadé existuji dvé moznosti pro omezeni hluku: Ize jej izolovat nebo absorbovat. Vzhledem k tomu,
Ze obé moznosti Ize pouZit jak pro zvuk Sifeny vzduchem, tak pro zvuk Sifeny materialem, existuiji ve
skutecnosti Gtyfi rlizné typy omezeni hluku:

1. Absorpce zvuku Sifeného materialem

Absorpce zvuku Sifeného materialem Ize dosahnout pfeménou ¢asti zvukové energie na tepelnou,
kdyz zvuk prochdzi homogennimi materidly pfipojenymi nebo pfilepenymi k pevnému télesu. Timto
zptisobem se zvuk §ifeny materialem pohlti dfive, nez se zacne §ifit vzduchem. Cim lepsi jsou
absorpéni vlastnosti téchto tiumicich materiald, tim 1épe se zvuk Sifeny materidlem pohlcuje. Mér-
nym parametrem tohoto efektu je ,ztratovy faktor”.

2. Izolace zvuku Sifeného materialem

Izolace zvuku Sifeného materidlem spociva v tlumeni Sifeného zvuku pomoci pruzného materialu
uréeného pro zvukovou izolaci. Cim je tento material mékéi a &im mé vétsi objem, tim Iépe izoluje
zvuk Sifeny materialem.

3. Absorpce zvuku Sifeného vzduchem

Absorpce zvuku Sifeného vzduchem Ize dosahnout pfeménou ¢asti vzduchem $ifené zvukové energie
na tepelnou, kdy? zvuk pronika do viaknitého nebo pénového materidlu. Cim je viaknity nebo pénovy
material tlustsi, tim Iépe pohlcuje zvuk Sifeny vzduchem.

4. Izolace zvuku Sifeného vzduchem
Izolace zvuku Sifeného vzduchem je zaloZena na odraZeni ¢asti zvukové energie sténou. Zbyvajici

zvukova energie se prenasi skrze sténu a na druhé strané se zaéne §iit vzduchem. Cim t&78i a pruz-

Ztratovy faktor ,,d*:

Akusticky ztratovy Cinitel ,,d“ se pouZziva jako
méfitko schopnosti materialu absorbovat hluk.
Tento faktor uréuje, jak velka ¢ast zvukové ener-
gie Sifené ve formé vin se absorbuje a preméni
na tepelnou energii. Ztratovy faktor materialu

Absorpcni koeficient o pro zvuk
Sifeny vzduchem:

Absorpcni schopnost materialu se vyjadfuje jako
absorpéni koeficient zvuku Sifeného vzduchem
a. Popisuje procentni dil energie dopadajiciho
zvuku, ktery se absorbuje a pfeméni na tepelnou
je zavisly na frekvenci a teploté. Pfesto vSak energii. Absorpéni koeficient a je do znaéné miry
umoziuje smysluplné urCit skutecné dosazitené  zavisly na frekvenci. Gim niz3i frekvence (hlubsi
snizeni hladiny hluku. Proto se méfeni musi pro- t6n), tim silngjsi absorpéni materil je nutno
vadét pfimo na misté. Jako rozumny kompromis pouit!

mezi ekonomickymi naklady a pfinosy je pro

Sirokou Skalu aplikaci pfijatelny ztratovy faktor

cca0,1.
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Odhlucnéni

o \lysoce efektivni zvukotésné materialy pastového typu

o Nabizeji vynikajici absorpéni schopnosti
° Sniiem’ thku éifeného materiélem

o L ze je nanaset stérkou nebo stfikaci pistoli

e Schvéleno v souladu s DIN 5510 Cast 2, tfida S4-SR2-ST2 (Chovani pozaru)

Reseni Terophon 112 DB Terophon 129

Baze produktu Vodni disperze syntetické pryskyrice Vodni disperze syntetické pryskyrice
Hustota sucha/mokra 1,4 g/cm?®/ 1,2 g/cm?® 1,35 g/cm?/ 1,15 g/cm?
Obsah pevnych latek 65 % 70 %

Doba schnuti (4mm mokry film)

(DIN EN IS0 291) 2l 20l

Teplotni odolnost -50 az +120 °C -50 az +120 °C

Velikost baleni 250kg barel 250kg barel

Doporuceni:

o Nikdy neaplikujte produkty Terophon na vodni
bazi na holé ocelové plechy, protoZe existuje
velké riziko koroze, jednak kdyZ vyrobek na
vodni bazi pdsobi na ocelovy povrch a dale kdyz
se vlhkost prenasi do natéru Terophon.

Holé ocelové plechy nebo hlinikové povrchy bez
eloxovani vzdy vyzaduji vodovzdorny ochranny
nateér.

e Rada spole¢nosti Henkel zahrnuje dalsi
odhluériovaci produkty, které jsou k dispozici na
vyzadani.

Terophon 112 DB

¢ Bez rozpoustédel

e Pfipraveno pro aplikaci pomoci stfikaci
pistole

e \lynikajici odolnost proti ohni

e Nizka horlavost

 Dobré tepelné izolaéni vlastnosti

Terophon 112 DB se pouZiva pro sekundarni

omezeni hluku a vibraci na tenkosténnych

plechovych konstrukcich pfi vyrobé vozidel,

Zeleznicnich voz(, stavbé lodi, zafizeni a vyba-

veni budov. Kromé toho se vyrobek pouziva

také na ventilaCni Sachty, ventilatorové skfing,

vytahy, jednotky pro likvidaci odpadu, na zadni

strané fasadnich prvk a na obytné buriky.
Natéry z Terophonu 112 DB nesmi byt vysta-

veny vodé nebo primym povétrnostnim vliviim.

Terophon 129

© Bez rozpoustédel

e Pfipraveno pro aplikaci pomaoci stfikaci
pistole

e Qdolny proti vihkosti

o Nizkd hoflavost

o Dobré tepelné izolacni viastnosti

Terophon 129 se pouZiva pro sekundarni

omezeni hluku a vibraci na tenkosténnych

plechovych konstrukcich pfi vyrobé vozidel,

Zeleznicnich voz(i, stavbé lodi, zafizeni a vyba-

veni budov. Natéry z Terophon 129 mohou byt

vystaveny vodé na del$i Gasové obdobi.

S




Proc pouzivat kovem pinéné tmely Loctite® Hysol®?

Kovem plnéné tmely Loctite® Hysol® nabizeji feSeni pro opravy poskozeni zplisobenych narazem a
mechanickym opottebenim, véetné trhlin ve skiinich strojli, opotfebovanych drazek pro pero v hfidelich
a nabojich, opotfebovanych hfideli atd.

Kovem plnéné tmely Loctite® Hysol® jsou uréeny k opravam, Gipravam a renovaci poskozenych strojli a
zafizeni bez nutnosti zahfivani ¢i svafovani.

Tradiéni metody versus moderni feSeni:

Tradi¢ni metody oprav, jako je navafovani tvrdych vrstev, jsou ¢asové narocné a drahé. Naopak kovem
plnéné tmely Loctite® Hysol® se snadno nanaSeji a nabizeji $pickovou pevnost v tlaku a ochranné vlast-
nosti.

Kovem plnéné tmely Loctite® Hysol® a smési proti odéru Loctite® Nordbak® vdm pomohou opravit a
zrenovovat Sirokou Skalu opotfebovanych soucasti a uvést je zpét do provozuschopného stavu.

Hlavni vyhody kovem pInénych tmelii Loctite® Hysol® jsou:

® Rychla oprava

o Malé smrsténi, které snizuje napéti na soucastech

e Snadné nanaseni

o Neni tfeba soucasti zahfivat

© Provadéni oprav pfimo na vyrobni lince

o Odpovidaji barvé kovu

o Umoziuji vrtani, fezani zavitd nebo obrabéni po vytvrzeni

o \lynikajici adheze ke koviim, keramice, dievu, sklu a nékterym
plastiim

o \/yborna odolnost v(ici agresivnim chemikaliim, ktera prodluzuje
Zivotnost soucasti

o \lybér plniv z mékkeé oceli, hliniku ¢i nekovovych plniv

e Qpravy, které vydrzi

o \lysoka pevnost v tlaku pro mechanické aplikace
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Zakladni faktory, které je tieba zvazit pri vybéru spravného kovem pinéného tmelu Loctite® Hysol®

Opravovany kov Konzistence

Produkty Loctite® Hysol® pro opravy kovil pouzi-  Viskozita produktu musi byt nastavena tak, aby
vaji ocelova nebo hlinikova plniva k ziskani viast-  vyhovovala potfebam zékaznika. Rada kovem
nosti, které se budou co nejvice bliZit opravované pinénych produkti Loctite® Hysol® zahrnuje
soucasti. Produkty s nekovovymi plnivy se tekuté produkty, tmely ¢i produkty zpracovavané

mohou pouZzivat k opravam opotiebenych oblasti, hnétenim, aby bylo mozné pinit riizné pozadavky.

které jsou trvale vystaveny kavitaci a otéru.

Specialni pozadavky

JelikoZ jsou nékteré aplikace extrémné narocné,
vyvinula spoleénost Henkel specialni produkty,
které odolavaji vysokému tlakovému zatizeni,
vysokym teplotam ¢i abrazi.

Pfiprava povrchu

Spravna priprava povrchu tvofi zaklad pro (spé$né pouZiti téchto produktt.

Dobra priprava povrchu:

o zlepsi adhezi kovem pInénych tmeli Loctite® Hysol® k souc¢astem

e zabrani korozi mezi kovovym povrchem a kovem pinénym tmelem Loctite® Hysol®
e prodlouZi Zivotnost soucasti

Po provedeni pfipravy povrchu musi byt souéasti:

o (isté a suché

 bez povrchového nebo vnitfniho chemického znecisténi

® bez koroze

e s minimalnim profilem povrchu 75 pm

Nanaseni produktu

Kovem plnéné tmely Loctite® Hysol® jsou dvousloZkové epoxidy. Produkty se musi pfed nanesenim
spravné smichat v pfedepsaném poméru a promichat tak, aby bylo dosaZeno stejnomérné barvy.

Tmely je tfeba nanaset v tenkych vrstvach. Zatlacte tmel pevné na misto a postupné vytvorte
tlouStku pozadovanou k vyplnéni spary. Zvlastni pozornost je tfeba vénovat tomu, aby se netvofily
bublinky.

Opravy hrideli

K tomuto specialnimu Gcelu pouzivejte Loctite® Hysol® 3478. Tento produkt je zvlasté vhodny k pro-
vadeéni oprav uloZeni loZisek. Konkrétni doporuceni k feSenim oprav hrideli ziskate od mistni
technické podpory.




Oprava nebo renovace poskozenych soucastek? .

Vysoka pevnost v
tlaku

Hnétaci

Loctite® Hysol®
3471 A&B

(Metal Set S1)

Loctite® Hysol®
3478 A&B

(Superior Metal)

Loctite® 3463

(tyCinka Metal Magic Steel™)

Reseni

Popis Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid
Misici pomér podle objemu/hmotnosti - 7.25:1 1:1

Doba pouzitelnosti 3 min. 20 min. 45 min.
Manipulacni pevnost za 10 min. 180 min. 180 min.
Pevnost ve smyku (GBMS) =6 N/mm2 17 N/mm2 20 N/mm2
Pevnost v tlaku 82,7 N/mm2 125 N/mm2 70 N/mm2
Provozni teplota -30 az +120 °C -30 az +120 °C -20 az +120 °C
Velikost baleni 509,114 ¢ 453 g, 3,5 kg souprava 500 g souprava

Loctite® 3463

¢ Nouzové opravy
netésnosti trubek a
nadrzi

e Uhlazovani svari

e Opravy malych trhlin v
odlitcich
Tuhne za 10 minut. Oceli
plnéna hnétaci tycinka.
Lepi i na vihké povrchy
a vytvrzuje pod vodou.
Odolny viici chemikaliim
a korozi. MilZe se vrtat,
pilovat a natirat.

Norma ANSI/NSF 61

~

Loctite® Hysol®

3478 A&B

¢ Renovace drazek pro
pero

¢ Renovace lozisek,
svérnych spojeni, upi-
nacich prvk, prevodo-
vych kol nebo uloZeni
loZisek

Ferosilikatové plnivo

s vynikajici pevnosti v

tlaku. Idedlni pro renovaci

povrchil vystavenych

tlaku, smykovému nama-

hani, nrazlim a agresiv-

nimu prostiedi.

Loctite® Hysol®

3471 A&B

e K utésriovani trhlin
v nadrzich, odlitcich,
nadobach a ventilech

e Opravy nestrukturdl-
nich vad v ocelovych
skfinich

e Opravy povrchu vzdu-
chovych ucpavek

e Opravy dulki zpiisobe-
nych kavitaci a/nebo
korozi

Univerzaini oceli pinény

nestékajici dvouslozkovy

epoxid. Pouziva se k

renovaci opotiebenych

kovovych soucastek.




Loctite® Hysol®

Rychlé vytvrzeni

Loctite® Hysol®

- Jaky material vypliiujete?

Univerzalni

Loctite® Hysol®

e

Odolnost viici
vysokym teplotam

Loctite® Hysol®

=

Kovové dily
vystavené treni

Odolny viici
opotiebeni

Loctite® Hysol®

3472 A&B 3473 A&B 3475 A&B 3479 A&B 3474 A&B
(Metal Set S2) (Metal Set S3) (Metal Set A1) (Metal Set HTA) (Metal Set M)
Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid Dvouslozkovy epoxid
11 11 11 11 1:1
45 min. 6 min. 45 min. 40 min. 45 min.

180 min. 15 min. 180 min. 150 min. 180 min.

25 N/mm2 20 N/mm2 20 N/mm2 20 N/mm2 20 N/mm2
70 N/mm2 60 N/mm2 70 N/mm2 90 N/mm2 70 N/mm2
-20 az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +120 °C -20 az +190 °C -20 az +120°C
500 g souprava 500 g souprava

500 g souprava

Loctite® Hysol®

3472 A&B

e K vyrobé forem, pfi-
pravkil a prototypdi

 \Vhodny pro opravy
zavitovych dild, trubek
a nadrzi

Tekuty, oceli plnény,

samonivelacni. Doporu-

¢uje se pro liti do obtizné

dosazitelnych mist, kot-

veni a vyrovnavani, vyro-

bu forem a soucastek.

Loctite® Hysol®

3473 ARB

o Qpravy otvorti v nadr-
Zich, netésnosti v trub-
kéch a kolenech

® Renovace strzenych
zavitll

* Renovace opotie-
bovanych ocelovych
soucastek

Rychle vytvrzuijici, oceli

plnény, nestékajici.

Idealni pro nouzové opra-

vy a opravy opotiebova-

nych kovovych soucastek

v ramci predchazeni

prostojim.

500 g souprava

Loctite® Hysol®
3475 A&B
e Qpravy hlinikovych
odlitkd, prasklych
nebo opotrebovanych
hlinikovych soucéstek
a strzenych hlinikovych
zavitll
Nestékajici, silné vyztu-
Zeny dvouslozkovy
epoxid pInény hlinikovym
praSkem. Snadno se
micha a tvaruje, takze se
mUZe v pripadé potieby
pouZivat k vytvareni
nestandardnich tvard. Po
vytvrzeni vytvari nereza-
véjici povrch s hlinikovym
vzhledem.

500 g souprava

Loctite® Hysol®
3479 A&B
e Renovace a opravy
opotfebovanych kovo-
vych soucastek pro
prostredi s vysokymi
provoznimi teplotami
Nestékajici, silné vyztu-
Zeny dvouslozkovy epoxid
pInény hlinikovym pras-
kem. Snadno se michd a
tvaruje, takze se mlize v
pripadé potfeby pouzivat
k vytvareni nestandard-
nich tvard. Po vytvrzeni
vytvari nerezavéjici
povrch s hlinikovych
vzhledem.

g

Loctite® Hysol®

3474 A&B

e [dedlni pro opravy
kovovych povrchii
vystavenych treni

Ocelovy tmel s vysokou

odolnosti v{ici opotiebe-

ni. Vytvari samomazny

povrch pro sniZeni tfeni

pohybujicich se soucasti.




Pro¢ pouzivat smési proti odéru Loctite® Nordbak®?

Smési proti odéru Loctite® Nordbak® nabizeji feSeni problémd v oblasti (idrzby zpiisobenych opotiebe-
nim, abrazi, poSkozenim chemikaliemi, kavitaci a erozi.

Typickeé aplikace této fady vyrobki zahrnuji vzduchotechnické rozvody, cerpadla, obézna kola Gerpadel,
lopatky ventilatord, Snekové dopravniky, cyklony apod.

Diky extrémné tvrdym piniviim maji smési proti odéru Loctite® Nordbak® vynikajici odolnost proti opo-
tfebeni a vybornou prilnavost. Byly vyvinuty pro specifické provozni podminky a k ochrané a prodlouze-
ni zivotnosti Siroké fady vyrobnich technologii a vybaveni. Jejich hlavni vyhodou je schopnost vytvaret
ochranny a obnovitelny pracovni povrch dil(i, a chranit tak konstrukéni pevnost originalnich dilti.

Kromé smési proti odéru, které jsou navrZeny k ochrané proti odéru a pouzivaji keramickych piniv,
Loctite® nové pfinasi ochranné povlaky, které chrani proti korozi a chemikaliim. Tyto povlaky neobsahuiji
74dna keramicka plniva, coZ zajituje velmi hladky povrch.

Smési proti odéru Loctite® Nordbak® se nanaseji stérkou, natiranim nebo nastfikem. Obsahuji specialni
plniva pro naroéné podminky a odolaji kazdé korozi, abrazi a opotiebeni, se kterym se mlZete setkat, a
jsou idealni pro vSechny rozsahlé opravy, které musi dlouho vydrzet.

Tradiéni metody versus moderni feSeni:

Tradiéni metody oprav, jako je navarovani tvrdokovem nebo Zarové pokoveni, jsou drahé a na velké
ploSe se Spatné provadeéji. Naproti tomu smési proti odéru Loctite® Nordbak® se snadno nanaseji na
povrchy vSech velikosti a navic nabizeji i ochranu proti korozi. Navic Loctite® ochranné povlaky béhem
aplikace nezplsobuiji tepelné namahani.

Kovem plnéné smési proti odéru Loctite® Hysol® a Loctite® Nordbak® vam pomohou opravit a zrenovo-
vat Sirokou $kalu opotfebovanych soucasti a uvést je zpét do provozuschopného stavu.

Hlavni vyhody pouzivani smési proti odéru Loctite® Nordbak®:

 Renovace opotfebenych povrchii a prodlouZeni Zivotnosti soucastek

e ZvySeni Ucinnosti zafizeni

o Uspora naklad(, protoZe sougastky neni tfeba ménit, a snizeni investic do nahradnich dil(i
o Ochrana dildl proti odéru, erozi, chemikaliim a korozi

e Dobra chemicka odolnost G¢inné chrani sestavy
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Zakladni faktory, které je treba zvazit pii vybéru spravné smési proti odéru Loctite® Nordbak®

Velikost castic

Castice abrazivnich materialéi a smési proti
odéru Loctite® Nordbak® by mély mit podobnou
velikost za ucelem zlepSeni odolnosti proti abra-
zi. Rada smési proti odéru Loctite® Nordbak®
zahrnuje vyrobky pro ochranu proti psobeni

jak hrubych, tak i jemnych ¢astic, a specifické
produkty pro ochranu proti chemikaliim a korozi.
Nabidka zahrnuje i specidlni vyrobek pro ochranu
proti velkym naraziim.

Teplotni odolnost

Provozni teploty smési proti odéru Loctite® Nord-
bak® se pohybuiji od -30 °C do +120 °C.
Nékteré specialni produkty, jako je Loctite®
Nordbak® 7230 nebo Loctite® Nordbak® 7229,
Ize pouZzit pfi teplotach az 230 °C. Tyto specialni
vyrobky vyZaduiji dotvrzeni teplem, aby dosahly
nejvyssi odolnosti proti vysokym teplotam.

Chemicka a korozni odolnost

Diky specialnimu epoxidovému pojivu smési proti
odéru Loctite® Nordbak® je tato fada vyrobki
odolna proti vétSiné chemickych vlivd. Tyto
vyrobky poskytuji dobrou ochranu proti sladké

i slané vodé, siranu amonnému a hydroxidu
sodnému. Ohledné zvlastnich pozadavkl na
chemické vlastnosti se prosim obratte na mistni
technickou podporu.

Nanaseni produktu

Smési proti odéru Loctite® Nordbak® jsou dvouslozkové epoxidy. Produkty se musi pfed nanesenim
spravné smichat v pfedepsaném poméru a promichat tak, aby bylo dosaZeno stejnomérné barvy.
Pro zajiSténi dobré smacivosti smési proti odéru Loctite® Nordbak® doporucujeme nejprve jako
zéklad nanést napriklad natér Loctite® Nordbak® 7117 pfed pouZitim smési proti odéru

Loctite® Nordbak® vyztuzené hrubymi ¢asticemi.

Pro natéry silnéjsi nez 25 mm aplikujte material ve vrstvach po 25 mm. Pfed nanesenim kazdé dalsi

vrstvy nechte pfedchozi vrstvu zchladnout.

Priprava povrchu

Spravna priprava povrchu tvori zaklad pro Uspé$né pouZiti téchto produkt.

Dobra pfiprava povrchu:

o zlepsi adhezi smési proti odéru Loctite® Nordbak® k soucastem
e zabrani korozi mezi kovovym povrchem a smési proti odéru Loctite® Nordbak®

e prodlouzi intervaly udrzby

Po provedeni pripravy povrchu musi byt souéasti:

o (isté a suché

 bez povrchového nebo vnitfniho chemického znecisténi

® bez koroze
¢ s minimalnim profilem povrchu 75 pm
o otryskany povrch tfidy 2,5

Aby nedoslo k okamZité korozi, je tfeba na velké povrchy pouZit Loctite® 7515 pouZitelny s

Loctite® Nordbak® smési proti odéru.




Jakému typu opotiebeni abrazivnimi ¢asticemi je treba celit?

Vliv cisté chemikalie nebo koroze

Na beton

Natér nanaseny
Stétcem

Loctite®
Nordbak® 7277

Natér nanaseny
nastiikem

Loctite®
Nordbak® 7266

Keramicky natér
nanaseny nastiikem

Loctite®
Nordbak® 7255

Barva \Mor \Mor W
Provozni teplota (za sucha) -30 az +95 °C -30 az + 100 °C -30 aZ +95 °C
Misici pomér objemové (A:B) 2,8:1 2,3:1 2:1

Misici pomér hmotnostné (A:B) 100:28 100:34 100:50

Doba zpracovatelnosti 30 min. 30 min. 40 min.

Doba vytvrzeni 6h 5h 4h
Doporuéena tloustka vrstvy* min. 0,5 mm min. 0,2 mm min. 0,5 mm
Velikost baleni 5kg 1kg 900 g, 30 kg

Doporuéeni:

1) Na konci pfipravy povrchu a pred nanesenim kone¢ného natéru
naneste Loctite® 7515. yhoda: docasna ochrana viici korozi, coz
prodluZuje dobu zpracovatelnosti povrchu az na 48 h.

2) Silné opotiebené povrchy se renovuji pomoci tmelu proti opo-
tfebeni Loctite® Nordbak® 7222 nebo vysokoteplotniho tmelu proti
opotiebeni Loctite® Nordbak® 7232, a naslednou aplikaci ochranného
natéru Loctite® Nordbak®.

Dalsi informace vam poskytne mistni technické oddéleni spolecnosti
Henkel.

*Pro rozstfikem nebo Stétcem nanasené produkty se doporucuje
aplikovat minimalné dvé vrstvy k dosazeni (piné tloustky vrstvy.

Loctite® Nordbak® 7277
Stétcem nanaseny
nepInény, dvouslozkovy
epoxid na:

e Zésobniky, nadrze a
trubky
e Podlahy

Loctite® Nordbak® 7266
Rozstfikem nanaseny
neplnény dvouslozkovy
epoxid na:

¢ Pumpy, odstredivky a
trubky

* Pfevodovky, motory a
kompresory

o \lyméniky tepla, venti-
latory a oblozZeni

e Zasobniky a nadrze

Loctite® Nordbak® 7255

Obzvlasté jemny kerami-

kou zesileny dvouslozko-

vy epoxid na:

e Ochranna vrstva zasob-
nikd a skluzd

e Kormidla a jejich
zavésy

o \lyméniky tepla

¢ Kondenzatory

¢ Obézna kola v erpa-
dlech chlazeni
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Jemné éastice

Keramicka smés
nanasena Stétcem

Loctite®

Abraze neho eroze na kovech s nebo bez chemického vlivu

Vysokoteplotni
keramicky natér
nanaseny Stétcem

Loctite®

Keramicka smés
proti opotiebeni pro
pneudopravu

Loctite®

Stérkou nanasena
keramicka smés
proti odéru

Loctite®

s w s

Hrubé castice

Stérkou nanasena
vysokoteplotni
keramicka smés

Loctite®

Nordbak®7117 | | Nordbak® 7234 | | Nordbak® 7226 | | Nordbak® 7218 | Nordbak® 7219

-29 az +95 °C -29 az +205 °C -30 az +120 °C -30 az +120 °C -30 az +120 °C

3,38:1 2,6:1 4:1 2:1 2:1

100:16 100:21 100:25 100:50 100:50

60 min. 30 min. 30 min. 30 min. 30 min.

35h 8 h + 3 h po vytvrzeni 6h 7h 6h
min. 0,5 mm min. 0,5 mm min. 6 mm min. 6 mm min. 6 mm
1 kg, 6 kg 1kg 1 kg, 10 kg 1kg, 10 kg

Loctite® Nordbak®7117
Stétcem nanaseny kera-
mikou pInény dvousloz-
kovy epoxid na:

e ObéZna kola cerpadel,
klapkové ventily

o Skiiné cerpadel

e Cyklény

e Ochranna vrstva zasob-
nik{

Loctite® Nordbak® 7234

Stétcem nanaseny kera-

mikou pInény dvousloz-

kovy epoxid na:

o Odsdvaci zafizeni

o Vyméniky tepla a
kondenzatory

o Ochranné vrstvy
zasobniki a skluzti

o Klapkové ventily

Loctite® Nordbak® 7226

Keramikou pInény dvou-

slozkovy epoxid na:

e Télesa bagrovacich
cerpadel

o Zlaby a Zlabové
dopravniky

¢ ObéZna kola ¢erpadel

e VibraCni dopravniky

o Skluzy/nasypky

Loctite® Nordbak®7218

LZici nanaSeny, kerami-

kou pInény dvouslozkovy

epoxid na:

o Télesa cyklond a odlu-
covacti

o |apace prachu a
odsavaci zafizeni

o Télesa a obézZna kola
cerpadel

o Télesa a lopatky
ventilator

o Skluzy a nasypky

 Kolena potrubi a pre-
chodové kusy

1kg, 10 kg

Loctite® Nordbak®7219

Keramikou plnény, dvou-

slozkovy epoxid modifiko-

vany pryZzi na:

e Télesa bagrovacich
cerpadel

o Zlaby a Zlabové
dopravniky

¢ ObéZna kola ¢erpadel

e VibraGni dopravniky

o Skluzy/nasypky




Loctite® Nordbak® 7117

Loctite® Nordbak® 7204

Loctite® Nordbak® 7218

Loctite® Nordbak® 7219

Loctite® Nordbak® 7221

Loctite® Nordbak® 7222

Loctite® Nordbak® 7226

Loctite® Nordbak® 7227

Loctite® Nordbak® 7228

Loctite® Nordbak® 7229

Keramikou pInény epoxidovy
natér

Epoxid pInény
kfemenem — opravy betonu

Keramikou pInény epoxidovy
natér

Keramikou pInény epoxidovy
natér

Epoxidovy natér

Keramikou pInény epoxidovy
natér

Keramikou pInény epoxidovy
natér

Keramikou pInény epoxidovy
natér

Keramikou pInéna epoxidova
Smes

Keramikou pInény epoxidovy
natér

jemné

malé

velké

velké

jemné

malé

jemné

jemné

jemné

malé

tmavé Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

Seda

bila

Seda

3,38:1

1,66:1

2:1

2:1

2,31

2:1

4:1

2,75:1

2,81

4:1

100:16

100:51,7

100:50

100:50

100:29,4

100:50

100:25

100:20,8

100:22,2

100:25

60 min.

45 min.

30 min.

30 min.

20 min.

30 min.

30 min.

30 min.

15 min.

30 min.

3,5h

24 h

7h

6h

16 h

6h

6h

6h

5h

6h+2hpo
vytvrzeni




DvousloZkovy epoxid, ktery se nanasi Stét-
cem a vytvafi povrch s vysokym leskem a
malym tfenim chranici vybaveni proti abrazi
a korozi.

min. 0,5 mm 87 105 23,2 -29 a7 +95 °C 1kg, 6 kg

Stérkou nanaseny krystaly pinény dvousloz-
kovy epoxid na opravy betonovych podlah a
povrchi vystavenym chemickym a mecha-
nickym vliviim.

min. 6 mm - 82,7 - -29 a7 +66 °C 19 kg

Keramikou pInény epoxid na ochranu, obno-
vu a opravu ¢asti vyrobnich zafizeni vysta-
venych silnému opotfebeni. Vhodny pro
aplikace nad hlavou a na nerovné povrchy.

min. 6 mm 90 110,3 - -30az+120°C | 1kg, 10kg

Epoxid modifikovany pryzi s keramickym
plnivem poskytuje vynikajici odolnost proti
min. 6 mm 85 82,7 - -30az+120°C = 1kg, 10 kg | nérazu. Idedlni pro oblasti vystavené abrazi
a narazim. Neroztéka se a je vhodny pro
aplikace nad hlavou a na nerovné povrchy.

Stétcem nanaseny, keramikou pinény,
dvouslozkovy epoxid odolny vici

min. 0,5 mm 83 69 17,2 -30 az +64 °C 5,4 kg chemikaliim na ochranu zafizeni proti
extrémni korozi zplisobené vystavenim vli-
vlim chemikalii.

Stérkou nanaseny, keramikou plnény, dvou-
slozkovy epoxidovy tmel na silné poSkozené
povrchy vystavené opotiebeni, erozi a
kavitaci.

= 89 80 10 -29 a7 +107 °C 1,3 kg

Epoxid pInény karbidem pro ochranu vyrob-
niho zafizeni pred abrazi jemnymi ¢astec-
kami. Tento nestékavy epoxid je vhodny pro
aplikace nad hlavou a na nerovné povrchy.

min. 6 mm 85 103,4 34,5 -30az+120°C | 1kg, 10kg

Stétcem nanaseny, keramikou pinény,
dvouslozkovy epoxid se samonivelacnimi
vlastnostmi poskytujicimi vysoce leskly
povrch s nizkym tfenim (Sedy).

min. 0,5 mm 85 86,2 24,2 -29 a7 +95 °C 1kg

Stétcem nanaseny, keramikou pinény,
dvouslozkovy epoxid se samonivela¢nimi
vlastnostmi poskytujicimi vysoce leskly
povrch s nizkym tfenim (bily).

min. 0,5 mm 85 86 24 -29 a7 +95 °C 1kg, 6 kg

Stérkou nanaseny, keramikou plnény,
dvouslozkovy epoxidovy tmel odolny proti
min. 6 mm 85 103,4 34,5 -28 az +230 °C 10 kg vysokym teplotam k ochrané pred malymi
¢asticemi. Vhodny pro aplikace nad hlavou
a pro vertikalni povrchy.




Loctite® Nordbak® 7230

Loctite® Nordbak® 7234

Loctite® Nordbak® 7255

Loctite® Nordbak® 7256

Loctite® Nordbak® 7257

Loctite® Nordbak® 7266

Loctite® Nordbak® 7277

Keramikou pInény epoxidovy
natér

Keramikou pInény epoxidovy
natér

Keramikou pInény epoxidovy
natér

Pro lepeni keramickych

desticek

Oprava betonovych povrchli —
fosfat hofecnaty

Epoxidovy natér

Epoxidovy natér

velké

jemné

jemné

jemné

malé

Seda

Seda

zelena/
Seda

nasedla

Seda

modra

modra

4:1

2,611

2:1

1:1

1:5

2,31

2,81

100:25,6

100:21

100:50

100:125

100:500

100:28

100:34

30 min.

30 min.

40 min.

60 min.

3 min.

30 min.

30 min.

7h+2hpo
vytvrzeni

8h+3hpo
vytvrzeni

4h

12h

22 min.

5h

6h




Vlysoce teplotné odolny, keramikou pinény,
dvouslozkovy epoxidovy natér na ochranu

min. 6 mm % 1034 - -28 az +230 °C 10kg proti velkym &asticim. Vhodny pro aplikace
nad hlavou a vertikaini povrchy.
Dvouslozkovy epoxid, ktery se nanasi
min. 0,5 mm B _ _ 229 a7 +205 °C 1kg Stétcem a je urceny k ochraneé dilu pred

turbulenci a abrazi pii extrémné vysokych
teplotach.

0Obzvlasté jemny keramikou pinény epoxid
poskytujici natér, ktery vytvari povrch s
min. 0,5 mm 86 106 31 -30 az +95 °C 9009,30kg | vysokym leskem a malym tfenim chrénici
proti turbulenci a abrazi. Tésni a chrani zafi-
zeni proti korozi a opotfebenti.

Vlysocepevnostni dvouslozkovy epoxid pro
rychlou a spolehlivou instalaci keramickych

- = 2 & R kg desticek. Vhodny pro aplikace nad hlavou a
vertikalni povrchy.
554 k Dvouslozkovy, rychle pracujici opravny a
min. 6 mm - az 90 - -26 az +1 090 °C 2’5 7 kg’ zalivaci systém urceny pro spolehlivé a

dlouhotrvajici opravy.

Rozstfikem nanaseny, neplnény, dvou-
slozkovy epoxid, ktery zajistuje ochranu
min. 0,2 mm 84 105 17 -30az +100 °C 1kg proti korozi a vysokou chemickou odolnost.
Snadna aplikace rozstfikem pomoci stan-
dardni dusné pistole.

Stétcem nanaseny, neplnény, dvouslozkovy
min. 0,5 mm - - - -30 az +95°C 5kg epoxid na ochranu betonovych povrchii proti
chemickym vliviim a korozi.




Proc¢ pouzivat cistice Loctite®?

Cistice a odmastovace Loctite® jsou velmi iginné a dodévaji se ve slozeni jak na vodni bézi, tak na

bazi rozpoustédel. Hiavnim faktorem pro volbu &istiée nebo odmastovace je druh &istici aplikace. Rada
Cisticl Loctite® nabizi Cistice pouzivané k ¢isténi povrchl pred lepenim, Cistice rukou i Gistice specialné
vyvinuté pro vSechny druhy ¢isténi v ramci adrzby v prdmyslu.

Cistiée Loctite® pro éisténi pred nanasenim lepidel (na bazi rozpoustédel)

Hlavnimi faktory pro volbu spravného produktu jsou doba schnuti, stopy, zapach a slucitelnost podkla-
dového materialu. Problém stop po Gistici je obzvlasté dlleZity: pokud se bude soucést déle zpracova-
vat, napf. natirat nebo lepit, stopy Gistice by mohly tento proces naruSovat. Slucitelnost podkladového

materialu predstavuje bézné kritérium pfi praci s plasty a Cistii na bazi rozpoustédel.

Cistiée Loctite® pro aplikace v ramci tdrzby (na bazi vody)

Protoze pokryvaji veSkeré potreby v udrzbé, jsou Loctite® Cistice pro idrzbu idedlni pro jakékoliv pouZiti
v dilndch. Nékteré z nich jsou Cistice urcené k Gisténi mechanickych dilil a pfistrojli rliznymi zpiisoby
(vysokym tlakem, nastfikem, ponorem, manualné), jiné jsou vhodné pro lehké nebo tézké Cisténi podlah
pouZitim bud pfistrojil na €isténi podlah nebo vysokotlakych zafizeni. Rada produkt( navic zahrnuje
Cisti¢ pro odstranéni jakéhokoli znaceni.
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Pro¢ pouzivat cistice P3?

Cistice P3 jsou uréené zejména k ¢isténi soucasti a sestav v kovoobrabécim priimyslu, v dilnach, pfi
vyrobé lodi a Zelezniénich vozidel a v ramci provadéni adrzby. Cistice P3 jsou také vhodné k odstra-
novani barev z povrchi (graffiti), ¢isténi rukou, podlah, karosérii automobilli, kolejovych vozidel, lodi,
markyz, nadrzi, trubek a k mnoha dalSim aplikacim.

i G |

|

o Cistige P3 kombinuji kvalitni alkalické, kyselé a neutralni gistice Feditelné vodou. Cistice P3 jsou
vhodné na kovové materidly, plastové, betonové, kamenné, keramické, sklenéné, lakované povrchy
= atd.
= 2 o Cistice P3 je mozné nanaset posttikem, ponorem, pod vysokym tlakem, ultrazvukem, manuaing ¢i
strojové v ramci konecného ¢i priibézného Cisticiho procesu.
| e Dobrych vysledk ¢isténi Ize dosahnout pfi teplotach +5 °C az+100 °C.
« Cistite P3 se dodavaji jako koncentréty (pro smichani s vodou) nebo jako produkty uréené k piimému
pouZiti.
¢ Navic jsou k dispozici i CistiCe s antikoroznimi vlastnostmi.
Cistici funkce spociva v odstratiovani necistot z povrchu v rdmci pripravy k néslednému zpracovani.
Negistoty jsou materialy, které ulpély na povrchu v diisledku predchozich zpracovatelskych cinnosti,
jako je fezani, lisovani, vrtani, taZeni, brouseni atd., nebo které jsou pfitomné na povrchu vstupnich
surovin.

Necistoty Ize obecné rozdélit do tfi kategorii:

* Organické necCistoty jsou typicky maziva pouzivana pfi tvareni a obrabéni kov(i nebo produkty pro
predchazeni korozi. Vhodné jsou zejména alkalické Cistice.

¢ Mezi anorganické necistoty patii rez, okuje zplisobené pisobenim tepla a svarovanim, grafit a oxidy.
K odstrariovani takovych typil necistot jsou urceny kyseliny nebo kyselé Gistice. Kyselé Cistice se také
pouzivaji k Cisténi vstrikovanych termosetnich plast.

o Riizné nedistoty zahrnuiji dilenské necistoty, barvy, otisky rukavic a prsti. K jejich odstranéni miizete
pouZit alkalické ¢i neutralni Cistice.




Popis

Potiebujete ¢isti¢ rukou nebo cistic dil{i?

Univerzalni pouziti

Loctite®
7061

Cisti¢ a odmastovaé

Univerzalni pouziti

Loctite®
7063

——

Cisti¢ a odmastovaé

Cistié dil

Plastové dily

Loctite®
7070

Cistic a odmastovac

Nizky obsah téka-
vych organickych
latek (VOC)

Loctite®
7066

Cistic a odmastovac

Velikost baleni

400 ml sprej

Doporuceni

o \/ pfipadé potfeby ¢isticich had-
fikl pouzijte Loctite® 7852 Easy
Clean. Cisti¢ na ruce a dily bez
potfeby pouZiti vody. K dostani
v nadobé obsahujici 70 utérek.

Loctite® 7061

Cistic a odmastovac

o Univerzalni Cisti¢
soucastek na bazi
rozpoustédla (acetonu)

e \elmi rychlé odparovani

o Odstraruje necistoty,
pryskyfrice, laky, oleje a
mastnotu

400 ml sprej, pumpicka,
10| plechovka

400 ml sprej

Loctite® 7063

Gisti¢ a odmastovaé

e Univerzalni Gisti¢ sou-
Castek na bazi
rozpous$tédla

¢ Nezanechava zbytky

e |dealni k pouziti pred
lepenim nebo utésfio-
vanim

e (Qdstrariuje vétSinu
mastnot, olejli, maziv,
kovové trisky a prach
ze vech povrchii

Loctite® 7070

Cisti¢ a odmastovaé

e Univerzalni ¢isti¢ dil
na bazi rozpoustédia

e | ze pouzit jako sprej
nebo pfi ¢isténi
ponorem pii pokojové
teploté

¢ (Qdstrariuje specialni
tézkeé oleje

e \\hodny na vétSinu
plastovych soucasti bez
nebezpeCi praskani pod
napétim

400 ml sprej

Loctite® 7066

Cisti¢ a odmastovaé

¢ Emulze na bazi vody s
nizkym obsahem VOC

¢ PouZiti na kovy a plasty

Reg. ¢. A7 NSF: 138407
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Na elektrické
kontakty

Odstranovac
tésnéni

Loctite®

7200
N

Loctite®

7039
—

Univerzalni éistic¢

Loctite®
7840

Cisti¢ rukou

Univerzalni pouziti

Loctite®
7850

Na ruce znecisténé
barvami, laky nebo
pryskyfici

Loctite®

7855
—_—

Loctite® 7200 Loctite® 7039
Odstraiovaé tésnéni Sprej na cisténi
o Odstranuje vytvrzena kontaktii

tésnéni i tradicni plocha
tésnéni za
10 az 15 minut

o K GiSténi elektrickych
kontakt( vystavenych
vihkosti nebo jinému

o Minimalni nutnost znecisténi
seSkrabavani e Nema negativni vliv na
e Pouzitelny na vétSinu izolacni laky
typd povrehd e Priklady pouZiti:

Cisténi elektrickych
kontaktd, relé,
rozvadéci atd.

20 | kanystr

Loctite® 7840

Cistic a odmastovac

e Biologicky odbouratelny

e Neobsahuje
rozpoustédla,
netoxicky, nehoflavy

o Reditelny vodou

e (Qdstrariuje mastnotu,
oleje, fezné kapaliny a
dilenské necistoty

Odstraiiovaé tésnéni S L Cistic a odmastovac Cistié rukou Cistié rukou
kontaktu
750 ml rozprasovac, 400 ml lahev, 400 ml lahev,
400 ml sprej 400 ml sprej 5 | plechovka, 3 | pumpickovy 1,75 | pumpickovy

davkovac

Loctite® 7850

Cistic rukou

¢ Na bazi pfirodnich
extraktl

e Bez mineralnich olejl

e Biologicky odbouratelny

e Obsahuje vysoce kva-
litni 1atky k oSetfeni
pokozky

o MuZe se pouzivat s
vodou i bez vody

e (Qdstrariuje zazrané
necistoty, mastnotu,
Smir a olej

davkovac

Loctite® 7855

Cistic rukou

¢ Biologicky odbouratelny

e Netoxicky

e (Qdstrariuje barvy,
pryskyfice a lepidla




0 jaky druh ¢isténi v ramci udrzby se jedna?

Viceucelové cisténi

Loctite®

Cisténi ponorem

Loctite®

Cisténi mechanickych dilii v dilné

Cisténi postfikem

Loctite®

7010 7012 7013
pH pii 10 g/I 9 1,3 koncentrovany: 9,5
Provozni teplota +5 az +80 °C POKOIOX:J?EIOM az Pokojova teplota
Koncentrace pfi aplikaci 30 az 500 g/I 10 az 500 g/I Bez fedéni
Velikost baleni 51,201 51,201 51,201
Doporudéeni:

o Tyto produkty pokryvaji 90 % potieb ¢isténi v dilnach

o \/ piipadé dalSich specifickych potfeb, jako je Cisténi v postfiko-
vych zafizenich nebo Cisticich zafizenich do téZkého provozu, Vam
doporucujeme kontaktovat mistni zastoupeni Henkel

Loctite® 7010

Viceucelovy éisti¢ do

dilny

e Univerzalni tekuty Cisti¢
pro vSeobecné Cisténi
lehkych negistot

e Biologicky odboura-
telny, bez obsahu roz-
poustédel, neni klasifi-
kovan jako nebezpecny
pfipravek

e Pfijemna viiné

Pouziti:

Ruéni ¢isténi dilen,

nastrojli a pristroj.

Loctite® 7012

Pro ci$téni ponorem

e \/Seobecny Gistic a
odmastovac tézkych
necistot

e \lyborné penetruje do
$piny a snadno roz-
pousti mastnotu

e MiZe byt nanasen
postfikem, ponorem
nebo ruéné

 Bez rozpoustédel

Pouziti:

Cisténi véech kovovych

mechanickych dilli za

nebo bez pouZiti vyso-

kého tlaku. Vhodny také

na syntetické materialy,

pryze a lakované povrchy.

Loctite® 7013

Priimyslovy ¢istic pro

myci stoly

» Cisti¢ na bézi vody k
nahrazeni rozpoustédel

* Rozpousti vSechny
druhy necistot

* Poskytuje docasnou
ochranu proti korozi

* Biologicky odbouratelny
a pratelsky vici Zivotni-
mu prostredi

¢ Bez rozpoustédel

Pouziti:

Pro ¢isténi mechanickych

Casti za pouziti mycich

stolli
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Cisténi postiikem

Cisténi vysokym
tlakem

Cisténi podlah

VSeobecné cisténi
podiah

Cisténi podlah v
tézkém provozu

Cisténi graffiti a
skvrn

Odstranovac graffiti
a skvrn

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
7014 7018 7860 7861 7862
11,5 10,1 8,7 12,2 koncentrovany: 3,7
+50 a2 +75 °C P°k°j°l'25t‘f,'é'°ta g +15 a7 +35 °C +15 a2 +100 °C +10 a2 +40 °C
20 az 60 g/l 5 az 500 g/l 25 az 100 g/l 5az20g/l Bez fedéni

Loctite® 7014

Pro ¢iSténi postiikem

o (¢inny &istic a odmas-
fovac kovovych Casti,
ktery se pouziva v zafi-
zenich s postfikem

o Silny Gistici Gcinek

e Obsahuje inhibitory pro
lehké kovy

® Bez rozpoustédel

Loctite® 7018

Cisti¢ pro vysotlaka

zafizeni

» Cistic do tézkého
provozu na odstranéni
Spiny, oleje a mast-
noty z omyvatelnych
povrchii

e Dobré vlastnosti
napénéni

e Vhodny pro vysokotlaké
aplikace

e Pfechodna ochrana
proti korozi

¢ Bezrozpoustédlovy,
biologicky odbouratelny

Pouziti:

Pro ¢isténi mechanickych

dilGi v téZkém provozu za

pouZiti pénovych nebo

vysokotlakych zafizeni.

51,201

Loctite® 7860

Cisti¢ podlah do

lehkého provozu

o Neutralni, mélo pénivy
parfémovany Cistic
podlah

e Ochranné a Spinu
odpuzujici vlastnosti

e |dedlni pro pouZiti v
zafizenich na Cisténi
podlah

e \Vhodny rovnéz pro
ruéni aplikaci

® Bez rozpoustédel

Pouziti:

Pro kazdodenni Cisténi

citlivych podlahovych

materiald.

Loctite® 7861

Cisti¢ podlah do

tézkého provozu

o Uginny Gistic do tazke-
ho provozu, na betono-
vé podlahy, aplikovatel-
ny vysokotlakym nebo
parnim zafizenim

e MuZe byt pouzit pred
aplikacemi oprav
betonu

e Odstranuje riizné druhy
necistot (tuky, mastno-
tu, olej, prach) a posky-
tuje doCasnou ochranu
proti korozi

* Bez rozpoustédel

51,201

Loctite® 7862

Odstrariovaé graffiti a

skvrn

e \elmi G¢inny na téméf
jakykoliv typ graffiti

e Obzvlasté acinny na
barvy obsahujici asfalt

o MiiZe byt pouZit i ve
vertikalni poloze

o Pfipravek neni klasifi-
kovan jako nebezpecny

Pouziti:

Pro odstranéni graffiti

a barevnych znacek ze

véech béznych materiald.




Cisténi stroji a vieobecné Gisténi

VSeobecné

Tézké necistoty

Cisténi membran

Odolnost vuci
alkaliim

Cisténi podlah

Cistici zafizeni

Glin Plus Grato 3000 Ultraperm 091 Glin Floor
Zptisob nanaseni VSechny VSechny Postiik Manualné/zafizenim
Cira, zlutozelena Bezbarva az nazloutla e . Cira, Zlutozelena
Vzhled . . Cira kapalina .
kapalina kapalina kapalina
Koncentrace 30-500 g/l 20 -200 g/l 10-20g/1 20-100g/1
Teplota +10 az +50 °C +10 az +50 °C +50 az +70 °C pokojova teplota
P3 Glin Plus P3 Grato 3000 P3 Ultraperm 091* P3 Glin Floor
Univerzélni tekuty cisti¢ Vysoce koncentrovany Alkalicky ¢isti¢ na Cisti¢ podlah pro
e Kombinace Cinidel, soli alkalicky déistic / membrany automatické a
organickych kyselin a odmastovac o Alkalicky, komplexni rucni cisténi
hydrotrop(i e Ekonomickeé pouziti Cinidla, biodegradabilni, o Neutralni
o Bez fosfatt, alkalii, e Bez fosfatu, EDTA a anionaktivni tenzidy o Nizka pénivost pro pou-
kyselin a feditel NTA e \lynikajici emulgacni a Ziti v Cisticim zafizeni
e Parfémovany ¢ Vynikajici odmastovaci komplexni vlastnosti e Lehce parfémovany
* Dobry demulgaéni vlastnosti * Nenapada synteticky e Zanechéva vrstvu
Gcinek o Nejucinngjsi viestranny material odpuzuijici necistoty
o \/Sechny materialy alkalicky Gisti¢ ¢ Snadné odstranéni
o Vynikajici Gisti¢ vozidel organickych necistot
a odrezovaci Gi¢inek v
jednom produktu
* Jen kratky vytazek z

kompletni fady. Pro dalSi infor-
mace kontaktujte naSe mistni
technické zastoupeni Henkel.
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Cisténi lodi

P3 Grato
Marine Cleaner

Manualné/postrikem

Lakovaci zarizeni

P3
Croniclean 300

Manual./ponor/postiik

Odstraiiovac graffiti

P3
Scribex 400

Manualné/postrikem

Cisténi skel

P3
Glin Cristal

Postiikem

Cisténi rukou

P3
Manuvo

Manualné

Bezbarva kapalina Zluty az hnédy Zhusténa zluta kapalina Modra kapalina Zluta, &ira viskozni
500 g/l a vice 10-20g/ Bez fedéni Bez redéni Bez fedéni
pokojova teplota +7 az +30 °C pokojova teplota pokojova teplota

P3 Grato Marine

Cleaner*

Koncentrovany Gistici

produkt pro jachty

e Velmi Ucinny pro tézko
Cistitelné operace

© Bezpecny produkt
(nepodléha R a S-vé-
tam)

o Neutralni produkt

pokojova teplota

P3 Croniclean 300*

Pro odstranéni natért

na bazi vody

e Bez butylglykolu

o |dedlni k odstranéni
nevytvrzenych na vodé
zalozenych lakil z
hubic, pistoli atd.

¢ Bez chlorovych &i pet-
rolejovych rozpoustédel

P3 Scribex 400*

Odstraiiovaé graffiti

e Obsahuje zivotnim
prostredim snasené
suroviny

e Bez béznych slozZek,
jako jsou NMP/terpe-
nes/DMSO

o Nehotlavy

o Nizky zapach

e Nizky VOC (8%)

P3 Glin Cristal

Cistié skel

e Také vhodny na CiSténi
plastti

e Samo-usychaci

P3 Manuvo*

Vysoce tucinny, tekuty

¢isti¢ rukou bez obsahu

fedidel

e Silny na Spinu, ale
jemny na pokozku

e V souladu s EU pravidly
kosmetiky

e | ehce parfémovany




Reseni

V$eobecné pouziti
Ponor

P3
Galvaclean 20

V$eobecné pouziti
Sprej

P3
Industril FA

Vysoky tlak

P3
Grato 80

Zptisob nanaseni Ponorem Postiikem Postiikem/vys. tlakem
Vzhled Zluta akia;\:":it'l:; hnéda Gira, tl":(zr::llil::nédé ira kapalina
Koncentrace 20-380 g/ 30-100 g/I 5-50g/l
Teplota +40 az +90 °C +20 az +50 °C +20 az +90 °C

P3 Galvaclean 20

Vseobecny neutralni

disti¢ pro nanaseni

ponorem

e Soli organickych kyse-
lin, neionogenni ¢inidla,
alkanolamine

* Neutralni Cisti¢

e Na vice kovii

e Qdvodriovaci vlastnosti

e \elmi dobra ochrana
proti korozi

e Pro findlni i meziope-
raéni GiSténi

P3 Industril FA

Vsestranny postrikovy

¢isti¢ na tézké necistoty

¢ Obsahuje prostfedek na
ochranu proti korozi

¢ Mozné pouZit také pro
jiné metody Cisténi
(ponorem, vysokym
tlakem, rucné atd.)

e Pouziti na vSechny
materialy

o Alternativa k rozpous-
tédlovym Cisti¢lm
pratelska k Zivotnimu
prostredi

P3 Grato 80

Alkalicky vysokotlaky

cistic

o Zasady, Cinidla, silikaty

o VSestranny alkalicky
CistiC

e Inhibitor pro hlinik

o \lysoky odmastovaci
vykon

e |dealni produkt na Cis-
téni nadrzi
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Priimyslové ¢iSténi

Alkalicky Alkalicky Ochrana proti korozi Neutralni

P3 P3 P3
Upon 5800 Saxin 5520 Chemacid 3500
Postiikem Postiikem Ponorem / postrikem Vse Ponorem / postiikem
Cira bezbarva kapalina Cira kapalina Cira, nazloutla kapalina Cird, e Cird, A
kapalina kapalina
_ _ _ _ Ponorem: 100 - 300 g/I,
40-2380 g/l 20-60 g/l 10-50g/1 10-30g/1 Postikem: 10 - 50 g/l
+40 az +80 °C +40 az +80 °C +30 az +80 °C +50 az +90 °C

P3 Upon 5800

Tekuty postrikovy Gisti¢

pro odmastovani ocelo-

vych dilt a plasti

o Zasady, fosfaty, soli
organické kyseliny, nei-
onogenni Cinidla

 \lysoky odmastovaci
vykon

e Pouzitelny ve vSech
kvalitach vody

+50 az +80 °C

P3 Saxin 5520

Tekuty postrikovy éisti¢

na v§echny kovy

o Silikat, ¢inidlo

e Zpomaleny pro pouZiti
na hlinik

o Nizké napénéni

P3 Emulpon 6776

Cisténi pred obrabénim

a korozni ochrana po

obrabéni

e Organické prvky
ochrany proti korozi,
obsahuje rozpoustédia
a frakce mineralnich
olejti

e PouZitelny v procesech
ponorem a postiikem

© Pro vSechny kovy

e Qchrana proti korozi
pro dlouhodobé skla-
dovani

P3 Neutracare 3300

Neutralni cisti¢ na

vodni bazi

e QOrganické inhibitory
koroze

e Velmi dobré
demulgacni schopnosti

e Na vice kovli

e PouZitelny ve vSech
druzich procesti

® Bez soli

P3 Chemacid 3500

Mofici a odrezovaci

prostfedek pro procesy

ponorem a postiikem

o Kyselina fosforecna,
kyselina sirova,
inhibitor

© Rychlo-mofici

e Obsahuje inhibitor

o |dealni pro CiSténi
zafizeni




Odstrafnovani nateért
—

Se$krabavani natéru Odlepovani natéru

Natéry na bazi

Za tepla Za studena rozpoustédia

XL Novastrip Turco P3
Reseni 9210 6776 Croni 810

Zptisob nanaseni Postiik Natérem / ponorem -

Vzhled Hnéda kapalina Zelena pasta / kapalina Bila kapalina
Koncentrace 300 - 500 g/l Bez fedéni 100 - 200 g/I
Provozni teplota >80 °C Pokolo:gst?::lota az pokojova teplota

Novastrip 9210 Turco 6776 P3 Croni 810
Vysoce alkalicky odla- Kysely ostraiiovac Neutralni srazeci ¢inidlo
kovaé (na ocel) natéri na natéry
e Bez aminu ¢ Bez metylenchloridu o VSestranny na vSechny
* Bez rozpoustédel * Turco 6776 LO: natéry na bazi rozpous-
Zhustény pro dobrou tédel
adhezi o Neutralni
e Turco 6776 Thin: Pro e Obsahuje inhibitor
aplikaci ponorem koroze
e \/Sechny kovy (V€.
hliniku)

e Nizky zapach
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Natéry na bazi vody

P3
Croni 828

Ochrana

Ochrana proti korozi

Na bazi vody

P3
Prevox 7400

Na bazi oleje

P3
Gerocor 3

7 wa

Zvlastni Gistici potieby

Prekryvani zapachu

P3
Grato WP

LeSténi

P3 Grato
Marine Polish

- Postiikem / ponorem Postiikem / ponorem Postiikem Rucné - rozetienim
Svétly nahnédly prasek Gira, nazloutla kapalina Gira, nahnédla kapalina Bila kapalina BéZova pasta
40-50 g/ S =CUTHIEEC L, Bez Fedéni 1-20g/ Bez Fedéni

15 - 30 g/l (litina)

pokojova teplota

+15az +80 °C

pokojova teplota

pokojova teplota

pokojova teplota

P3 Croni 828

Neutralni svazZeci €ini-

dlo pro natéry na bazi

vody i rozpoustédiové

o Specidlni silikaty,
prostredky navazujici
prach

o Neutralni

® Pro natéry jak na bazi
rozpous$tédla, tak na
bazi vody

P3 Prevox 7400

Pasivace oceli a litiny

pro nasledné do¢asné

skladovani v uzavie-

nych skladech

o Organickeé slozky chra-
nici proti korozi

o Na bazi vody

© Bez naruseni nasled-
nych krok(i (lakovanti,
lepeni atd.)

P3 Gerocor 3

Pasivace oceli a litiny

pro nasledné skladova-

ni nebo piepravu

e Organickeé slozky
chranici proti korozi,
obsahuje frakce mine-
ralnich olejli

* Bod vzniceni > 100 °C

e QOchrana proti korozi v
uzavieném skladu po
3 -6 mésicl

P3 Grato WP

Neutralizator zapachu

e Specialni technologie
pro neutralizovani
nepfijemnych zapachd

o Nizka spotieba / vysoky
vykon

e Soucasti fady Windpur
proti zapachu

P3 Grato Marine Polish

Voskova emulze na

vodni bazi bez fedéni,

neobsahuje silikon.

Vhodné na nerez, plasty

a lakované povrchy

¢ Na povrchu zanechava
vodéodolnou ochrannou
vrstvu.

o \lysledkem je zafivy
povrch

e soucast portfolia Grato
pro Udrzbu lodi




Proc pouzivat maziva Loctite® ?

Maziva Loctite® poskytuji vynikajici ochranu pro primyslové zavody a vybaveni. Tato fada
zahrnuje vyrobky na bazi organickych, mineralnich a syntetickych materialii spliiujicich poza-
davky primyslovych aplikaci.

Jak mazivo funguje?
Typickou funkci maziva je chranit proti tfeni a opotfebeni. Maziva se pouZivaji také k ochrané proti
korozi diky tomu, Ze eliminuji vihkost a vytvofi na soucastce celistvy film.

Na co je tfeba brat ohled pfi vybéru maziva?

Pri vybéru maziva je dlleZité zvazit zamyslené pouZiti stejné jako okolni podminky, kterym bude sesta-
va vystavena. Pro spravny vybér maziva jsou nejdleZitéj$i podminky okolniho prostiedi. Faktory, jako
je vysoka teplota, agresivni chemikalie a kontaminace, mohou mit nezadouci vliv na predpokladany
Ucinek maziva.

Loctite® proti zadieni (Anti-Seize)

Maziva Loctite® se suchym filmem

Vyrobky Loctite® proti zadfeni
poskytuji ochranu v drsnych okol-
nich a provoznich podminkach,
napr. pfi extrémnich teplotach a
plisobeni koroze. Zabranuji stykové
a galvanické korozi. Lze je pouZit
takeé jako zabéhové mazivo pro
nové zafizeni.

Maziva Loctite® se suchym filmem
MoS, a PTFE snizuji tfeni, zabra-
fuji zadFeni, zajistuji ochranu proti
korozi a zlepSuji Gi¢innost olejil a
tuka.
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Emulze feznych kapalin Multan® — nové biostabilni fezné kapaliny
Patentovana emulgacni technologie spoleénosti Henkel

Vynikajici smaceci vlastnosti zajistuiji:
o \lysokou Gistotu strojnich soucastek, strojii a nastroji

e Dobry odtok a nizky podil vynaseni

e Minimalizace Cetnosti doplfiovani

e \lynikajici protikorozni vlastnosti

e Rezné kapaliny bez baktericidu a bez mnoZeni bakterii - pridavani baktericidu neni zapotebi

o 74dné naklady na baktericid - dokonce ani béhem dopliiovani / stabilni i pfi dlouhych odstavkach
/ autostabilni.

o SloZeni bez baktericidu zajiStuje velmi dobrou snasenlivost s pokoZkou

e Velice nizka tvorba pény

o MIécné bilé fezné kapaliny pouZivané pro vrtani, soustruzeni, frézovani a brouseni

o Aplikace na vice kov( (litina, ocel, hlinik, neZelezné kovy apod.)

e Vlastnosti vhodné pro viceucelové stroje (soustruzeni, vrtani, frézovani, fezani vnitfnich zavitd,
brouSeni apod.)

o Multifunkéni — Multan 71-2 je skute¢né univerzalni prostredek

e Rezna kapalina s vynikajicim vjkonem pro obrabéni hliniku / nerezové oceli, kde je zapottebi
vysoka mazivost: Specialista Multan 77- 4

Multan 77-4

Mazaci oleje Loctite® Mazaci tuky Loctite®

Mazaci tuky Loctite® byly navrZeny,
aby poskytovaly nésledujici vyhody:

e Ochrana proti tfeni

e Snizeni opotrebeni

¢ Prevence prehiati

Dokonale vyvazené slozeni a vyso-
ce kvalitni prisady umoziuiji, aby
maziva Loctite® splfiovala poza-
davky Siroké Skaly aplikaci. Aby
tuky Loctite® splfiovaly specifické
pozadavky, jsou vyrobeny z olejil
na mineralni nebo syntetické bazi
kombinovanych se zpeviiovadlem, napf. lithiovym mydlem nebo anorga-
nickym materidlem, jako je napf. silikagel. Tuky Loctite® chrani proti korozi
a odolavaji extrémnimu tlaku.

Mazaci oleje Loctite® byly navrzeny ’
pro pohybujici se soucastky ve re
velkych zafizenich az po miniaturni
pfistroje. Tekutost a pfilnavost k
povrchu zajistuji dobrou mazivost
pfi vysokych i nizkych rychlostech
ve stanoveném teplotnim rozmezi.




Barva

Vysoka odolnost
proti vodé

Loctite®

8023
—
Cerna

Velmi naroéné podminky

Vysoka cistota

Loctite®

8013
—
Tmavé Seda

Dlouhodoba
ochrana

Loctite®

8009
—
Cerna

Pevné mazivo

Grafit, vapnik, nitrid boru
a inhibitory koroze

Grafit a oxid vapenaty

Grafit a fluorid vapenaty

Trida N.L.G.1.

Provozni teplota

-30 az +1 315 °C

-30 az +1 315 °C

-30 az +1 315 °C

Velikost baleni

454 g doza se Stétcem

Doporuéeni:

o Loctite® 8065 nabizi stejnou ovérenou Géinnost v podobé polotu-
hych tyCinek. Vyhodou je Cista, rychla a snadna aplikace.

o Specidlni davkovaci a nanaseci
zafizeni je k dispozici na vyzadani.

Loctite® 8023 doza se

Stétcem

e Mazivo proti zadirani s
mimoradnou odolnosti
proti vymyvani

* Doporucuje se pro
nerezovou ocel

Certifikat Amerického
uradu pro namoini
dopravu

454 g doza se Stétcem

Loctite® 8013 ddza se

Stétcem

e \lysoce Gisté mazivo
proti zadirani bez
primési kovil

o \lynikajici chemicka
odolnost

* Doporucuje se pro
nerezovou ocel

o |dealni pro pouZiti
v jaderném prdmyslu

PMUC

454 g doza se Stétcem,
3,6 kg plechovka

Loctite® 8009 déza se

Stétcem

¢ Mazivo proti zadirani
bez pfimési kovu

e Poskytuje dlouhodobé
mazné vlastnosti

e VVhodné pro vSechny
kovy véetné nerezové
oceli a titanu
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Velkeé zatizeni

Proti zadieni
s médi

Bézné podminky

Proti zadieni
s hlinikem

MoS, montazni
sprej/pasta

Proti zadieni pro
potravinaistvi

Loctite® C5-A® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8012 8007/8008/8065 8150/8151 8154 8014
—_— T~~~
Cerna Médéna Seda Cerna Bila
I . . Hlinik, grafit, aditiva pro Bily olej a aditiva pro
MosS, a inhibitory koroze Méd a grafit extrémni tlaky (EP) MosS, extrémni tiaky (EP)
1 - 1 1 -
-30 az +400 °C -30 az +980 °C -30 az +900 °C -30 az +450 °C -30 aZ +400 °C
400 ml aerosol, 113 g,
. wax 454 g doza se Stétcem, . .
454 g ddza se Stétcem 3,6 kg plechovka, 500 g, 1 kg, 400 ml sprej 400 ml sprej 907 g plechovka
20 g tycinka
v .

Loctite® 8012 doza se

Stétcem

 MontaZi pasta MoS,
zajistuje maximalni
mazivost

e Poskytuje vysokou
odolnost proti velmi
velkym zatézim

e |dealni k ochrané
soucastek béhem
provozu nebo pfi stude-
ném startu

C5-A®

Loctite® 8007 aerosol

Loctite® 8008 déza se

Stétcem

Loctite® 8065 tyéinka

¢ Mazivo proti zadirani na
bazi médi

e Priklady pouZiti: Srouby,
matice, trubky, vymé-
niky, Srouby na vyfuku,
brzdové tfrmeny

Loctite® 8150

plechovka

Loctite® 8151 sprej

e Ochrana zavitovych
spojti

e Zabrafuje zadirani a
korozi

e Priklady pouZiti: Srouby,
matice, trubky, vymé-
niky tepla, fitinky u
olejovych a plynovych
horakil

Loctite® 8154 sprej

* Montazni pasta s MoS,

e Usnadriuje montaz a
demontaz valcovych
soucasti

¢ Odolava naroénym pro-
voznim podminkam

¢ Promaze a utésni val-
cové soucasti, loziska,
ozubena kola pfi nizké
rychlosti

H2 NSF Reg. ¢.: 122982

Loctite® 8014

e Mazivo pro potravi-
narsky prtimysl, bez
primési kovu

 Pro soucastky z nere-
zové oceli

e Vhodny i do vihkého
prostiedi

H1 NSF Reg. ¢.: 123004




Suché mazivo

Univerzalni pouziti

Nekovové povrchy

Penetracni olej

Mazani fetézt

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8191 8192 8001 8011

Vzhled Cerna Bily Bezbarvy Zluty
Zaklad MosS, PTFE Mineralni olej Synteticky olej
Viskozita 11 s (Cup 4) 11 s (Cup 4) 4 cSt 11,5 ¢St
Provozni teplota -40 az +340 °C -180 az +260 °C -20 az +120 °C -20 az +250 °C
Zatézovy test } }
(metoda 4 kulicek), N 1L Cd)
Velikost baleni 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej 400 ml sprej

Loctite® 8191

* MoS, povlak proti
zadreni — aerosol

e Rychle zasycha

e Ochrana povrchu proti
korozi

e ZlepSuje Gcinnost olejtl
a tukd

Loctite® 8192

e nastfik PTFE

* Na nekovové a kovové
povrchy

o \lytvari kluzny povrch
pro volny pohyb

e Prevence proti usazo-
vani prachu/Spiny

e Ochrana proti korozi

e Pro dopravnikové pasy,
kluzna vedeni a vacky

H2 NSF Reg. ¢.: 122980

Loctite® 8001

e Penetracni mineralni
olej ve spreji

e Viceucelovy penetracni
olej pro mikromecha-
nismy

e Penetruje na
nepfistupna mista

¢ Pro mazani ventilovych
sedel, pouzder, retéz(l,
zavéstl, reznych nozl

H1 NSF Reg. ¢.: 122999

Loctite® 8011

e Qlej na fetézy, pro
vysoké teploty, sprej

e Zvysena odolnost viici
oxidaci prodluzuje
Zivotnost maziva

¢ Pro mazani otevienych
mechanismdl, doprav-
nikl a fetézl, pouziva-
nych za zvySené teploty
az do 250 °C

H2 NSF Reg. ¢.: 122978
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Uvoliovani
soucastek

Silikonovy olej

Rezny olej

VSestranna fezna
kapalina

Univerzalni pouziti

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8040 8021 8030/8031 8035 8201
— e — e — e — T —
Jantarovy Bezbarvy Tmavé Zluty Nahnédla kapalina Svétle Zluty
Mineralni olej Silikonovy olej Mineralni olej Emulgator Minerélni olej
5 mPa-s 350 mPa-s 170 cSt Nizka 17,5 ¢St (+50 °C)
- -30 aZ +150 °C -20 az +160 °C - -20 az +120 °C
- - 8000 - -
400 ml sprej 400 ml sprej e/ e Dl 51/20 | Kbelik 400 ml sprej

Loctite® 8040

Uvolnéni Sokem

o Uvolfiuje zarezlé, zko-
rodované a zadrené
soucastky Sokovym
podchlazenim

o Okamzité se vsakne
do zkorodované vrstvy
pomoci kapilarniho
céinku

o Uvolnéné dily ztistanou
namazany a ochranény
proti dalSi korozi

Loctite® 8021

o Silikonovy olej

* Pro mazani kov(i a
nekovovych povrchil

e MdzZe byt pouzit také
jako separator

H1 NSF Reg. ¢.: 141642

8031 / 400 ml sprej

Loctite® 8030 lahev

Loctite® 8031 sprej

o Rezny olej

e Chrani obrabéci nastro-
je za provozu

e ZlepSuje konecny
povrch

o ZvySuje Zivotnost
naradi

® Pro vrtani, fezani nebo
klepani oceli, nerez
oceli a vétSiny neZelez-
nych kovil

Loctite® 8035

e Misitelny vodou a bez
neobsahuje baktericid

e S patentovanym emul-
gacnim systémem

e Velmi dobra ochrana
proti korozi a vysoka
hospodarnost procesu

e Pro vrtani, soustruzeni,
fezani, drceni, fezani
zavitl, brouseni

e \Vhodny pro Sirokou
$kalu materiall: ocel,
vysoce ryzi ocel, litinu a
nezelezné kovy, véetné
slitin mosazi a hliniku

Loctite® 8201
Pétiucelovy sprej

e Uvolfiuje soucastky

* Pro lehké mazani kovil
o Cisti sougastky

e (Odstrafiuje vihkost

e Pfedchazi korozi




Univerzalni pouziti

Neutralni vzhled Ochrana proti korozi

Loctite® Loctite®
8105 8106
\/ \/
Vzhled Bezbarvy Svétle hnédy
Zakladovy olej a aditiva Mineralni Mineralni
Zpeviiovadlo Anorganicky gel Lithiové mydio
Bod skapnuti ne > +230 °C
Trida N.L.G.I. 2 2
Provozni teplota -20 az +150 °C -30 az +160 °C
Zatézovy test (metoda 4 kulicek), N 1300 2400
Velikost baleni 400 ml kartuSe, 1 | plechovka 400 ml kartusSe, 1 | plechovka

Doporuéeni:

o Specialni davkovaci a nanaseci
zafizeni je k dispozici na vyzadani.

Loctite® 8105 Loctite® 8106

o Mineralni tuk o Vicelcelovy tuk

e Mazivo pro pohyblivé dily e Mazivo pro pohyblivé dily

e Bezbarvy e Poskytuje ochranu proti korozi
e Bez zapachu e Pro mazani valivych a kluznych
e Vhodny pro mazani lozisek, lozisek a kluznych vedeni

vacek, ventilli a dopravnikii
H1 NSF Reg. ¢.: 122979




Odolnost proti vysokym
teplotam

Pro vysoke vykony

Pro aplikace s vysokym
zatizenim

Pro plastové dily

Pro specialni ucely

Retézy, prevody

Loctite® Loctite® Loctite® Loctite®
8102 8103 8104 8101
—_— 1 —_—
Svétle hnédy Cerny Bezbarvy Jantarovy
Mineralni, EP Mineralni olej, MoS2 Silikon Mineralni olej, EP
Komplex lithiovych mydel Lithiové mydlo Silika gel Lithiové mydlo
> +250 °C > +250 °C - > +250 °C
2 2 2/3 2
-30 aZ +200 °C -30 aZ +160 °C -50 az +200 °C -30 az +170 °C
3300 3600 - 3900
400 g kartuse, 1 | plechovka 400 g kartuse, 1 | plechovka 75 ml tuba, 1 | plechovka 400 ml sprej

Loctite® 8102

o \lysokoteplotni tuk

e Zabranuje opotfebeni a korozi

o MiiZe byt pouzivan ve vihkém
prostredi

e Snasi vysoka zatizeni pfi stfed-
nich a vysokych rychlostech

e Pouziva se k mazani valivych
a kluznych lozisek, ozubenych
prevodu a kluznych vedeni

Loctite® 8103

* Tuk MoS,

e Pro pohybuiici dily pfi vSech
rychlostech

e Snasi vibrace a vysoka zatizeni

 Pro vysoce zatizené spoje,
valiva a kluzna loziska, kulové
klouby a kluzna vedeni

Loctite® 8104

o Silikonovy tuk

e Tuk na ventily a ucpavky

« Siroké teplotni rozmezi

e Pro mazani vétSiny soucasti z
plastti a elastomerd

H1 NSF Reg. ¢.: 122981

Loctite® 8101

o Mazani fetézil

e Pfilnavy tuk pro odkryté
mechanismy s vlastnostmi
proti odstikovani

e Qdolny viici vodeé

o Viynikajici odolnost viici opotie-
beni a vysokému tlaku

e Pouziva se k mazani retéz(,
ozubenych prevodi a $neko-
vych prevodd




Brouseni

Brouseni

VSechny druhy obrabéni

Nezelezné materialy

Univerzalni pro obrabéni

Multan 46-81 Muitan 21-70 Multan 71-2

—— e — e —
Typ Synteticky Polosynteticky Polosynteticky
Vzhled Transparentni Emulze Transparentni
Hlinik Vhodny Vhodny Vhodny
Ocel Preferovany Vhodny Preferovany
Litina Preferovany Vhodny Preferovany
Nerezova ocel Vhodny Vhodny Vhodny
Nezelezné kovy Vhodny Preferovany Vhodny
Koncentrace 3-4% 5-20% 4-8%
Doporuceni:

Aditiva pro obéhové systémy:
o Multan S: systémovy Cisti¢ prodluzujici
Zivotnost emulzi

e Multan AS: odstrafiova¢ pény pro emulze

Multan 46-81
o Pouziti pro riizné druhy
brouseni

o Neobsahuje mineralni oleje

o \lynikajici kontrola pény

e Hodnota pH: 9,3

e Ochrana proti po$kozeni slitin
médi

e Odolny proti mnoZeni bakterii

o Netvofi se nitrosodietanolaminy

Multan 21-70

o \rtani, soustruzeni, frézovani,
fezani zavitd a brouseni

e Neobsahuje bdr a aminy

e Bez EP aditiv (chldr, sira, fosfor)

e Hodnota pH: 9,1

o Na bazi mineralniho oleje

o Nezanechava skvrny na hlini-
kovych a nezeleznych kovech

¢ Odolny proti mnoZeni bakterii

e Vhodny pro stfedni az vysokou
tvrdost vody — 20-150 °dH

Multan 71-2

e \/rtani, soustruzeni, frézovani,
fezani zavitl, vystruzovani a
brouSeni

e Neobsahuje baktericidy

e Hodnota pH: 9,2

o Nizka ¢etnost doplriovani

e \lysoce odolny proti mikroorga-
nismdm, bakteriim, houbam

¢ Nesmirné ucinna mazivost
vedouci k delSi Zivotnosti
nastroje a vynikajici Gcinnosti
chlazeni
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Komplikované obrabéni

Tézké obrabéni

Lisovani a tazeni

Lisovani

Multan 77-4 Multan 233-1 Multan F AFS 105 Multan F 7161
Polosynteticky Rostlinny olej \Olej// \Olej//’
Miéény Emulze Transparentni Transparentni
Preferovany Vhodny Preferovany Preferovany
Preferovany Preferovany Vhodny Preferovany
Vhodny Vhodny Vhodny Preferovany
Preferovany Vhodny Vhodny Vhodny
Vhodny Vhodny Vhodny Vhodny
2-10%
4-8% (navic k polosyntetickym emul- Bez redéni Bez redéni
zim)

Multan 77-4
o \/rtani, soustruzeni, frézovani,
fezani zavitd a brouseni

e Neobsahuje baktericidy

e Hodnota pH: 9,4

e Inovativni mazaci slozka

e \lysoce odolny proti mikroorga-
nismdm, bakteriim, houbam

e \lysoce (¢inna fezna kapalina

e \lysoce (Cinna mazivost vede k
prodlouzeni Zivotnosti nastroje

e Obsahuije inhibitory pro obra-
béni hliniku

ci préce, jako je hluboké vrtani,
fezani, vrtani

e Soucast HD systému

® Rozpustny v feznych kapali-
nach, napf. Multan 71-2

 Bez minerdlnich olejli

e Obsahuije aditiva EP s vynikaji-
c¢im maznym ucinkem

e BiorozloZitelné rostlinné oleje,
dobra odolnost proti oxidaci

Multan F AFS 105

o Nizka viskozita pro nizké a
stfedni lisovani

¢ NanaSeni valeckem, ponorem,
nastfikem, polévanim

o \lyroba hlinikovych Zeber a
trubkovych chladict

¢ Odpafitelny vyrobek

e Snadné cisténi

e Nezbarvuije hlinik ani méd

¢ VVhodny k vyrobé soucasti
klimatizace

Multan F 7161

e Misitelny s vodou

o Nanaseni valeckem, nastrikem,
Stétcem, polévanim

o Kompatibilni s naslednymi pro-
cesy, jako je Cisténi, pfiprava
povrchu, lakovani




Pro¢ pouzivat aktivatory nebo primery Loctite®?

Rada produkt(i pro Gpravu povrchu Loctite® nabizi fe$eni pro véechny typy povrchovych tprav nebo
piprav:

1. Ochrana svareciho vybaveni

Ochrariuje hubici a svareci Spicku proti rozstfiku a zajiStuje nepreruSené svareni po celou sménu

2. Adhezni sprej na femeny

Prevence sklouznuti a zvyseni tfeni pro véechny typy fementi

3. 0Setiovani zrezivélych povrchii a ochrana proti korozi
Ochrana povrch(i proti korozi preménou koroze na stabilni zaklad - obnova ochrannych natérd na
galvanizovanych soucastkach - vytvoreni nevysychavého, nelepivého povlaku na soucastkach

4. Detekce tniku plynu

Detekuje tnik plynu v plynovych zafizenich

5. Ochrana proti nepovolenému zasahu

Vizualni detekce pohybu v upravenych soucastkach

6. Ochranna paska
Oprava, vyztuZeni, fixace, utésnéni a ochrana textilem vyztuzenou paskou

VSechny produkty se snadno pouZivaji. Nékteré z nich se doporuéuji pro nouzové opravy, kdy je zapo-
tfebi rychlé a u¢inné pomoci. Idedlni po UdrZbu a pasovou vyrobu.




Proc pouzivat aktivatory nebo primery Loctite® ?

Aktivatory Loctite®

Aktivatory Loctite® urychluji vytvrzovani zajiStovact zavitd, tésnéni zavitl, upeviiovaci, tésnicich
vyrobk a vtefinovych lepidel Loctite®. Doporuduji se také pro aplikace pfi nizkych teplotach

(pod 5 °C) a tam, kde je zapottebi vyplnit velkou sparu.

U modifikovanych akrylatl (Loctite® 329, 3298, 330, F 246, 3342) je aktivator nezbytny k zahajeni

procesu vytvrzovani: aktivator se aplikuje na jednu stranu, lepidlo na druhou. Vytvrzovani zacne po
spojeni obou soucastek.
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Primery Loctite®
Primery Loctite® se pouZivaji pro zlepSeni pfilnavosti k obtizné lepitelnym materialdm, jako je
polyolefin (PP, PE), POM. Primery Loctite® Ize pouZzivat pouze se vtefinovymi lepidly.

Spolecnost Henkel nabizi ucelenou fadu aktivator( a primer( poskytujicich feSeni pro nasledujici
technologie lepeni Loctite®:

1. Aktivatory a primery Loctite® pro vtefinova lepidla (kyanoakrylat)

Primery Loctite® se pouZivaji pro zlepSeni prilnavosti k podkladu. NanaSeji se pfed nanesenim lepidla.
U obtizné lepitelnych plastti, jako je polyolefin, PP ¢i PE, Ize nejlepsi adheze dosahnout pii pouziti
produktd Loctite® 770 / 7701.

Aktivatory Loctite® se pouZivaji ke zrychleni vytvrzovani. Stejné jako primery, i aktivatory se vétSinou
nanaseji pred nanesenim lepidla. Aktivatory na bazi heptanu na soucéstce vydrZi dlouho aktivni a
lepeny spoj ma dobry vzhled. Jsou vhodné také pro plasty citlivé na popraskani.

Aktivatory Ize aplikovat také az po naneseni lepidla, napr. pro vytvrzeni pretoku lepidla.

Zarucuiji vynikajici vzhled tim, Ze u nich nedochazi na vtefinovém lepidle k tvorbé bilych skvrn.

2. Aktivatory Loctite® pro modifikované akrylaty

Aktivatory Loctite® pro modifikované akrylaty jsou zapotfebi k zahajeni procesu vytvrzovani. Aktivator
se obvykle aplikuje na jeden dil a modifikovany akrylat na druhy. Proces vytvrzeni za¢ina v okamziku,
kdy se oba dily spoji. Cas fixace zavisi na pouzitém lepidle, lepeném materidlu, spaFe a &istoté
povrchd.

3. Aktivatory Loctite® pro zajiStovani zaviti, tésnéni potrubi a zavitt, ploSna tésnéni, upeviiova-
¢e a akrylaty s anaerobnim vytvrzovanim

Aktivatory Loctite® se u této skupiny pouZivaji k urychleni vytvrzovani vyrobkd. Doporucuiji se k aplika-
cim na pasivnich kovech, jako je nerezova ocel, pokovené nebo pasivované povrchy. Aktivatory jsou k
dispozici jako produkty na bazi rozpoustédel a bez rozpoustédel.




Ochrana
svareciho
vybaveni

Adhezni sprej
na femeny

Odrezovac

Ochrana proti

Vysychavy (lak)

Zelezné kovy

Reseni Aerodag® Loctite® Loctite® Loctite®
Ceramishield 8005 7500 7800
Keramicky ochranny

Popis povlak, neobsahuje Kapalina ve spreji Odrezovac Zinkovy sprej

silikon

Barva Bily Jasné Zluta Matné erna Seda

Provozni teplota - - - -50 az +550 °C

Velikost baleni 400 ml sprej 400 ml sprej 1 I plechovka 400 ml sprej

Aerodag® Ceramishield
e Zabranuje ulpivani
svareciho rozstfiku

e Poskytuje dlouhotrva-
jici ochranu svareciho
vybaveni a zajistuje
spolehlivé a nepretrzité
procesy

e \lynikajici adheze na
povrch

e Eliminuje potrebu
¢isticich procest

Loctite® 8005

Adhezni sprej na

femeny

e Zabrafuje prokluzu

o ZvySené tfeni u vSech
druh hnacich femend

e Prodluzuje Zivotnost
femenu

Loctite® 7500

Odrezovac

e Meéni rez na stabilni
vrstvu

e Chrani povrchy pred
korozi

e \lytvrzeny produkt
slouzi jako podklad pro
vrchni natér

e Na kovové trubky,
ventily, fitinky, zasobni
nadrze, ploty, ochranna
zabradli, dopravniky,
stavebni a zemédélské
stroje

Loctite® 7800

Zinkovy sprej

e \lynikajici katodicka
ochrana proti korozi na
nezeleznych kovech

e Obnovuje ochranu
galvanizovanych dilli

e Piklady pouziti: mistni
povrchova Uprava
kovovych soucasti po
svarovani, dlouhodoba
protikorozni ochrana
kovovych soucasti




Nevysychavy

Univerzalni pouziti

Loctite®
7803

Detektor trhlin

Loctite®
7100

Ochrana proti nepovolenému
zasahu

VSeobecny primysl

Loctite®
7414

Elektronicky
primysl

Loctite®
7400

Loctite®
5080

Ochranny poviak na kov D(_%te‘!((‘:'t'! drt')bflyoch Detekcf'pohybu Detekcf'pohybu Paska vyztuzena
i vétSich unika soucastek soucastek textilem
Bila Bezharva Modra Cervena Kovové Seda
-30 az +60 °C +10 az +50 °C -35az +145 °C -35az +145 °C az +70 °C
400 ml sprej 400 ml sprej 50 ml
—Z N

Loctite® 7803

Ochranny povlak na kov

ve spreji

o Nevysychavy, nelepivy
ochranny povlak

e Poskytuje dlouhodobou
protikorozni ochranu

e Vhodny na litinu, ocel,
ocelovy plech, trubky,
formy, stroje a zafizeni
skladované venku

2
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Loctite® 7100

Detektor trhlin

o \lytvari bubliny v misté,
kde dochazi k Gniku

o Netoxicky

e Nehorlavy

¢ Doporucuje se pro
pouZziti u véech druhii
plynu a jejich smési s
vyjimkou Cistého kys-
liku. Lze pouzit rovnéz
na kovové, médéné a
plastové trubky

Loctite® 7414

Ochrana proti

nepovolenému zasahu

e \lizualni detekce
pohybu upravenych
soucastek

e Poutziti pro fitinky, Cepy,
matky apod.

e Dobra adheze ke
kov(im

e Nemad korozivni iCinky

o | pro venkovni aplikace

Loctite® 7400

Ochrana proti

nepovolenému zasahu

o \izualné detekuje
pohyby oznacenych
soucastek, oznacuje
body nastavovani, nebo
oznacuje komponenty,
které byly nastaveny
nebo testovany

o PouZiti pro elektronické
vybaveni

e Dobra adheze k Siroké
Skale materialli

Loctite® 5080

Paska na pfipevnéni a

opravy

¢ Odolnost proti tlaku az
4 bar (prisak potrubi)

¢ Paska se snadno trha
rukou

o Na opravy, vyztuzeni,
pripevnéni, utésnéni a
ochranu




0 jakou aplikaci jde?

I
Viefinova lepidia

Co potiebujete udélat?
I

Zvysit adhezi Urychlit vytvrzeni

Reseni

Loctite®
7239

Loctite®
770 / 7701*

Univerzalni pouziti

Loctite®
7458

Univerzalni pouziti

Loctite®
7455

Popis Primer Primer Aktivator Aktivator
Barva Bezbarvy Bezbarvy Bezbarvy Bezbarvy
Rozpoustédio Heptan Heptan Heptan Heptan

Zptisob aplikace

Aplikace predem

Aplikace predem

Aplikace predem nebo
nasledna aplikace

Nasledna aplikace

Velikost baleni

4mi

* Na zdravotnické aplikace

** Loctite® 7388 (aerosol) je
prodavan jako souprava
s produktem Loctite® 330

Loctite® 7239

Primer na plasty

o Univerzalni pouziti

e Vhodny na vSechny
druhy priimyslovych
plasti

e ZlepSuje prilnavost
vtefinovych lepidel
na polyolefiny a dalSi
obtizné lepitelné plasty

109,300 g

500 mi

Loctite® 770

Loctite® 7701*

Primer pro polyolefiny

¢ Pouze pro obtizné
lepitelné plasty

e Zajistuje vybornou
adhezi vtefinovych
lepidel na polyolefinech
a jinych obtizné lepitel-
nych plastech
Loctite® 770 Ize dete-
kovat pod UV zafenim

Loctite® 7458

e Vicetcelové pouZiti

¢ Na vSechny povrchy

e Dlouha Zivotnost na
dilu — pro aplikaci pred
nebo po lepeni

e Nizky zapach

e Minimalizuje vykvét po
vytvrzeni

e Zaruduje dobry este-
ticky vzhled lepeného
spoje

150 ml, 500 mi

-"?@G"Tlﬂ
7455

CTIVATO!

Loctite® 7455

e \licetcelové pouZiti

¢ Na vSechny povrchy

e Rychl4 fixace tésné pfi-
Iéhajicich soucastek

* Pro naslednou aplikaci




Dokonaly vzhled

Loctite®

Vhodny pro plasty
citlivé na praskani
pod napétim

Loctite®

Modifikované
akrylaty (329, 3298,
330, 3342)

Na bazi
rozpoustédia

Loctite®

Na bazi
rozpoustédia

Loctite®

Zajistovani zavitd, tésnéni zavitd, plosna
tésnéni, upeviiovani a anaerobni akrylaty

Jaky aktivator je pozadovan?

Bez rozpoustédia

Loctite®

7452 7457 7386 / 7388** 7471 / 7649 7240 / 7091
Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator Aktivator
Tr? ns;_)arentni,' Bezbarvy Transparentni, Zluta Transparentni, zelena Modrozelena, modra
svétle jantarova
Aceton Heptan Heptan Aceton Bez rozpoustédla

Nasledna aplikace

Aplikace predem nebo
nasledna aplikace

Aplikace predem

Aplikace predem

Aplikace predem

500 ml, 18 ml

150 ml, 18 mi

7386: 500 ml
7388: 150 ml

150 ml, 500 ml

90 ml

Loctite® 7452

o \lytvrzuje pretoky
lepidla

o Poskytuje dokonaly
vzhled, bez vykvétu
lepidla bézného
u vtefinovych lepidel

e Nedoporucuje se na
plasty citlivé na
popraskani

Loctite® 7457

e Dobra zivotnost na
dilu - pro aplikaci pred
nebo po lepeni

e \\hodny na vSechny
plasty citlivé na
popraskani

Loctite® 7386

Loctite® 7388**

e Zabezpeduje vytvrzeni
modifikovanych akryla-
tovych lepidel

e Doba fixace a rychlost
vytvrzeni zélezi na
pouZzitém lepidle, lepe-
ném materialu a Gistoté
povrchu

Loctite® 7471

Loctite® 7649

e Urychluje vytvrzovani
na pasivnich a neaktiv-
nich povrsich

* Pro velké spary

e Zivotnost na dilu:
Loctite® 7649:
< 30 dni,
Loctite® 7471:
<7dni

Loctite® 7240

Loctite® 7091

e Urychluje vytvrzeni u
pasivnich a neaktivnich
povrchd

 Pro velké spary

e Pro vytvrzovani pfi
nizké teploté (< 5 °C)

e Loctite® 7091 je dete-
kovatelny UV svétlem




Pro¢ pouzivat feSeni tpravy povrchli Bonderite nebo Aquence?
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Vlastnosti technologie:

e Spolehliva kvalita

o Sirsi pracovni rozpéti
* Malo krokti procesu
o Kratké doby aplikace
o Méné Udrzby

Rady produkt Bonderite a Aquence jsou inovativni ochranné produkty proti korozi pro tpravu kovii pred lakova-

Nova generace feseni Bonderite nad Vase ocekavani vyiesi pozadavky Vasi specifické pravy kov(.

Aquence jediné organické feSeni natéru schopné zajistit vynikajici ochranu oceli viici korozi na ostrych kovovych
hranach a uvnit trubek nebo uzavienych profilli. Narozdil od elektroforetickych lakil a praskovych lak(i nema

Aquence Zadna omezeni.

o Pokryva piné sestavené dily
 Vnéj$i a vnitini ochrana dild

 Bez potieby elektrickych kontaktl

 Bez nutnosti odlakovani specialnich zavési

Snizeni procesnich nakladii:

Pouzivanim Bonderite nebo Aquence vyrazné snizite procesni naklady jak diky nizkym investiénim nakladdim
(kratSi procesy), tak nizkym provoznim nékladiim (snizena spotieba energie, pracovnich sil, oprav, likvidace
odpadu, spotfeby vody). Diky uznavanym hodnotam ziskate spolehlivost a vysoké standardy kvality a naSe
know-how Vam pomUZe optimalizovat své individualni procesy Upravy. Podpofime Vés ve vyuZiti vyhod Bonderite
a Aquence feSeni a jejich integrovani do VaSeho vlastniho vyrobniho zafizeni. Tato feSeni jsou podporovana pokro-

Cilymi technologiemi zafizeni.

Sluzby:

Profitujte z odborné znalosti a intenzivni podpory Henkel, ktery Vam
umoziuje ziskat na kompletnich feSenich, ktera dosahuji déle nez
jen k pouhé zasobé chemikalii pro procesy Uprav povrchti. Laborato-
fe Henkel provadgji vsechny mozné analytické sluzby nebo korozni
testy, aby zarucily, Ze VaSe procesy budou vZzdy splfiovat standardy té
nejvyssi kvality. V pfipadé, Ze potfebujete osobni pomoc, jsme vzdy

k dispozici ve Vasi oblasti skrze na$ tym uznavanych mezinarodnich
technickych a obchodnich zastupcu.

Vyhody:

e Externi komunikace a kontrola

e Hloubkova znalost parametrii Vasich procest

e Zajisténi neustale vysoké kvality

e Detailni dokumentace s pfihlédnutim na standardy a povinnosti

Provedeni:

Délime se s Vami o naSe dlouhodobé zkuSenosti - kdykoliv je tfeba
znovu navrhnout procesy, optimalizovat je nebo adaptovat na nové
materialy, vybaveni zafizeni, specifikace nebo legislativu. Nase
vyzkumné a vyvojové centrum neustale pracuje na rozvoji prednich
technologii, které prinaseji vy$si efektivitu a ziskovost nasich procest
tpravy kovovych povrch.

Minimalni ekologicky dopad:

VSechny nase produkty jsou bez obsahu rozpoustédla, na vodni bazi a
bez obsahu tézkych toxickych kovti. Dochazi k Uispore plynu a elektfi-
ny, protoZe teploty vytvrzovani v peci a nadrZi jsou nizsi a pouziva se
méné zafizeni.
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PVDC povlak Epoxido-akrylatovy povlak
Aquence Aquence
866 930
Zpiisob nanaseni Ponorem Ponorem
Vzhled Cerna Cerna
Teplota +20 °C +20 °C
Aquence 866 Aquence 930
o Vlynikajici ochranné vlastnosti ¢ Mechanicky odolny a odolny v(i¢i chemikaliim
o Nizka teplota vytvrzeni (+90 °C) e Energeticky ucinny proces
e Pruzny povlak s vysokou odolnosti proti narazu * Na vodni bazi, vytvafi tvrdy povlak
e Na vodni bazi e Teplotné stabilni

Systémy fizeni procest

Henkel Vam miiZe poskytnout vice-kanalovy systém kontroly procesu pfizpiisobeny pro piesné davkovani produktl na povrchovou tpravu:
o PIné automatizované ovladani riiznych chemickych méreni a davkovani

e Jeden pocitaC ovladajici vSechna data

e Poslete vSechna data k dokumentaci do Lineguard WatchDog (internetova databéze)

Pro vice informaci kontaktujte svého technicko-obchodniho zastupce spole¢nosti Henkel.

Datovy tok
Vice-kanalova kontrola procesu Davkovaci systémy
L} . ﬁ
‘ @
.
Lineguard Lineguard Lineguard Lineguard
Supervisor 97 LiquidDos PowderDos

Tok fizeni




Zptisob nanaseni

Multi-metalické fosfatovani

Zinecnaty fosfat

Granodine
952

—
Postiikem

Manganovy fosfat

Bonderite
MN 117

—
Ponorem

Kombinovany
proces

Bonderite
CC

—
Postiikem / ponorem

Bezbarvy se zlatymi

Vzhled Cira kapalina, zelena Cira kapalina, zelena p
odstiny

Koncentrace = = 5-25¢g/

Teplota +48 az +55 °C +20 az +55 °C

Pro tradicni procesy a specialni aplikace kontaktujte mistni
zastoupeni Henkel.

Granodine 952

o \lytvafi jemny krystalic-
ky povlak jako vynikaji-
ci zaklad pro nasledné
natérové povlaky.

e Poskytuje vynikajici
adhezi a odolnost vici
korozi

o Stabilni proces

e \Vhodny pro multi-meta-
licky proces, s automa-
tickym sledovanim

Trikationicky zineCnaty

proces fosfatovani

+50 aZ +60 °C

Bonderite MN 117

o Cerné vrstvy mangano-
vého fosfatu na Zeleze
aoceli

 Snizuje tfeci odpor a
zkracuje zabéhovou
dobu mechanickych
dild

¢ Nizka teplota aplikace

e \/ kombinaci s antiko-
roznimi oleji a vosky
poskytuje fosfatova
vrstva vynikajici proti-
korozni ochranu

Konverzni povlak z man-

ganového fosfatu, bez

obsahu niklu

Bonderite CC

e Kombinovany proces
odmasténi / konverze,
nahrazuje
Fe-fosfatovani

¢ Dobra kompatibilita s
praskovymi a tekutymi
laky

e Jednoduchy, stabilni,
kratky proces

 Bez téZzkych toxickych
kov

Chemicka konverze pro

ocel, galvanizovanou

ocel a hlinik, zalozena na
zirkonu.
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Povrchova tprava kovil

Nano-keramické poviaky

Standardni postup

Bonderite
NT-1

Pro vysoké vykony

TecTalis
1200/1800

Konverzni povlaky lehkych kovii

Alodine
400

Alodine
4830/4831

Anodicka oxidace

Almeco Seal
Duo Pro

— et — T —
Postiikem / ponorem Postiikem / ponorem Postiikem / ponorem Postiikem / ponorem Postiikem / ponorem
Bezbarvy se zlatymi Bezbarvy se zlatymi By e oS, ST Cira kapalina, lehce o, .
odstiny odstiny Priisvitny, svétle Zluty nazloutly Bezbarvy, ¢ira kapalina
- - 5-10g/l 5-15¢/l 1-3g/
+20 az +40 °C +20 az+40 °C +20 az +40 °C > +96 °C

Bonderite NT-1

o Nahrada pro
fosfatovani kov(i

o Bez fosfatil, CHSK, BSK
a tézkych toxickych
kovil

o Nizka teplota aplikace

o Dobra kompatibilita s
praskovymi a tekutymi
laky

Konverze bez obsahu fos-

fatu pro ocelové, zinkové

a hlinikové povrchy

TecTalis 1200/1800

¢ Nahrada pro
Zn-fosfatovani

o Bez fosfatll, CHSK, BSK
a tézkych toxickych
kovli

¢ Nizka teplota aplikace

Konverze bez obsahu

fosfatu pro ocel, galvani-

zovanou ocel a hlinik

Alodine 400

o \lynikajici odolnost
v(ici korozi a vynikajici
adhezni vlastnosti pro
nasledné natérové
povlaky

o Nizka teplota aplikace

Bezchromova konverze

lehkych kovil a nasledna

pasivace fosfatovych

vrstev

+20 az +40 °C

Alodine 4830/4831

o \lynikajici odolnost
v(i¢i korozi a vynikajici
adhezni vlastnosti pro
nasledné natérové
povlaky

o \lytvari bezbarvé vrstvy
konverzniho povlaku na
hliniku a jeho slitinach

¢ Nizka teplota aplikace

Dvouslozkova tekuta

pasivace bez obsahu

chromu pro hlinik

Bam—— - j’ :
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Almeco Seal Duo Pro

o \lyviji lehky ochranny
efekt

o \ytvari vyjimecny
opticky povlak na elek-
trolyticky zbarvenych
soucastkach

¢ Podstatné prodiuzuje
trvanlivost utésrovaci
lazné

e Splfiuje vSechny poza-
dované kratkodobé
testy

Prevence zanaseni neCis-

tot béhem utésiovani

anodizovaného hliniku v

horké vodé




Separacni prostredky
Semipermanentni technologie pro separaci vyrobki z forem

Oblasti pouziti

Prehled hlavnich oblasti pouZziti

Termosetové plasty

Moderni kompozitni epoxidové

systémy

¢ Obnovitelné energie
Lopatky vétrnych elektraren

e | etectvi a kosmonautika
Letadla, helikoptéry apod.

o Rekreacni
Kola, lyZe, rakety atd.

e Specialni
Zavodni soucasti, lékarské
prosttedky, elektronika, vinuta
vlakna atd.

Sklolaminatové kompozity,

Svétovy standard pro separacni prostiedky

Spoleénost Henkel nabizi vysoce efektivni feSeni pro naroéné pozadavky a vyzvy v oblasti separace

forem. Zakaznici z celého svéta pouzivaji vyrobky znacky Frekote® nejen proto, Ze jsou to jedinecné pro-
stfedky pro separaci, ale také pro nasi schopnost navrhnout ,individualné prizplsobena“ feseni. Velmi
si vazime toho, Ze diky nasim znalostem, zkuSenostem a odpovédnosti mizeme poskytovat ty nejlepsi

technickeé sluzby naSim zakazniklim na celém svété.

Rada Frekote® predstavuje nejsirsi fadu semipermanentnich separaénich prosttedkd, pinict pérdi a ¢is-
ticti forem. Separacni prostfedky znacky Frekote®, za nimiz stoji vice nez 50 let vyzkumu a vyvoje, pred-
stavuji celosvétovy priimyslovy standard co do vlastnosti, kvality a hodnoty. Diky své ucasti na zakladnim
vyzkumu u nejvétsich svétovych vyrobcl poznala spolecnost Henkel, jaky problém piinasi separace u

Nejnizsi naklady na separaci — semipermanentni separacni prostiedky znacky Frekote® minimalizuji
zanaseni a zajistuji nejvy$si mozny pocet vyrobki z jedné formy. Nasi zakaznici diky snizeni prostojil pfi
vyrobé, snizeni poGtu zmetk{ a vy$si kvalité vyrobki dosahuiji vy$si produktivity a vétsich zisk. Produkty
znacky Frekote® jsou priimyslovym standardem, ktery nahrazuje jednorazové separacni prostiedky. Na
rozdil od voskil nebo silikon(i na jedno pouZziti semipermanentni separacni prostiedky znacky Frekote®
nekontaminuji vyrobek, misto toho jsou chemicky vazané s povrchem formy a umozniuji vice vyliskil

z jedné formy. Viyrobky se z formy uvolfiuiji Cisté a na jejich povrchu neulpiva nizkoenergeticky film. K
obnoveni formy po vice separacich je tfeba nanést pouze jednu vrstvu. Vyrobky znacky Frekote® jsou
navrzeny tak, aby vam uSetfily penize.

Spoleénost Henkel vytvorila separaéni prostfedky prakticky pro vSechny kompozity, plasty a pryze, které
se pouZivaji v lisovacich operacich. Od velkych dopravnich letadel po tenisové rakety, od pneumatik pro
nakladni automobily po pryZové tésnici krouzky, od van po jachty, vzdy vam mlizeme nabidnout
separacni prostredek, ktery spini vase pozadavky.

Termoplasty Pryze

Rotacni vylisky Gumarensky primysl

polyester, vinylester o Rekreacni e Pneumatiky
 Namofni sklolaminaty Kajaky, &lapadia atd. Béhouny / boéni stény
Lodé, jachty, vodni lyze atd. o Stavebni e Technicka pry?

e Dopravni sklolaminaty
Panely, stfechy, spojlery atd.
o Stavebni sklolaminaty

Kontejnery, nadrze, Zidle,
odpadkové koSe atd.

Tlumice vibraci, dopravnikova
kolecka, obuv,
vylisky na zakazku atd.

Lopatky vétrnych elektraren,
mramorové drezy a desky, vany

atd.
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Jak separacni prostiedky zna¢ky Frekote® funguji

Semipermanentni prostfedky znacky Frekote® na béazi rozpoustédel vytvrzuji vzduSnou vihkosti,
zatimco pryskyfice Aqualine vytvrzuji teplem nebo pfi pokojové teploté. Separacni prostfedky znac-
ky Frekote® Ize nanaset natiranim nebo nastiikem. Viytvrzené separacni natéry znacky Frekote®
vytvofi pevny, nemastny, odolny film, ktery odolava treci sile, ktera se vyskytuje pfi vstfikovani a
vyjimani z formy. Maximalni tloustka vrstvy je 5pum. Tim se zabrani zanaSeni formy, coz minima-
lizuje nakladné Cisténi, a zaroven je u dild dosazeno vynikajicich detailil a zachovana geometrie.

K dispozici jsou specidlni separatory znacky Frekote®, které umozriuji lakovani nebo lepeni po
vyjmuti z formy bez nutnosti jakéhokoliv ¢isténi vyjmutych dild.

@O Molekuly Frekote
e Pfj|navost
== Soudrznost

Semipermanentni technologie vytvofi ve formé
nizkoenergeticky film.

Zaplnéni pori

PInice port Frekote® se pouzivaji pred aplikaci separacniho prostfedku pro vypinéni mikropori
ve formé a vytvareji jednotny, stabilni podklad pro separacni prostiedek. Pinice porl také zlepsuji
trvanlivost filmu Frekote®, zajistuji maximalini pocet vyliski z jedné formy na jednu aplikaci pro-
stiedku. Nékteré separacni prostredky obsahuiji plni¢ pord, napriklad Frekote® Aqualine C-600 na
bézi vody. Pred aplikaci plni¢e poril byste méli odstranit jakékoli zbytky, napt. zbytky jednorazo-
vych nebo semipermanentnich separacnich prostredkd.

PIni¢ pord Separacni prostredek

PInice pard utésni mikropdry, aby mohla byt nanesena
jednolita vrstva separacniho prostfedku

Cisténi
Pro maximalini vykon by se separacni prostredky Frekote® mély nanaSet na tplné Cistou formu.
Proto je dlleZité formy vycistit, a tak odstranit veSkeré zbytky vytvrzeného separacniho prostiedku R R—|

a dali nezadouci neistoty, které ve formé ziistaly. Cistice Frekote® na bazi vody a rozpoustédel
odstrani vSechny necistoty z kompozitnich a kovovych forem.

OO )= H

=D
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Negistota

& > Molekuly Frekote
s Pfilnavost

=== Soudrznost

Nezadouci kontaminujici latky mohou ovlivnit pfilnavost
separacniho prostfedku Frekote® k formé.

Frekote® Vlastnosti — Vyhody

¢ Semipermanentni technologie — vice vyrobki z jedné formy

 Rychlé tvrdnuti pfi pokojové teploté, tepelné urychlené tvrdnuti - snizuje prostoje
e | ze nastfikat nebo natfit — snadné nanaSeni hadfikem nebo stfikaci pistoli

* Nizky nebo Zadny prenos kontaminace — redukuje potiebu ¢isténi dilli

o 5um film zajiStuje malé zanaSeni formy — redukuje nutnost Cisténi forem

o V/ytvafi tvrdy, trvanlivy a suchy termosetovy film - delSi Zivotnost formy




Reseni

Separujete kompozity nebo pryze?

Leskly povrch

PIni¢ pordi FMS

Rychlé tvrzeni pfi
pokojové teploté

Frekote®

770-NC
S

Epoxidy

Matny povrch

PIni¢ pori CS 122

Nasledné lepeni /
natér

Frekote®
55-NC
—

Na bazi vody

Frekote®
C-600
—

Natfit a nechat

Frekote®

WOLO
—_—

Popis Separacni prostiedek Separacni prostiedek Separacni prostiedek Separacni prostiedek
Vzhled Cira kapalina Cira kapalina Bila emulze Gira kapalina
Teplota zpracovani +15 az +60 °C +15 az +60 °C +20 az +40 °C +15 az +45 °C

. Lo 5 min. / pokojova 5 min./ pokojova 15 min./ pokojova 5 min. /pokojova
Doba schnurti mezi natéry teplota teplota teplota teplota
Doba tvrdnuti po kone¢ném 10 min./ pokojova 30 min./ pokojova 40 min. / pokojova 15 min. / pokojova
natéru teplota teplota teplota teplota
Tepelna stabilita az do +400 °C az do +400 °C az do +315°C az do +400 °C

Frekote® 770-NC

o Rychlé tvrdnuti pfi
pokojové teploté

o \lysoky lesk a vysoky
skluz

o Separuje vétSinu
polymert

Frekote® 55-NC
e Neulpiva ve formé

¢ Nedochazi k pfenosu
kontaminace

o \lysoka tepelnd stabilita

Frekote® Aqualine

C-600

* Rychl4 aplikace a
tvrdnuti pfi pokojové
teploté

o Velké dily

¢ Nehorlavy

Frekote® WOLO

¢ Snadno se pouZiva

¢ Pro opakovanou sepa-
raci

e Povrch s vysokym
leskem
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Plni¢ pori FMS

Nastiikat a nechat

Frekote®
1-Step
\/
Separacni prostiedek

Sklolaminat - polyester

Povrch s vysokym leskem

Na bazi vody

Frekote®
C-400
\/
Separacni prostiedek

Lepeni pryze ke
kovu

VSeobecné pouziti

Frekote®
R-120
\/
Separacni prostiedek

Na bazi vody

PIni¢ pord RS 100

Vysoce pInéné
elastomery

Obtizné
separovatelné pryze

Frekote®
R-220
—
Separacni prostiedek

Plastové a
kovové formy

Lestici kapalina

Vysoka
kontaminace

Frekote®

915WB
L
Pedbzné isténi

Frekote® 1-Step

o Snadné pouziti

® Povrch s vysokym
leskem

o Minimalni ulpivani ve
formé

Frekote® Aqualine

C-400

e Systém na vodni bazi

¢ Rychla aplikace a
tvrdnuti pfi pokojové
teploté

e Povrch s vysokym
leskem

az do +315°C
AANT TN

Frekote® Aqualine
R-120

© Rychlé tvrdnuti

o \/Seobecné pouZziti
o Nizky prenos

Gira kapalina Bila emulze Bila emulze Bila emulze Nazloutla kapalina
+15 az +45 °C +15 az +40 °C +60 az +205 °C +60 az +205 °C +10 az +40 °C
. L 5 min. / pokojova T o R, o 5 min. / pokojova
ihned / pokojova teplota teplota okamzité pri +60 °C okamzité pri +60 °C teplota
30 min. / pokojova 30 min. / pokojova 10 min. pii +90 °C 10 min. pii +90 °C _
teplota teplota 4 min. pfi +150 °C 4 min. pfi +150 °C
az do +400 °C az do +315°C az do +315°C -

Frekote® Aqualine

R-220

 Rychlé tvrdnuti

o \lysoky skluz

e Pro obtizné separova-
telné pryze

X | ‘m}ifm

Frekote® 915WB

¢ Na bazi vody

o | eStici kapalina

e QOdstrariuje vytvrzené
separacni prostredky




909WB cistic [‘)’rrg:tf';‘:j"kfe"'m vda | +10az+40°C - ho- : : : :
913WB nasledné Cisténi voda +10 az +40 °C - * - - - - -
915WB cistic Srrggﬁ'g‘(‘j':(‘ffe"'m voda  +10a2 +40°C ; Smin. - - ; : -
, A roz- . o i N i ) ) i )
PMC nasledné Cisténi poustédio +15az +40 °C
B-15 pfiprava formy roz- +15az +60 °C vlhkost 30min.  5min. = 24h 120 min. - -
poustédio
CS-122 pfiprava formy 07 1322+40°C  vihkost | 5min. - 2h - - -
poustédlo
» roz- . o . ) i ) )
CS-123 pfiprava formy poudtédio +13 az +40 °C vihkost 5 min. 2h
FMS pfiprava formy roz- +15az +35 °C vihkost 15 min. - 20 min. - - -
poustédio
- +90 az vytvrzeni ) ) ) ) . )
RS-100 pfiprava formy voda +200 °C teplem 30 min. | 12 min.
- roz- . o . ) . i ) )
1-Step FRP polyesterové dily poustEdio +15az +40 °C vlhkost 30 min.
. . roz- . o ) ) . ) )
44-NC moderni kompozity poustédio +20 az +60 °C vlhkost 15 min. | 5 min. 3h 30 min. | 15 min.
55-NC moderni kompozity, | 102 y5o5 60oC ikt | 5min. | 3min. 30min. 10min. | - ;
polyesterové dily poustédio
. . roz- +15az . . . ) .
700-NC moderni kompozity poustdio +135°C vihkost 5min. ' 3min.  20min. 8 min. = 5min. -
770-NC moderni kompozity, Mz | 415a7460°C  vihkost | 5min. 1min. 10min. 5min. - -
polyesterové dily poustédio
Aqualine . . +60 az vytvrzeni _ . ) . ) .
C-200 moderni kompozity voda +205 °C teplem 30min. 10 min. 4 min.
Aqualine : . s anop | 2C, pokojova . i , i i i
C-400 moderni kompozity voda +14 az +40 °C teplota 5 min 30 min.
2?:;;'"8 moderni kompozity voda +20 az +40°C  vypafovani | 15min. 1 min. = 40 min. 10 min. - -
O Separacni O PIni¢ pord forem A Cisti¢ forem *ihned

prostiedek




vse Ocel, nikl, nerez ocel natér ° ° alkallclfy penovy thails, odsvt,r anuje WS
separacni prostredky a dalSi necCistoty
. Estery, epoxidy, ocel, (ox antistaticky Cistic forem, pfedchazi znovu znecis-
vse ) L natér L] Y o o
nikl, hlinik téni prachem, odstrariuje otisky prstu
vée Polyestery, gpoxmy, natér - - od§’.:ranuje vytvrzené separacni prostredky a dalsi
ocel, nikl necistoty
vie Estery,_epoxll d,y » ocel, natér ° odstrariuje prach, $pinu, otisky prstt, olej
nikl, hlinik
matny Epoxidy natér - utésnuje mvlkfopory,v poskytuje jednotny podklad
pro separacni prostiedek
utésiiuje mikropory, poskytuje jednotny podklad
lesk Epoxidy natér ° pro separacni prostiedek, nizky zapach, Sirsi
vrstva povlaku
utésnuje mikropdry, poskytuje jednotny podklad
vysoky lesk Epoxidy natér ® pro separacni prostredek, nizky zapach, Sirsi
vrstva povlaku
vysoky lesk | Polyester, vinylester natér ° utesnuje mlkfopory,vposkthJe jednotny podklad
pro separacni prostiedek
vée NR, SBR, HNBR, CR, nastiik ~ utésnuje mvlk(opory,v poskytuje jednotny podklad
EPDM pro separacni prostredek
vysoky lesk Gel-coat, poly'esterova néstiik ° nastnlfezt a nechat, pIni¢ port neni nutny, vysoky
pryskyfice lesk dilli s gel-coat
neulpiva ve formé, nedochazi k pfenosu konta-
matny Epoxidy, PA natér, nastfik =~ @ minace, minimalizované ¢isténi pred lepenim a
natiranim
saténovy lesk Epoxidy, polyester bez nétér. ndstiik | ® ngulplva ve formé, nedochdazi k prenosu konta-
gel-coat, PA minace
lesk Epoxidy natér, nastiik =~ @ vysqky skluz, unlverz,alnl pro ,‘.'Ets'“u kompozitd,
také pro polyesterové pryskyfice
] Epoxidy, polyesterové | ... ., .. vysoky skluz, vysoky lesk, rychlé vytvrzeni, uni-
vysoky lesk pryskyrice, PE nater, nastrik verzalni pro vétSinu kompozitl
matny Epoxidy, PA, PP, PE néstiik A ngulplva ve formé, nedochazi k prenosu konta-
minace
, Gel-coat, polyesterova natér, vytvrzeni pfi pokojové teploté, vysoky lesk dilli s
vysoky lesk o e o ;
pryskyrice nastrik gel-coat, 2slozkovy systém
matny Epoxidy natér, nastrik integrovany plni¢ port, tvrdne pfi pokojové teploté




33:??3: separace polyuretanu voda 4;%%6‘[’20 V:fet‘[’):ﬂ", - - 30 min. 10 min. = 4 min.
2?1“ g(l)ine separace pryze voda :2?)%%’2(: Vg)iﬁ:ﬂ - - 30 min. | 10 min. = 4 min.
2?1" 1a (I]ine separace pryze voda ++2%05€,ZC V{;‘rﬁéﬂli - - 30 min. | 10 min. = 4 min.
:?1" za‘I)ine separace pryze voda :2%%?(; V{;}’){;ﬂ"’ - - 30 min. | 10 min. = 4 min.
:?1" 5a(I)ine separace pryze voda :2?)05%’20 Vg;;:zﬁ?i - - 30 min. 10 min. = 4 min.
pauatne separace pryZe voda :z%%azc "teyt‘[’)ﬁﬁ:“ - - 30min. 10min. 4 min.
;?;;ll)ine separace pryze voda :Z%%izc Vteyt;z?;"' - - 30 min. = 10 min. | 4 min.
Frewax FRP polyesterové dily pngtzé dlo +15az +35°C vihkost 5 min. 10 min. - - -
FRP-NC FRP polyesterové dily pm:‘s’tze 4o | *1582+40°C  vinkost | 15 min. 20min. - . -
S-50 E specialni produkt voda I;gg fé Vteyt‘gé(:":i - - - * *
WOLO FRP polyesterové dily pm:(é)’fe'; dlo +15az +40 °C vihkost 5 min. 15 min. - - -
O Separacni O PIni¢ pord forem A Cisti¢ forem *ihned

prostiedek




matny Tuhé PUR nastrik ° o ) pro tuhé PUR materialy
matny NR. SBR. HNBR. CR néstiik vysoky skluz, obtizné separovatelné pryze,
y ’ ’ ’ syntetické pryze
matny NR, SBR, HNBR nastik nizky prenos, malé zanaseni formy, bézné pryze
matny NR, SBR, HNBR nastiik univerzalni pouziti, bézné pryze, malé zanaseni
formy
matny NR, SBR. HNBR, CR nastik nlzlfy skluz, malé zanaSeni formy, bézné pryze,
pryz ke kovu
saténovy mat NR, SBEI’DE':ABR’ CR, nastfik vysoky skluz, obtizné separovatelné pryze
NR, SBR, HNBR, CR, - vysoky skluz, nejobtiznéji separovatelné pryze,
lesk nastfik "y L
EPDM pro vysoce pInéné elastomery, syntetické pryze
, Gel-coat, polyesterova (ox snadné pouziti, viditelné, neni nutné zadny plni¢
vysoky lesk o nater o , o
pryskyfice pora, vysoky lesk dili s gel-coat
vysoky lesk Gel-coat, poly_esterova nétér malé zanaseni formy, vysoky lesk dilli s
pryskyfice gel-coat
matny Silikonova pryz nastik pro silikonové elastomery
vysoky lesk Gel-coat, polyesterova e nastnlfezt a nechat, pIniC poru neni nutny, vysoky
pryz lesk dilu s gel-coat




Ruéni aplikatory pro jednoslozkové kartuse

30 mi

50 ml

250 ml
vytlacovaci tuby,
300 ml

300 ml,

310 mi

310 mi

310 mi

Folie
400 ml, 570 ml

VSe véetné akrylati
a UV lepidel

Elasticka lepidla a tésnéni,
ploSna tésnéni

Elasticka lepidla a tésnéni,
plo$na tésnéni

Elasticka lepidla a tésnéni,
napr. silikony, MS polymery

Velmi viskozni elasticka
lepidla a tésnéni,
napf. Terostat 1K-PU

Nastfik pripravku
Terostat 9320* nebo
Terostat MS 9302*

MS polymery, polyuretany

98815
(IDH 1544934)

96005
(IDH 363544)

142240
(IDH 142240)

viz Injekéni davkovaci systém na strané 144

97002
(IDH 88632)

97046
(IDH 1047326)
elektrické

PowerLine Il
(IDH 960304)

Multi-Press
(IDH 142241)

Softpress
(IDH 250052)

141 aX

* Specialni sestava trysek IDH 547882




Ruéni aplikatory pro dvouslozkové kartuse

37ml 10:1
50 ml 11,21
50 ml 10:1
200 ml 1:1,2:1
400 ml, " o
415 ml 1.5
4:1
400 ml 1:1
490 mi 10:1
2 x 300 mi 11
2x310ml 11
900 mi 2:1

Epoxidy, polyuretany,
akrylaty a
MS polymery

Akrylaty,
kyanoakrylaty

Epoxidy

Epoxidy,
akrylaty, silikony a
polyuretany

Polyuretany

MS polymery

Akrylaty

Loctite® 3295

Teromix 6700

Loctite® Nordbak®
7255*

96001
(IDH 267452)

96003
(IDH 267453)

'
— =
IDH 1034026 ’!

983438
(IDH 218312)

+ Konverzni souprava 984211 (IDH 478553)

985246
(IDH 478600)

97042
(IDH 476898) "*-'
1:1,2:1

97047
(IDH 1493310)
pouze pro akrylaty

983437
(IDH 218315)

983439
(IDH 218311)

44

+ Konverzni souprava 984210 (IDH 478552)

IDH 1279011**

985249
(IDH 470572)

1911001
(IDH 307418)

1911001
(IDH 439869)

97048
(IDH 1175530)

g

X494 A

* Pro aplikaci nastfikem s ruénim aplikatorem predehrejte vyrobek na T=50 °C. Pouzijte vyhfivaci box IDH 796993

** K dostani na dotaz




Peristaltické davkovaci pistole

Anaerobni zajiStovace zavi-
50 mi t0i, anaerobni tésnéni zavit,
upeviovace
Anaerobni zajiStovace zavi-
250 ml t0i, anaerobni tésnéni zaviti,
upeviovace
Baleni vSech . .
S ViSechny technologie 1K*
velikosti

98414
(IDH 608966)

97001
(IDH 88631)

98548
(IDH 769914)

* Anaerobni zajistovace zavitl, anaerobni tésnéni zavitti, anaerobni plosna tésnéni, RTV plosna tésnéni, upeviiovace, kyanoakrylaty, gel-kyanoakrylaty, akrylaty, UV lepidla

Injekéni davkovace

10 ml nebo

30 ml VSechny technologie 1K

Viz ruéni aplikatory pro jednoslozkové kartuse,

strana 142

97006
(IDH 88633)

PrisluSenstvi - kartusky

10ml 97207 (IDH 88656)
30 ml 97244 (IDH 88677)
10 mi 97263 (IDH 218287)
30 ml 97264 (IDH 218286)
10ml 97208 (IDH 88657)
30mi 97245 (IDH 88678)

Injekéni kartuSe - sada

Injekéni erné kartuse pro lepidla UV a INDIGO

Adaptér pro injekéni kartuSe se vzduchovou
hadici




PrisluSenstvi —

statické mixéry

10ml Kyanoakrylaty IDH 1453183
50 ml 11 Akrylaty 8958231 (IDH 1646836) pi—
50 ml 111, 2:1 Epoxidy, polyuretany aMS | gq/569 1y 1487440) —
polymery
50 mi 1:1 Akrylaty 8958234 (IDH 1646832) b;p'
50 ml 10:1 Kyanoakrylaty 8957509 (IDH 1509102) il"""""'
50 ml 10:1 Akrylaty IDH 1034575 B sasaisana
2x125ml 1:1 Polyuretany IDH 780805 Pr—
200 ml 1:1 ) W
400 ml 91 Epoxidy 984570 (IDH 1487439)
400 mli 1:1,2:1,4:1 Silikony 98457 (IDH 720174) [ — S SRR
400 ml 1:1 MS polymery IDH 367545 AT
400 ml 2:1
** B i i e

415 ml 41 Polyuretany IDH 639381
490 mi 10:1 Akrylaty 8953187 (IDH 1104047) e ——
2 x 300 mi 1:1 Akrylaty IDH 8958238* e
2x310ml 1:1 Polyuretany IDH 253105* P ——
900 ml 2:1 Epoxidy IDH 1248606 or@ =y

IDH 547882 L
310 ml MS polymery (pro néstfik) o
310 mi MS polymery, polyuretany IDH 581582 E?—-
310ml Jednoslozkovy silikon IDH 1118785** b—-
310 ml MS polymery, polyuretany IDH 648894 -
Folie 400 ml, h—
570 mi MS polymery, polyuretany IDH 582416 W

‘{L
i * Y-adapter Manifold (IDH 270517) mliZe byt objednan zvlast

** K dostani na dotaz




Tyto systémy jsou navrzeny pro integraci do automatickych linek a Ize je externé ovladat pomoci PLC nebo robotického ovladani. Jsou vhodné pro nana-
Seni mikrokapek, malych kapek, velkych kapek nebo housenek vyrobkii s nizkou aZ vysokou viskozitou. Kazdy systém je vybaven fidici jednotkou 97152,

zésobnikem, ktery pojme az 11 lahve Loctite®, noznim spinatem 97201 a vzduchovym filtrem/regulatorem 97120 v kombinaci s odpovidajicim ventilem.
Ventil je vybran tak, aby odpovidal viskozité vyrobku a mnozstvi, které je tfeba nanést - viz tabulka nize.

IDH 1388648 (ne pro UVCA)
Nizka* — :g: ggggg IDH 1388647 IDH 1388648 (ne pro UVCA)
IDH 1388646
IDH 1388648 (ne pro UVCA)
Stredni** — :g: 1233222 IDH 1388649 (ne pro UVCA) IDH 1388651
IDH 1388651
Vysoka*** = | na vyzadani na vyzadani IDH 1388650
* Nizka viskozita do 2 500 mPa-s
** Stfedni viskozita cca 2 500 — 7 500 mPa-s
***\lysokd viskozita nad 7 500 mPa-s
IDH 1388651 IDH 1388650 IDH 1388647
e Zahrnuje: 97113 Ventil stacionarni 1/4“ e Zahrnuje: 97114 Ventil stacionarni e Zahrnuje: 98009 Nanaseci ventil
e Vhodné pro véechny jednoslozkové techno- e Vhodné pro véechny jednoslozkové techno- pro UV lepidla

logie

e \hodny pro vSechna UV lepidla

IDH 1388648
e Zahrnuje: 97135 Membranovy ventil

e VVhodny pro vSechny metakrylaty a akrylatova

lepidla s nizkou viskozitou

IDH 1388649
e Zahrnuje: 97136 Membranovy ventil

 Vhodny pro vSechny metakrylaty a akrylatova
lepidla s nizkou az stredni viskozitou

IDH 1388646
e Zahrnuje: 98013 (NanasSeci ventil pro kyano-

e \\hodny pro vSechny jednoslozkové technolo-
gie kromé UV lepidel

Jednoslozkové technologie: napf. metakrylaty, akrylaty, UV akrylaty a kyanoakrylaty. S dotazy na jakékoli dalsi technologie se na nas nevahejte obratit.




Tyto systémy jsou navrZeny pro ruéni pracovni stanice s jednim uZivatelem. Jsou vhodné pro nanaseni kapek a housenek vyrobki s nizkou aZ vysokou
viskozitou.

Systémy tvofi integrovana fidici jednotka a zasobnik 97009, noZni spinac¢ a vzduchovy filtr/regulator 97120 v kombinaci s odpovidajicim ventilem. Ventil je
vybran tak, aby odpovidal viskozité vyrobku a mnoZstvi, které je tfeba nanést - viz tabulka nize.

Nizka* —| na dotaz IDH 1388652 IDH 1388652
Stredni** == 3 dotaz IDH 1388653 IDH 1388653
Vysoka*** N na dotaz IDH 1388653 na dotaz

* Nizka viskozita do 2 500 mPa-s
** Stiedni viskozita cca 2 500 — 7 500 mPa-s
***\lysoka viskozita nad 7 500 mPa-s

IDH 1388652 IDH 1388653

e Zahrnuje: 97121 Aplikator s davkovacim e Zahrnuje: 97130 LV Rucni aplikator
ventilem e \\hodny pro viechny jednosloZkové lepici

e \\hodné pro vSechny jednoslozkové lepici technologie kromé UV lepidel
technologie

Systémy na miru

Spolecnost Henkel nabizi Sirokou $kalu feSeni vybaveni na miru podle specifickych potieb zakaznik(. DalSi prvky zajistovani kvality zahrnuji online monito-
ring, fluorescencni nebo vizualni detekci. K dispozici je volitelny modul rozhrani ProfiBus pro integraci do plné automatizovanych montaznich linek. Technici
spolecnosti Henkel mohou zakaznik(im pomoci s doporucenim systémovych feseni pro jedno- a dvouslozkové nanaseci aplikace, manipulaéni systémy
nebo systémy se sudovou pumpou.




Pfi navrhovani spravné fungujici aplikace vytvrzovani zafenim je tfeba vzit v avahu ¢tyfi hlavni vlivy: emisni spektrum vytvrzovaciho systému, intenzitu
zareni, pohlcovani zareni materialem a pozadované vytvrzovaci vlastnosti. Jako vyrobce jak chemického, tak vytvrzovaciho vybaveni spolecnost Henkel vi,
jak spojit zafenim vytvrzovana (UV) lepidla se spravnym nanaSecim a vytvrzovacim systémem.

PloSné vytvrzovaci systémy
Zdroje s vybojkou

o |octite® 97055 systém vytvrzovaci komory s intenzivnim zafenim pro ruéni zakladani
o |octite® 97056 tunelova verze navrzena k integraci do automatizovanych linek
K dispozici jsou tfi vybojky pro odpovidajici emisni spekira

Loctite® 97346
Loctite® 97347
Loctite® 97348

Zdroje s LED

o Loctite® 97070 vysoce intenzivni systém chladnych LED navrZeny pro vyzafovani UV-A
o |octite® 97071 vysoce intenzivni systém chladnych LED navrZeny pro vyzafovani viditelného svétla
Na pozadani k dispozici montazni stojan.

Loctite® 97070 1427234 - \ FELEIE -
- - Sk

Loctite® 97071 1427233

% Stredni intenzita

?,::{* Vysoka intenzita

Velmi vysoka intenzita

Spotieba energie vybojky (L Systém LED l
Emisni spektrum obsahuje UV C zareni 7 Casovac expozice & Bodovy vytvrzovac systém

PEpE
ol

Emisni spektrum obsahuije viditelné % Rozhrani pro pfipojeni PLC, napfiklad

UV-A zafeni externi start

Emisni spektrum obsahuje UV zéreni / e . o . M . . i
viditelné svéto S © & Vnitfni monitorovani intenzity Plo$ny vytvrzovaci systém



Bodové vytvrzovaci systémy

Zdroje s vybojkou

bt al<o] § | S

Bodovy zdroj pro vysoce intenzivni zafeni UV-A a modré svétlo. Uréeno ke kombinaci s odpovidajicim
svétlovodem.

Loctite® 97323: @ 5 x 1,500 mm, Loctite® 97324: @ 8 x 1,500 mm, Loctite® 97318: 2x @ 3 x 1,500 mm

Loctite® 97034
Bodovy zdroj pro vysoce intenzivni zafeni UVC, UVA, UV/viditelné a modré svétlo. UrCeno ke kombinaci s
odpovidajicim svétlovodem.

Loctite® 97326: @ 5 x 1,500 mm, Loctite® 97327: @ 8 x 1,500 mm, Loctite® 97328: 2x @ 3 x 1,500 mm

Zdroje s LED

o
®

Sy <
Loctite® 97079

Vlysoce intenzivni systémy s dlouhou Zivotnosti uréené pro vytvrzovani UV lepidel a produktl Loctite®
UV zarenim. Moderni diodova technologie poskytuje chladné zareni v lizkém pasmu vinové délky.

Technologie Assure Cure

Monitorovaci systém Loctite® Assure Cure je uréen pro detekci, méfeni, analyzu a zaznam procesu
vytvrzeni UV lepidel, j. pro sledovani pfemény specialnich lepidel ze stavu tekutého do stavu tuhého.
Slouzi k systémovému podchyceni kvality vytvrzeni.

Soucasti systému:

Modul Interface s LED zdrojem zaieni

MEFi, analyzuje a zaznamenava vicenasobna opticka meéfeni.

Svétlovod zdroje
Prenasi zareni na lepidlo v lepené ploSe (aZ na 4 mista)

Svétlovod detektoru
Prenasi zafeni po priichodu lepidlem do optického modulu

Opticky modul

Analyzuje vicenasobna opticka méreni

Opticky procesor

Prijima signaly z optickych modul(i a pfevadi je na vystup pro PC nebo PLC




Pro UV

Dozimetr (radiometr) méfi davku (energii) a intenzitu zareni UV

Loctite® 98787 1390323 vytvrzovaciho zafizeni. Jednd se o samostatné jednokanalové
Loctite® 98770 1265282 zafizeni. Loctite® 98727 pro UV zafeni, Loctite® 98770 pro UV /
viditelné svétlo.
Bodovy radiometr Loctite® 7020 je samostatny elektroopticky
. pristroj navrzeny k méfeni a zobrazovani intenzity UV zareni
Sl 1406024 vyzarované UV svétlovodem. Pro svétlovody s @ 3 mm, @ 5 mm
a8 mm.
Ochranné UV bryle
Loctite® 8953426 1175127 Loctite?v89,53426: ochranné bryle Sedé, nejlepSi pro UV-A a
) UV-C zéfeni
Loctite® 8953427 1175128

Loctite® 8953427: ochranné bryle oranzové, nejlepsi pro UV /
viditelné svétlo.




Nanaseci jehly

Barva nanaseci jehly oznaduje vnitini primeér jehly. VSechny nanaseci jehly maji Sroubovity zavit a Ize je pripevnit ke véem ventiliim Loctite® pomoci

adaptéru Luer-Lock® 97233 (IDH 88672).

15 (= Zlutd) ID 1,37 mm

16 (= Sedd) ID 1,19 mm

-

Ohebné nanaseci jehly,

polypropylén (PPF)

97229 (IDH 142640)

=

Zizené nanaseci jehly (PPC)

97221 (IDH 88660)

=

Nerezové nanaseci jehly
standard (SSS)

97225 (IDH 88664)

typii

18 (= zelena) ID 0,84 mm 97230 (IDH 142641) 97222 (IDH 88661) 97226 (IDH 88665)
20 (= riizova) ID 0,61 mm 97231 (IDH 142642) 97223 (IDH 88662) 97227 (IDH 88666)
22 (= modra) ID 0,41 mm 97224 (IDH 88663)

25 (= éervena) ID 0,25 mm 97232 (IDH 142643) 97228 (IDH 88667)
Souprava obsahujici po dvou

jehlach od vSech vyse uvedenych 97262 (IDH 218288)




Rejstrik

Podle nazvu produktu

Nazev produktu

Adhesin A 7088

Adhesin J 1626
Aerodag® Ceramishield
Almeco Seal Duo Pro
Alodine 400

Alodine 4830 / 4831
Aquence 866

Aquence 930

Bonderite CC

Bonderite MN 117
Bonderite NT-1

Frekote® 1-Step
Frekote® 44-NC
Frekote® 55-NC
Frekote® 700-NC
Frekote® 770-NC
Frekote® 909WB
Frekote® 913WB
Frekote® 915WB
Frekote® Aqualine C-200
Frekote® Aqualine C-400
Frekote® Aqualine C-600
Frekote® Aqualine PUR-100
Frekote® Aqualine R-100
Frekote® Aqualine R-110
Frekote® Aqualine R-120
Frekote® Aqualine R-150
Frekote® Aqualine R-180
Frekote® Aqualine R-220
Frekote® B-15

Frekote® CS-122
Frekote® CS-123
Frekote® FMS

Frekote® Frewax
Frekote® FRP-NC
Frekote® PMC

Frekote® RS-100
Frekote® S-50 E
Frekote® WOLO
Granodine 952

Loctite® 121078

Loctite® 128068

Loctite® 221

Loctite® 222

Loctite® 2400

Loctite® 241

Loctite® 242

Loctite® 243

Velikost baleni

15 kg, 30 kg

28 kg

400 ml sprej

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani
11,510,251
11,51,251,2081
51,251
11,51,251,2081
51,251,208 1
11,101

11

11,101

51101

51

51
3,71;18,71;208 |
101

5,101,2101
51,101,2101
51,101,210
51,101,2101

51

11,51

11,51

11,51

11,51

11,51

11,510,251

11,51

11,51

51

11,510,251

na vyzadani

50 ml, 250 ml, 11
300 ml, 850 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml
10 ml, 50 ml, 250 ml

Strana

55
55
126
133
133
133
131
131
132
132
133
137
138
136
138
136
138
138
137
138
137
136
140
140
140
137
140
140
137
138
138
138
138
140
140
138
138
140
136
132
30
24
12
10
11
12
12
11

Nézev produktu

Loctite® 245
Loctite® 248 Tyéinka
Loctite® 262
Loctite® 268 Tycinka
Loctite® 270
Loctite® 2700
Loctite® 2701
Loctite® 271
Loctite® 272
Loctite® 275
Loctite® 276
Loctite® 277
Loctite® 278
Loctite® 290
Loctite® 3011"ed
Loctite® 3038
Loctite® 3081"ed
Loctite® 3090
Loctite® 3103
Loctite® 3105
Loctite® 3106
Loctite® 319
Loctite® 3211Med
Loctite® 322
Loctite® 326
Loctite® 329
Loctite® 3295
Loctite® 3298
Loctite® 330
Loctite® 3301"ed
Loctite® 3311"ed
Loctite® 3321"ed
Loctite® 3341"ed
Loctite® 3342
Loctite® 3345"e
Loctite® 3381Med
Loctite® 3463
Loctite® 3491
Loctite® 3494
Loctite® 350
Loctite® 3504
Loctite® 352
Loctite® 3525
Loctite® 3555
Loctite® 3556
Loctite® 366
Loctite® 382
Loctite® 3921"ed

Velikost baleni

50 ml, 250 ml
199

10 ml, 50 ml, 250 ml
99,199

10 ml, 50 ml, 250 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 11
5ml, 24 ml, 50 ml
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 |
50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml
11

50 ml, 490 ml
25ml, 11
109,509
25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11
5gsada

25ml, 11

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml
315ml, 11,51

50 ml, 600 ml

50 ml, 300 ml

50 ml sada, 315 ml, 11
25ml 11
25ml 11
25ml 11
25ml, 11

300 ml

11

25ml 11
509,114¢
25ml, 11
25ml, 11

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 11
50 ml, 250 ml
25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11

250 ml

sada

25ml, 11

Strana

12
12
12
12
1
11
12
12
12
12
12
12
12
10
44
63
42
35
44
44
44
64
44
44
63
64
63
63
62
44
44
44
44
62
44
44
92
42
42
44
64
44
43
43
46
64
36
46



Nazev produktu

Loctite® 3922"ed
Loctite® 3924 AC
Loctite® 3926"
Loctite® 3936"
Loctite® 3972
Loctite® 401
Loctite® 4011"ed
Loctite® 4014"ed
Loctite® 403
Loctite® 4031"ed
Loctite® 406
Loctite® 4061
Loctite® 4062
Loctite® 407
Loctite® 408
Loctite® 409
Loctite® 410
Loctite® 414
Loctite® 415
Loctite® 416
Loctite® 420
Loctite® 4204
Loctite® 422
Loctite® 424
Loctite® 4304"ed
Loctite® 4305"
Loctite® 431
Loctite® 435
Loctite® 438
Loctite® 454
Loctite® 460
Loctite® 4601"ed
Loctite® 480
Loctite® 4850
Loctite® 4860
Loctite® 493
Loctite® 495
Loctite® 496
Loctite® 5080
Loctite® 5083
Loctite® 5088
Loctite® 5091
Loctite® 510
Loctite® 511
Loctite® 5145
Loctite® 515

Loctite® 518

Velikost baleni

25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11
25ml, 11

25ml, 11
209,500,500 ¢
209,454 ¢

209
209,5040,500¢g
209,454 ¢
209,5040,500¢
209,454 ¢
209,500 g
209,500 g
209,500 g

209

500 g
209,500,500 ¢
209,500,500 ¢
209,500,500 ¢
209,500¢
20g,500¢
509,5004¢
209,500 g
280,454 ¢
289,454 ¢
209,500 g
20g,500¢
209,500 g
39,200,300¢g
209,500 g
209,454 ¢
209,500 g
59,20g,500¢
20g,500¢

50 g, 500 g
209,500,500 ¢
209,500,500 ¢
25m,50 m

300 ml, 18 kg
300 ml, 201

300 ml, 201

50 ml, 250 ml, 300 ml kartuse
50 ml, 250 ml, 2 |
40 ml, 300 ml
50 ml, 300 ml

25 ml stfikacka, 50 ml,
300 ml kartuSe

Strana

42
46
43
46
46
35
36
36
36
38
34
38
38
36
36
36
36
36
36
36
36
38
36
36
43
46
35
34
36
35
35
38
34
34
38
36
36
36

127
46
46
43
23
18
73
24

22

Nazev produktu

Loctite® 5188
Loctite® 5203
Loctite® 5205
Loctite® 5208
Loctite® 5248
Loctite® 5331
Loctite® 5366
Loctite® 5367
Loctite® 5368
Loctite® 5398
Loctite® 5399
Loctite® 5400
Loctite® 5404
Loctite® 542
Loctite® 549
Loctite® 55
Loctite® 5607 A&B
Loctite® 561 Stick
Loctite® 5610
Loctite® 5612 A&B
Loctite® 5615 A&B
Loctite® 5616
Loctite® 567
Loctite® 5699
Loctite® 570
Loctite® 572
Loctite® 573
Loctite® 574
Loctite® 577
Loctite® 5772
Loctite® 5776
Loctite® 5800
Loctite® 582
Loctite® 586
Loctite® 5900

Loctite® 5910

Loctite® 5920
Loctite® 5926
Loctite® 5940
Loctite® 5970
Loctite® 5980
Loctite® 601
Loctite® 603
Loctite® 620
Loctite® 6300
Loctite® 638

Velikost baleni

50 ml, 300 ml kartuse, 2 |
50 ml, 300 ml

50 ml, 300 ml

50 ml, 250 ml

300ml, 201

100 ml, 300 ml

50 ml, 310 ml

310 ml

310ml, 201

310 ml

310ml, 201

50 ml, 250 ml

300 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 m, 150 m $idira

400 ml, 171

19 g tyCinka

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

400 ml, 171

50 ml, 250 ml

300 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml, 2 kg

50 ml, 250 ml

50 ml, 160 ml kartuse, 250 ml
50 ml, 250 ml, 21

50 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 300 ml kartuSe

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

300 ml

50 ml a 300 ml kartuse,
80 ml tuba, 200 ml plechovka
Rocep

80 ml tuba, 300 ml kartuse
40 ml tuba, 100 ml tuba
100 ml

50 ml, 300 ml kartuse, 20 |
200 ml plechovka Rocep
10 ml, 50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

50 ml, 250 ml

10 ml, 50 ml, 250 ml

Strana

22
24
24
24
46
16
73
74
74
74
73
17
74
16
18
16
72
18
74
72
72
74
18
23
18
18
24
22
17
18
17
23
18
17
24

24

24
23
74
23,73
24,74
30
29
28
29
29




Rejstrik

Podle nazvu produktu

Nazev produktu Velikost baleni

Loctite® 640 50 ml, 250 ml, 2 |

Loctite® 641 10 ml, 50 ml, 250 ml

Loctite® 648 10 ml, 50 ml, 250 ml

Loctite® 649 50 ml, 250 ml

Loctite® 660 50 ml

Loctite® 661 50 ml, 250 ml, 1|

Loctite® 662 250 ml

Loctite® 675 50 ml, 250 ml, 2|

Loctite® 7010 51,201

Loctite® 7012 51,201

Loctite® 7013 51,201

Loctite® 7014 51,201

Loctite® 7018 51,201

Loctite® 7039 400 ml sprej

Loctite® 7061 400 ml sprej

Loctite® 7063 400 ml sprej/pumpicka,
10 | plechovka

Loctite® 7066 400 ml sprej

Loctite® 7070 400 ml sprej

Loctite® 7091 90 ml

Loctite® 7100 400 ml sprej

Loctite® 7200 400 ml sprej

Loctite® 7239 4ml

Loctite® 7240 90 ml

Loctite® 7386 500 ml

Loctite® 7388 150 ml

Loctite® 7400 20 ml

Loctite® 7414 50 ml

Loctite® 7452 500 ml, 18 ml

Loctite® 7455 150 ml, 500 ml

Loctite® 7457 150 ml, 18 ml

Loctite® 7458 500 ml

Loctite® 7471 150 ml, 500 ml

Loctite® 7500 1 | plechovka

Loctite® 7649 150 ml, 500 ml

Loctite® 770 / 7701 109,300g

Loctite® 7800 400 ml sprej

Loctite® 7803 400 ml sprej

. 750 ml rozpraSovac
® ,

It i 5 | plechovka, 20 | kanystr

Loctite® 7850 490 mi Ighev, 3 | pumpickovy
davkovac

Loctite® 7855 490 ml Ighev, 1,75 | pumpickovy
davkovac

Loctite® 7860 51,201

Loctite® 7861 51,201

Loctite® 7862 51,201

Loctite® 8001 400 ml sprej

Strana

29
28
29
30
28
30
30
30

106

106

106

107

107

105

104

104

104
104
129
127
105
128
129
129
129
127
127
129
128
129
128
129
126
129
128
126
127

105

105

105

107
107
107
118

Nézev produktu

Loctite® 8005

Loctite® 8007/8008/8065
C5-A®

Loctite® 8009

Loctite® 8011

Loctite® 8012

Loctite® 8013

Loctite® 8014

Loctite® 8021

Loctite® 8023

Loctite® 8030

Loctite® 8031

Loctite® 8035

Loctite® 8040

Loctite® 8101

Loctite® 8102

Loctite® 8103

Loctite® 8104

Loctite® 8105

Loctite® 8106

Loctite® 8150

Loctite® 8151 sprej
Loctite® 8154

Loctite® 8191

Loctite® 8192

Loctite® 8201

Loctite® Dubble Bubble
Loctite® F245

Loctite® F246

Loctite® Hysol® 3421
Loctite® Hysol® 3423 A&B
Loctite® Hysol® 3425
Loctite® Hysol® 3430 A&B
Loctite® Hysol® 3450
Loctite® Hysol® 3455
Loctite® Hysol® 3471 A&B
Loctite® Hysol® 3472 A&B
Loctite® Hysol® 3473 A&B
Loctite® Hysol® 3474 A&B
Loctite® Hysol® 3475 A&B
Loctite® Hysol® 3478 A&B
Loctite® Hysol® 3479 A&B
Loctite® Hysol® 9450
Loctite® Hysol® 9461
Loctite® Hysol® 9464
Loctite® Hysol® 9466 A&B

Velikost baleni
400 ml sprej

400 ml sprej, 113 g, 454 g doza
se Stétcem, 3,6 kg plechovka,
20g tyCinka

454 g doza se Stétcem,
3,6 kg plechovka

400 ml sprej

454 g doza se Stétcem

454 g doza se Stétcem

907 g plechovka

400 ml sprej

454 g doza se Stétcem

250 ml lahev

400 ml sprej

51/20 | kbelik

400 ml sprej

400 ml sprej

400 ml kartuse, 1 | plechovka
400 ml kartuse, 1 | plechovka
75 ml tuba, 1 | plechovka
400 ml kartuse, 1 | plechovka
400 ml kartuse, 1 | plechovka
500 g, 1kg

400 ml sprej

400 ml sprej

400 ml sprej

400 ml sprej

400 ml sprej

39

320ml, 51

50 ml sada, 320 ml, 5|

50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 200 ml, 1 kg, 20 kg
24 ml, 50 ml, 200 ml, 400 ml
25ml

24 ml

500 g souprava

500 g souprava

500 g souprava

500 g souprava

500 g souprava

453 g, 3,5 kg souprava

500 g souprava

50 ml, 200 ml, 400 ml, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
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126

117

116

118
117
116
117
119
116
119
119
119
119
121
121
121
121
120
120
117
117
117
118
118
119
60
64
62
60
58
60
58
60
60
92
93
93
93
93
92
93
60
60
60
59



Nazev produktu

Loctite® Hysol® 9480 A&B
Loctite® Hysol® 9483 A&B
Loctite® Hysol® 9489
Loctite® Hysol® 9492
Loctite® Hysol® 9497 A&B
Loctite® Hysol® 9514
Loctite® Nordbak® 7117
Loctite® Nordbak® 7204
Loctite® Nordbak® 7218
Loctite® Nordbak® 7219
Loctite® Nordbak® 7221
Loctite® Nordbak® 7222
Loctite® Nordbak® 7226
Loctite® Nordbak® 7227
Loctite® Nordbak® 7228
Loctite® Nordbak® 7229
Loctite® Nordbak® 7230
Loctite® Nordbak® 7234
Loctite® Nordbak® 7255
Loctite® Nordbak® 7256
Loctite® Nordbak® 7257
Loctite® Nordbak® 7266
Loctite® Nordbak® 7277
Loctite® V1305

Loctite® V1315

Loctite® V5004
Macromelt 6208 S
Macromelt 6238
Macromelt OM 652
Macromelt OM 657
Macromelt OM 673
Macromelt OM 678
Macroplast B2140

Macroplast CR 3525

Macroplast CR 5103 B4

Macroplast CR 6127

Macroplast EP 3030

Macroplast EP 3032 / 5032

Macroplast EP 3250 / 5250

Macroplast EP 3299

Velikost baleni

50 ml, 400 ml

50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 1 kg, 20 kg
50 ml, 400 ml, 20 kg
300 ml, 20 kg

1 kg, 6 kg

19 kg

1kg, 10 kg

1kg, 10 kg

5,4 kg

1,3kg

1kg, 10 kg

1kg

1 kg, 6 kg

10 kg

10 kg

1kg

900 g, 30 kg

9kg

5,54 kg, 25,7 kg

1kg

5kg

50 ml

50 ml, 400 ml

50 ml

20 kg pytel

20 kg pytel (granule)
20 kg pytel

20 kg pytel (granule)
20 kg pytel

20 kg pytel

23 kg, 160 kg

Slozka A: 25 kg kanystr,

180 kg barel / Slozka B:
30 kg kanystr, 240 kg barel

Slozka A: 180 kg barel /
Slozka B: 250 kg barel

Slozka A: 35 kg kanystr / Slozka B:

6 kg kanystr, 30 kg kanystr

Slozka A: 20 kg kanystr,
230 kg barel / Slozka B:
20 kg kanystr, 200 kg barel

Slozka A: 50 ml, 30 kg /
Slozka B: 50 ml, 25 kg

40 kg

Slozka A: 180 kg barel /
Slozka B: 180 kg barel
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59
58
60
60
59
59
97
98
97
97
98
98
97
98
98
98
100
97
96
100
100
96
96
64
64
63
52
50
52
50
52
52
99

86

87

87

87

60

60

87

Nazev produktu

Macroplast EP 3430

Macroplast EP 3640 / 5640

Macroplast ESP 4108
Macroplast UK 1351 B25
Macroplast UK 1366 B10

Macroplast UK 8101

Macroplast UK 8103

Macroplast UK 8115-23
Macroplast UK 8126

Macroplast UK 8160

Macroplast UK 8180 N

Macroplast UK 8202

Macroplast UK 8303 B60
Macroplast UK 8306 B60
Macroplast UK 8309

Macroplast UK 8326 B30
Macroplast UK 8436

Macroplast UK 8439-21

Macroplast UK 8445 B1 W
Macroplast UR 7220

Macroplast UR 7221

Macroplast UR 7225

Macroplast UR 7228

Macroplast UR 7388
Macroplast UR 7395 B-21
Macroplast UR 7396
Multan 21-70
Multan 233-1
Multan 46-81
Multan 71-2

Multan 77-4

Multan F 7161
Multan F AFS 105
Novastrip 9210

Velikost baleni

Slozka A: 20 kg kanystr /
Slozka B: 18 kg kanystr

Slozka A: 230 kg /
Slozka B: 190 kg

7 kg
400 ml dvojita kartuse
415 ml dvojita kartuse

24 kg kbelik, 250 kg sud,
1250 kg kontejner

24 kg kbelik, 250 kg sud,
1250 kg kontejner

250 kg barel
200 kg sud

3,6 kg combi pack,
9 kg combi pack, 24 kg kbelik

Slozka A: 200 kg barel,

1250 kg kontejner / Slozka B:
30 kg kanystr, 250 kg barel,
1250 kg kontejner

4 kg combi pack, 24 kg kbelik,
250 kg sud

9 kg combi pack, 24 kg kbelik,
300 kg sud

300 kg sud

10 kg combi pack, 30 kg kbelik,
250 kg sud

3,6 kg combi pack, 300 kg sud
200 kg sud

Slozka A: 190 kg sud /
Slozka B: 250 kg sud

300 kg sud, 1 400 kg kontejner
30 kg kanystr, 1 000 kg kontejner

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

30 kg kanystr, 200 kg sud,
1 000 kg kontejner

1 000 kg kontejner

200 kg sud, 1 000 kg kontejner
200 kg sud

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani
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60

60
67
67

68

66

68
68

68

86

67

68

68

68

67
68

86

68
70

66

70

66

70

70

70
122
123
122
122
123
123
123
112




Rejstrik

Podle nazvu produktu

Nazev produktu

P3 Chemacid 3500
P3 Croni 810

P3 Croni 828

P3 Croniclean 300
P3 Emulpon 6776
P3 Galvaclean 20
P3 GeroCor 3

P3 Glin Cristal

P3 Glin Floor

P3 Glin Plus

P3 Grato 3000

P3 Grato 80

P3 Grato Marine Cleaner
P3 Grato Marine Polish
P3 Grato WP

P3 Industril FA

P3 Manuvo

P3 Neutracare 3300
P3 Prevox 7400

P3 Saxin 5520

P3 Scribex 400

P3 Ultraperm 091
P3 Upon 5800

Purmelt ME 4655

Purmelt QR 3460
Purmelt QR 4661
Purmelt QR 4663

Technomelt PS -M 8783
Technomelt Q 3113
Technomelt Q 3183
Technomelt Q 4203
Technomelt Q 4209
Technomelt Q 5374
Technomelt Q 8707

Technomelt Q 9268H

TecTails 1200 / 1800
Terokal 2444
Terokal 5055
Terokal 9225 SF

Teromix 6700

Terophon 112 DB
Terophon 129

Velikost baleni
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
na vyzadani
2 kg svicky, 20 kg kbelik,
190 kg sud

300 g kartuse, 2 kg svicky,
20 kg kbelik, 190 kg sud

2 kg svicky, 190 kg sud

2 kg svicky, 20 kg kbelik,
190 kg sud

8 kg karton

25 kg pytel (granule)

25 kg pytel

20 kg pytel

20 kg pytel

ca. 13,5 kg karton (polStare)
ca. 15 kg karton (polstare)
10 kg tyCinky

(0 prGiméru 11,3 mm)

na vyzadani

340 9,670 9,5 kg

250 ml

2 x 25 ml dvojita kartuSe

50 ml (2 x 25 ml) kartuSe,
250 ml (2 x 125 ml) kartuse,
620 ml (2 x 310ml) kartuse
250 kg barel

250 kg barel
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112
113
109
111
110
113
109
108
108
108
110
109
113
113
110
109
111
113
111
109
108
111

51

51

52

51

52

52

52

52

50
50

51

133
55
60
68

68

89
89

Nézev produktu

Terostat 140
Terostat 2759
Terostat 276
Terostat 276 Alu
Terostat 2761
Terostat 2780
Terostat 2785
Terostat 279
Terostat 285
Terostat 301
Terostat 33
Terostat 3631 FR
Terostat 4006
Terostat 58
Terostat 63
Terostat 6814
Terostat 81
Terostat 8596

Terostat 8597 HMLC

Terostat 8599 HMLC
Terostat 8630 2C HMLC
Terostat 9097 PL HMLC
Terostat IX

Terostat MS 510
Terostat MS 647
Terostat MS 930
Terostat MS 9302
Terostat MS 931
Terostat MS 935
Terostat MS 9360
Terostat MS 937
Terostat MS 9380
Terostat MS 939
Terostat MS 939 FR
Terostat MS 9399
Terostat Vil

Turco 6776

Velikost baleni

300 ml

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani

na vyzadani
310ml

na vyzadani

na vyzadani
310 ml, 20 kg
310 ml, 570 ml
na vyzadani

na vyzadani
310 ml kartuSe, sada

310 ml kartuSe, 400 ml fdlie,
570 ml fdlie, sada

310 ml kartuSe, sada

310 ml kartuSe, sada

310 ml kartuse, sada

na vyzadani

250 kg

310 ml, 25 kg, 250 kg

310 ml, 570 ml, 20 kg, 250 kg
310 ml

310 ml

310 ml, 570 ml, 25 kg, 292 kg
310 ml

310 ml, 570 ml

310 ml, 25 kg

310 ml, 570 ml, 25 kg

310 ml

2x25ml,2x200 ml

na vyzadani

na vyzadani
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83
82
84
84
84
84
84
84
83
74
84
84
74
74
83
82
70

67

70
68
70
83
76
78
76
78
77
76
78
78
77
77
77
77
82
112



Rucni aplikatory pro 1slozkové kartuse

142

Rucni aplikatory pro 2slozkové kartuse

143

Peristaltické davkovaci pistole 144
Injekéni davkovace 144
PrisluSenstvi - kartusky 144
PrisluSenstvi - statické mixéry 145

Plo$né vytvrzovaci systém

Poloautomatické nanaseci systémy 146
Ruéni nanaseci systémy 147
Systémy na miru 147

Zdroje s vybojkou

148

Zdroje s LED

Bodové vytvrzovaci systémy

148

Pro UV

Zdroje s vybojkou 149
Zdroje s LED 149
Technologie AssureCure 149

150

Dévkovaci jehly

151
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